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Litavimo stotel� PENSOL SL20-N 

 
1. Saugiklio lizdas. Naudojamas 1 A 

lydusis saugiklis. 
2. Temperat�ros indikatorius. 
3. Karš�iui atsparus silicio laidas. 
4. Rankena. 
5. Sandariklis. 
6. Kaitinimo elementas su sensoriumi. 
7. Antgalis. 
8. Korpuso cilindras su sraigtine �raiža. 
9. Jungiklis. 
10. Temperat�ros reguliatorius. 
11. Lituojamojo antgalio valymo 

kempin�. 
12. Lituoklio laikiklis.  

 

 

Bendras aprašymas 
Elektronin� litavimo stotel�s temperat�ros kontrol� atitinka daugel� dabartini� ir b�sim� 
elektronikos pramon�s poreiki�. Moderni elektronin� schema leidžia vartotojui keisti antgalio 
temperat�r� nuo 160�C iki 480�C nekei�iant nei antgalio, nei paties kaitinimo elemento. 
Temperat�ros reguliavimo tikslumas � 5,5�C pasiektas naudojant unikal� temperat�ros sensori�, 
�montuot� prie pat lituojamojo antgalio ir greitai reaguojant� � temperat�ros poky�ius. 
Lituojamasis antgalis transformatoriumi yra atrištas nuo aukštos �tampos tinklo. Kaitinimo 
elementas maitinamas žema �tampa (24 V) – elektroninis stotel�s valdymas visiškai apsaugo 
�tampai ir srovei jautrius komponentus nuo tinklo triukšm�, sukelt� kit� prietais�, naudojan�i� 
mechaninio valdymo grandines. Stotel�je �montuoti šviesos indikatoriai tiksliai rodo lituojamojo 
antgalio temperat�r�. 

Darbo temperat�ra 
Kad b�t� užtikrintas puikus sujungimas, labai svarbu parinkti tinkam� litavimo temperat�r�. Jei 
temperat�ra bus per maža, lydmetalis gali tolygiai nepasklisti ir sudaryti „šalto litavimo“ 
sujungim�. Per aukšta temperat�ra gali sugadinti temperat�rai jautrius komponentus. Kai litavimo 
temperat�ra teisingai parenkama atsižvelgiant � tuo metu naudojam� lydmetal�, geras sujungimas 
garantuojamas. Labiausiai paplit� lydmetaliai elektronikos pramon�je yra lydiniai iš 60 % alavo ir 
40 % švino (60/40). 
Tinkamiausia litavimo temperat�ra 60/40 tipo lydmetaliui (skirtingiems gamintojams gali skirtis): 
Lydymosi temperat�ra..................................................................................................215�C 
Normalus darbas ............................................................................................215�C – 300�C 



Gamybini� linij� darbas .................................................................................320�C – 380�C 
Mažo sujungimo atlitavimas.........................................................................................315�C 
Didelio sujungimo atlitavimas ......................................................................................400�C 

Antgalio prieži�ra 
Antgalis pagamintas iš geležimi padengto vario. Teisingai naudojamas, jis tarnaus ilgai. 

1. Prieš išjungiant lituokl�, antgal� visada padenkite lydmetaliu. Valykite tik prieš 
naudojim�. 

2. Nelaikykite nustatytos aukštos temperat�ros ilg� laik�. 
3. Niekada nevalykite antgalio šiurkš�iomis abrazyvin�mis priemon�mis ar dild�mis. 
4. Susiformavus oksid� sluoksniui, jis gali b�ti nuvalomas švelniai trinant smulkiu švitriniu 

popieriumi, izopropilo alkoholiu ar pan. Nuvalyt� pavirši� nedelsiant padenkite 
lydmetaliu. 

5. Bent kart� per savait� išimkite antgal� iš korpuso ir išvalykite. 
6. Nenaudokite litavimo flius�, kuriuose yra chlorid� arba r�gšties. Naudokite tik 

kanifolijos arba aktyvuotos dervos fliusus. 

Antgalio keitimas ir dengimas lydmetaliu 
Antgalis kei�iamas arba valomas tik lituokliui atv�sus iki kambario temperat�ros. Antgalis 
išimamas atsukus sraigtin� �raiž� ir korpuso cilindr�. Prieš ši� operacij�, stotel� turi b�ti išjungta, 
o kaitinimo elementas atv�s�s. �jungus stotel� be �kišto antgalio, galite sugadinti kaitinimo 
element�. Iš�m� antgal�, nup�skite oksid� dulkes tiek nuo strypelio, tiek nuo korpuso cilindro, 
saugokit�s, kad dulk�s nepatekt� � akis. Pakeitus antgal�, prisukite cilindr� ir �raiž�, priveržimui 
naudodami tik rank� j�g�. Repl�s gali b�ti panaudotos tik priveržti veržlei jei ji atsilaisvino darbo 
metu ir lituoklis yra karštas. 

Bendras valymas 
Stotel�s ir lituoklio išor� gali b�ti valoma dr�gnu audiniu naudojant maž� kiek� kokios nors 
skystos valomosios priemon�s. Niekada nemerkite prietaiso � skyst� ir neleiskite, kad skys�io 
patekt� � stotel�s vid�. Niekada nenaudokite tirpiklio korpusui valyti. 
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