ller

WS 51/81

(D) Betriebsanleitung
(F) Mode d’emploi

@ Gebruiksaanwijzing
(1) Istruzioni per I'uso
@Eb Operating Instructions
('S Instruktionsbok
(E) Manual de uso

@ Betjeningsvejledning
( P Manual do utilizador

(FIN) Kayttoohjeet

P
COOPER Hand Tools

(GR) 08nyieg AeiToupyiag

(TR) Kullanim kilavuzu

(C2) Navod k pouziti

(PL) Instrukcja obstugi
(H) Uzemeltetési utasitas
(SK) Névod na pouzivanie
@ Navodila za uporabo
@ Kasutusjuhend

(LT) Naudojimo instrukcija

(LV) Lietosanas instrukcija
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. Drehpotentionmeter fir

Temperatureinstellung
(stufenlos 150°C~ 450°C)

. Schllsselschalter (nur-WS 81)
. Potentialausgleichsbuchse

. Anschlussbuchse fur Lotkolben
. Netzanschluf3

. Netzsicherung

. Spannungswahlschalter

(nur umschaltare Version)

3. Potentiométre rotatif pour'le régla 3.
ge de la température (en continu de
150°C a 450°C)

4. Interrupteur a clé (uniguement 4.
WS 81) 5.

5. Prise de compensation du potentiel 6.

6. Prise de raccordement du fer a 7.

souder 8.
7. Raccordement secteur 9.
8. Fusible secteur

[{e]

. Sélecteur de tension
(uniquement version commutable)

f |
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. Netzschalter 1. Interrupteur secteur 1. Netschakelaar
. Optische Regelkontrolle 2. Controle'visuel du réglage 2. Optische'regelcontrole

Draaipotentiemetér voor
temperatuurinstelling
(traploos van 150°C - 450°C).

Sleutelschakelaar. (alleen' WS 81)

Potentiaalcompensatiebus

Aansluitbus voor soldeerapparaat

Netaansluiting

Netzekering
Spanningskeuzeschakelaar
(alleen omschakelbare versie)
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. Interruttore di rete
. Controllo di regolazione ottico
. Potenziometro girevole per

impostazione della temperatu
ra (lineare fra 150°C e 450°C)

. Interruttore a chiave«(solo per

WS 81)
Boccola per compensazione di
potenziale

. Boccola di collegamento per

stilo brasatore

. Collegamento a rete
. Fusibile di rete
. Selettore di tensione (solo

nella versione commutabile)

. Interruptor de red
. Control 6ptico de regulacion
. Potenciémetro giratorio para

el ajuste de la‘temperatura
(sin escalones.150°C - 450°C)

. Conmutador con llave’(solo

WS 81)

. Conector hembra para com

pensacion de potencial

. Conector hembra para solda

dor

. Conexion de red
. Fusible de red
. Conmutador selector de tensi

6n (sélo version conmutable)

. Verkkokytkin
. Optinenséaatokontrolli
. Kaénnettéva potentiometri

lampéti lansdatda varten (por
taaton saatd 150°C - 450°C)

. Avainkytkin (vain WS.81)
. Potentiaalintasausliitanta
. Kolvin liitanta

. Verkkoliitanta

. Verkkosulake

. Jannitteen valintakytkin

(vain vaihtomahdollisuuden
omaavissa laitteissa)

Lol

Mains switch

2. Connection bush for'seldering
iron

3. Rotary potentiometer for set

ting temperature (150°C-

450°C),

Key switch (WS 81 only)

5. Equipotential bonding bush

Connection bush for soldering

iron

Power supply connector

Fuse

Voltage selection switch

(dual-voltage version only)

N o0 s
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1. Netafbryder

2. Optisk.regulatorkontrol

3. Drejepotentiometer til‘indstil
ling af temperaturen, (trinlgst
1502 C - 450° C)

4. Nggleafbryder (kun WS:81)

5. Potentialudligningsbgsning

6. Tilslutningsbgsning til loddekol
be

7. Nettilslutning

. Netsikring

9. Spaendingsomskifter
(kun omskiftelig version)

o]

1. H\ekpikog Sakommmg
2. OmTIKOG PUBLOTIKOG EAEYXOQ
3. MepLoTPOPIKOTOTEVIIOHETPO Yia T
pUBuion Tg-Beprokpasiag
(oA Gk PUBHION MeTagU 150 kat
450 BaBuoug Kehaiou).
4. Aiakorrng kAedlou (|ovo yia Tov
TUmo WS 81)
. Yrodoy1 e€iowang Suvapikol
SUVBETIKI UTtodoy1) yia To EuBoro
OUYKOMNoEWY
7. Z0vBean 0TO NAEKTPIKO PEUpa
HAekTpIKN aopaAela
Alakommg emAoyng NAEKTPIKIG
TAONG (MOVO Yia TOV KATAOKEUAOTIKO
TPOMO e SuvaromTa
HeTappUBpiong)
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Néatstrombrytare
Optisk-regleringskontroll

. Vridpotentiometer for temperatur-

instélining (steglds 150 C-450 C)

. Nyckelstrombrytare. (endast WS 81)
. Potentialutjamningsbussning

. Anslutningsbussning till 16dkolv

. Nétanslutning

Natsékring

. Spanningsvalbrytare

(endast omkopplingsbar version)

. Interruptor de rede
. Controlo'visual da regulacéo

Potenciémetro rotativo para o aju
ste da temperatura (continuamente
de'150°C até 450°C)

. Interruptor de chave (apenas WS

81)
Conector para a ligagdo equipoten
cial

. Conector para o ferro de soldar
. Ligacéo a rede

. Fusivel de rede

. Interruptor selector de tensdo

(apenas versdo comutavel)

1. Elektrik salteri

2. Optik-ayar kontrolu

3. Ist ayarlamak icin déner potansiyo
metre (kademesiz:150°C-450°C)

4. Anahtar salter (yalniz WS 81)

5. Potansiyel denkleme-girisi

6. Lehim kalemleri igin giris

7. Elektrik baglantis

8. Elektrik sigortasi

9. Voltaj se¢im salteri (yalniz voltaj
secim galteri olan modellerde)
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5.

6.

. Sitovy vypinac

. Opticka kontrola regulace

. Otoc¢ny potenciometr pro
nastaveni teploty (plynule 150
°C - 450.°C)

. KliCovy spina¢ (jen”WsS 81)

. Zditka pro vyrovnani potencia
lu

. Zasuvka pro pfipojeni pajecky

. Sitova pfipojka

. Sitova pojistka

. Pfepinac sitového napéti (jen
prepinatelna verze)

. Sietovy vypinag

. Optick& kontrola reguléacie

. Otocny potenciometer.na
nastavenie teploty (plynulo
1560°C.- 450°C)

. Vypinac s kfu¢om.(iba WS 81)

Objimka (zasuvka) vyrovnania

potencidlov

Pripajacia zasuvka pre spajko-

vacku

7

8.
9.

—_
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. Sietova pripojka

Sietova poistka

Voli¢ napajacieho napatia (iba
prepinatelna verzia)

. Tinklo jungiklis

. Optiné valdymo kontrole

. Sukamasis potenciometras
temperaturai nustatyti (bepa-
kopis, 150°C—450°C)

. Raktinis jungiklis (tik WS 81)

. Potencialy iSlyginimo lizdas

. Lituoklio prijungimo lizdas

. Elektros tinklo lizdas

. Tinklo saugiklis

. Jtampos jungtukas (tik perjun-
giamajame modelyje)

—_

2.

4.
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2.

4.
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. Wigcznik 1. haldzati kapcsold
Optyczna kontrola‘regulaciji 2. optikai

. Obrotowy potencjometr usta szabalyozdellen6rz6
wienia temperatury (bezstop 3. forgathaté

niowo 150°C -.450°C) hémérsékletallitd poten

Przetacznik kluczykowy (tylko ciométer (fokozatmen
WS 81) tes 150°C - 450°C)

. Gniazdo wyréwnania potenc 4. kapcsoldkulcs (csak
jatu WS 81)

. Gniazdo przytaczeniowe kolby 5. potencialkiegyenlité
lutowniczej havely

. Przytacze sieciowe 6. forrasztépaka csatlako

. Bezpiecznik sieciowy z6huvelye

. Przetacznik wyboru napiecia 7. halézati csatlakozas

. héaldzati biztositék

. feszlltségvalasztd
kapcsolo (csak atkapc
solhato verziénal)

(tylko w wersji z mozliwos$ciag
zmiany napiecia)

. Omrezno stikalo 1. Vorgulaliti
Vizualna kontrola krmiljenja 2. Optiline reguleerimis
. Vriljivi potenciometer za kontroll
nastavljanje temperature 3. Temperatuuri-seadista-

(brezstopenjsko 150°C .~
450°C)
Stikalona klju¢ (samo WS 81)

mise poordpotentsio-
meeter (astmeteta
150°C - 450°C)

. Pusa za izenacevanje potenci 4. Lukklliti (ainult WS 81)
ala 5. Potentsiaalide Ghtlustu
. Priklju¢na doza za spajkalnik spuks
. Omrezni priklju¢ek 6. Jootekolvi thenduspuks
. Omrezna varovalka 7. Vorgupistik
Stikalo za izbiro napetosti 8. Vorgukaitse
(samo verzija z moznostjo pre- 9. Pingevaliku lUliti (ainult

klopa) Umberlulitatav variant)

. Elektribas padeves sledzis
. Optiska regulesana
3.

Rotacijas potenciometrs tem-
peratiras ievadiSanai
(bezpakapju 150°C - 450°C)
Atslégas veida sledzis (tikai
WS 81)

. Potenciala izlidzinasanas kon

taktelements

. Lodamura kontaktvieta

PieslegSana elektribas tiklam

. Elektriskie drosinataji
. Sprieguma slédzis (tikai

parsledzamajai versijai)
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WS 51

WS 81




Deutsch

Wir danken Ihnen fir das mit dem Kauf der Weller
Lotstationen WS 51 / 81 erwiesene Vertrauen. Bei der
Fertigung wurden strengste Qualitats-Anforderungen zu-
grunde gelegt, die eine einwandfreie Funktion der Gerate
sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung und die beiliegenden Sicherheitshinweise
aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung der Sicherheitsvor-
schriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Ver-
wendung, sowie bei eigenméchtiger Verdnderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung ibernommen.

Die Weller Lotstationen WS 51 / 81 entsprechen der EG
Konformitatserkldrung gemaR den grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen der Richtlinien 89/336/EWG und
73/23EWG.

2. Beschreibung

2.1 Steuergerat

Die Lotstationen WS 81 und WS 51 gehdren einer
Geratefamilie an, die fir die industrielle Fertigungstech-
nik, sowie fiir den Reparatur- und Laborbereich entwik-
kelt wurde. Die analoge Regelelektronik gewéhrleistet ein
optimales Regelverhalten an unterschiedlichen Lotwerk-
zeugen. Die besonders leistungsfahigen 24 V Heizele-
mente ermdglichen ein ausgezeichnetes dynamisches
Verhalten, die das Lotwerkzeug so zum universellen
Einsatz bringen. Verschiedene Potentialausgleichsmog-
lichkeiten zur Lotspitze, Nullspannungsschalter sowie
antistatische Ausfiihrung von Steuergerét und Kolben
erganzen den hohen Qualitétsstandard.

Die gewiinschte Temperatur kann im Bereich von 150°C
- 450°C stufenlos tber ein Drehpotentiometer eingestellt
werden. Das Erreichen der vorgewahlten Temperatur
wird durch Blinken einer griinen LED signalisiert, die zur
optischen Regelkontrolle dient. Dauerndes Leuchten
bedeutet, daf das System aufheizt.

Eine Verriegelung der eingestellten Solltemperatur ist
Uber einen in der Frontplatte integrierten
Schltisselschalter (4) mdglich. Bei abgeschlossenem
Gerat kann die Temperatureinstellung nicht mehr verén-
dert werden. (nur WS 81)

2.2. Lotkolben

LR 21: Unser ,,Standard“ Létkolben. Mit einer
Leistung von 50 W und einem
sehr breiten Lotspitzenspektrum (ET-Serie)

ist dieser Lotkolben

universell im Elektronikbereich einsetzbar.
Mit seiner Leistung von 25 W und einer
schlanken Bauform  eignet  sich
dieser Mikro-Lotkolben besonders fir feine
Lotarbeiten mit geringem Warmebedarf.
Der Weller Peritronic MPR 80 ist ein
Lotkolben mit einstellbarem Arbeitswinkel
von 40°. Dadurch wird eine individuelle
Gestaltung des Lotprozesses hinsichtlich
seiner Ergonomie ermdglicht. Durch seine
Leistung von 80 W und schlanker Bauform
eignet er sich fir feine Lotarbeiten. (nicht
an WS 51 anschlief3bar)

Die Entl6tpinzette WTA 50 wurde speziell
zum Ausléten von SMD-Bauteilen konzi
piert. Zwei Heizelemente (2 x 25 W) mit
jeweils eigenem Temperatursensor sorgen
flir gleiche Temperaturen an beiden
Schenkeln.

Leistungsfahiger 80 W Lotkolben fir
Létarbeiten mit groBem Warmebedarf. Die
Befestigung der Lotspitzeerfolgt Uber einen
Bajonettverschlu3, der einen positions-
treuen Spitzenwechsel ermdglicht (nicht an
WS 51 anschlieRbar).

Der Lotkolben WSP 80 zeichnet sich durch
sein blitzschnelles undprézises Erreichen
der Léttemperatur aus. Durch seine schlan
ke Bauform und einer Heizleistung von 80
W ist ein universeller Einsatz von extrem
feinen Lotarbeiten bis hin zu solchen mit
hohem Wérmebedarf moglich. Nach
Wechsel der Létspitze ist ein unmittelbares
Weiterarbeiten mdglich, da die Betriebs-
temperatur in kiirzester Zeit wieder erreicht
ist (nicht an WS 51 anschlie3bar).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Weiter anschliebare Werkzeuge siehe Zubehbrliste.

Technische Daten
Abmessungen in mm:
Netzspannung (6):

166 x 115 x 101 (L x B x H)
230V /50 Hz (120 V / 60 Hz
umschaltbare Version)

Leistungsaufnahme: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W
Schutzklasse: 1 (Steuergerét) und 3
(Lotkolben)
Sicherung (7): WS 51: T315mA (umschalt
bare Version T315mA)
WS 81: T500mA (umschalt
bare Version T800mMA)
Temperaturregelung: 150°C - 450°C
Genauigkeit: +9°C

Potentialausgleich (9):  Uber eine 3,5 mm Schaltklin-



kenbuchse
(Grundzustand hart geerdet)

3. Inbetriebnahme

Lotkolbenablage montieren (siehe Explo-Zeichnung).
Das Lotwerkzeug in der Sicherheitsablage ablegen.
Lotkolbenstecker in die AnschluBbuchse (6) des
Steuergerdtes  einstecken und  durch  kurze
Rechtsdrehung arretieren. Uberprifen, ob die Netz-
spannung mit der Angabe auf dem Typenschild tberein-
stimmt und der Netzschalter (1) sich im ausgeschaltenen
Zustand befindet. Bei umschaltbarer Version, die
Spannungsvariante am Wahlschalter (9) einstellen
(Werkseitig auf 240V). Steuergerat mit dem Netz verbin-
den. Gewlinschte Temperatur am Drehpotentiometer (3)
einstellen. Gerdt am Netzschalter(1) einschalten. Griine
Leuchtdiode (2) leuchtet. Diese Leuchtdiode dient als
optische Regelkontrolle. Dauerndes Leuchten bedeutet
System heizt auf. Blinken signalisiert das Erreichen der
Betriebstemperatur.

Wartung

Der Ubergang zwischen Heizkérper / Sensor und der
Lotspitze darf nicht durch Schmutz, Fremdkorper oder
Beschédigung beeintrachtigt werden, da dies Auswir-
kungen auf die Genauigkeit der Temperaturregelung hat.

4. Potentialausgleich

Durch die unterschiedliche Beschaltung der 3,5 mm
Schaltklinkenbuchse (5) sind 4 Variationen realisierbar:
Hart geerdet: Ohne Stecker (Auslieferungszu-
stand)

Potentialausgleich
(Impedanz 0 Ohm):  Mit Stecker, Ausgleichsleitung am
Mittelkontakt

Potentialfrei: Mit Stecker

Weich geerdet: Mit Stecker und eingelotetem
Widerstand.

Erdung Uber den gewdéhlten
Widerstandswert.

5. Arbeitshinweise

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Lotspitze
mit Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte Oxyd-
schichten und Unreinheiten der Lotspitze. Bei Lotpausen
und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer darauf ach-
ten, daf die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu aggressi-
ven FluBmittel verwenden.

Deutsch

Achtung: Immer auf ordnungsgeméfen Sitz der Lot-
spitze achten.

Die Lotgerate wurden flr eine mittlere Lotspitze justiert.
Abweichungen durch Spitzenwechsel oder der Verwen-
dung von anderen Spitzenformen kénnen entstehen.

6. Zubehor

529161 99 Lotkolbenset WSP 80 (nur WS 81)

53313199 Létkolbenset MPR 80 (nur WS 81)
53311199 Létkolbenset MLR 21

53311299 Létkolbenset LR 21 antistatisch
53311399 Létkolbenset LR 82 (nur WS 81)
53313399 Entlétset WTA 50

513 050 99 Reflow-Lotgerat EXIN 5

527028 99 Vorheizplatte WHP 80 (nur WS 81)
53315599 Létkolbenset WMP (nur WS 81)
525030 99 Thermisches Abisoliergerat WST 20

7. Lieferumfang
WS 81

Steuergerat

Lotkolben WSP 80
Netzkabel
Bedienungsanleitung
Létkolbenablage
Klinkenstecker

WS 51

Steuergerat
Létkolben LR 21
Netzkabel
Bedienungsanleitung
Létkolbenablage
Klinkenstecker

PU81/PU51
Steuergerat
Netzkabel
Bedienungsanleitung
Klinkenstecker

Bild Schaltplan siehe 49 + 50
Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 51 + 52

Technische Anderungen vorbehalten!



Frangais

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le support des stations de soudage
WS 81 et WS 51. Lors de la fabrication, des exigences de
qualité trés séveres assurant un fonctionnement parfait de
I"appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi et les consignes de sécurité ci-join-
tes. Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité,
il y a danger pour le corps et danger de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Le support des stations de soudage WS 81 et WS 51 corre-
spond & la déclaration de conformité européenne en appli-
cation des exigences de sécurité fondamentales de la direc-
tive 89/336/CEE et 73/23/CEE.

2. Description

2.1 Bloc d‘alimentation

Les stations de soudage WS 81 et WS 51 appartiennent a
une série d'appareils qui a été développée pour la fabrica-
tion industrielle de méme que pour les applications dans le
domaine de la réparation et du laboratoire. L‘électronique
analogique de régulation garantit une caractéristique de
régulation optimale avec différents outils de soudage. Les
éléments chauffants de 24 V, particulierement performants,
offrent un excellent comportement dynamique et garantis-
sent I'universalité de I'outil de soudage.

Différentes possibilités d‘équilibrage de potentiel avec la
panne, une commutation & zéro volt et une protection anti-
statique du bloc d‘alimentation et du fer & souder complétent
le standard de qualité élevée. La température souhaitée peut
étre réglée en continu entre 150°C et 450°C a I‘aide d‘un
potentiométre rotatif.

Le clignotement de la LED rouge sur I'afficheur, servant au
controle visuel du réglage signale que la température présé-
lectionnée est atteinte. La LED allumée en permanence indi-
que que le systéme est en chauffe. (uniqguement WS 81)

La température de consigne réglée peut étre verrouillée a
Iaide d‘un interrupteur & clé (4) intégré a la face avant.
Lorsque I‘appareil est verrouillé, le réglage de la température
ne peut plus étre modifié.

2.2 Fer & souder

LR 21: Notre fer a souder "standard". Avec une puis
sance de 50 watts et une large gamme de
pannes (série ET), ce fer & souder est d'une
utilisation universelle dans le domaine de
['électronique.

Avec sa puissance de 25 watts et sa forme éfi
Iée, ce micro fer & souderconvient plus parti
culierement aux travaux de soudage nécessi
tant une faible source de chaleur.

Le Weller Peritronic MPR 80 dont on peut
modifier I‘angle de travail jusqu‘a 40° permet
d‘individualiser le processus de soudage au
plan de I'ergonomie. Avec sa puissance de 80
watts et sa forme éfilée, ce fer convient pour
les travaux de soudage de précision.

(ne peut pas étre raccordé a la WS 51).

La pince a dessouder WTA 50 a été spéciale
ment congus pour dessouder les composants
montés en surface. Deux éléments chauffants
(2 x 25 watts) équipés chacun de leur propre
sonde assurent une méme température aux
deux extrémités de la pince.

Un puissant fer & souder de 80 watts pour les
travaux nécessitant unesource de chaleur
importante. La fixation de la panne est assu
rée par un systéme a baionnette garantissant
un parfait positionnement de lapanne en cas
de remplacement de celle-ci. (ne peut pas
étre raccordé a la WS 51).

Le fer a souder WSP 80 se distingue par la
grande rapidité et la précision avec lesquelles
il atteint la température de soudage. Grace a
sa forme éfilée et a sa puissance de 80 W, son
utilisation est universelle et va des travaux de
soudage de trés grande précision a ceux
requérant une source de chaleur importante.
Aprés un changement de panne, il est possi
ble de continuer de travailler sans interruption
dans la mesure ou la température de service
est atteinte trés rapidement (ne peut pas étre
raccordé a la WS 51).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Pour les autres outils pouvant étre raccordés, voir la liste
des accessoires.

Caractéristiques techniques

Dimensions en mm: 166 x 115 x 101 (LxIxh)

Tension secteur (6): 230 V/50 Hz (120 V/60 Hz pour
les version bi-tensions)

Puissance absorbée: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W

Classe de protection: 1 (bloc d‘alimentation) et 3 (fer
a souder)



Fusible (7): WS 51: T315 mA (pour les ver
sion bi-tensions T315mA)

WS 81: T500 mA (pour les ver
sion bi-tensions TBOOMA)
Régulation de la
température:
Précision:
Equilibrage de

50°C - 450°C

+9°C

Par une prise jack de 3,5 mm
(mise & la terre dure d’origine)

3. Mise en service

Monter le support du fer a souder (voir la vue éclatée). Placer
le fer a souder dans le support de sécurité. Brancher la fiche
du fer & souder sur la prise (6) du bloc d‘alimentation et la
verrouiller en la tournant légérement vers la droite. Vérifier si
la tension du secteur correspond bien & la tension indiquée
sur la plaque signalétique et si I'interrupteur secteur (1) est
coupé. Dans le cas de la version commutable, sélectionner
la tension avec sélecteur (9) (réglage d’origine 240 V).
Brancher le bloc d‘alimentation sur le secteur. Régler la tem-
pérature désirée avec le potentiométre rotatif (3). Mettre
I‘appareil en marche avec l'interrupteur secteur (1). La diode
lumineuse verte (2) s‘allume. Cette diode lumineuse sert au
contrle visuel du réglage. Il est allumé en permanence pour
indiquer que le systéme est en chauffe et clignote lorsque la
température de consigne est atteinte.

Réglage de la température

L'afficheur numérique (2) indique la température réelle. En
actionnant les touches "Up" ou "Down" (3) (4), I'afficheur
numérique (2) indique momentanément la valeur de consig-
nes réglée. Cette valeur peut alors étre modifiée dans la
direction voulue en appuyant par intermittence ou de fagon
prolongée sur les touches "Up" ou "Down" (3) (4). Lorsque
les touches sont enfoncées de fagon prolongées, la valeur de
consigne change rapidement. Environ 2 secondes aprés
avoir relaché les touches, I'afficheur numérique (2) indique
automatiquement la valeur réelle.

Entretien

La jonction entre I'élément chauffant/sonde et la panne ne
doit pas étre altérée par des saletés, des corps étrangers ou
des endommagée ou étre endommageée car ceci se répercu-
te sur la précision de la régulation de la température.
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4. Equilibrage de potentiel

4 variantes d‘equilibrage de potentiel peuvent étre réalisées
suivant le branchement de la prise jack de 3,5 mm (5):
Mise a la terre directe: Pas de fiche (état d'origine).
Equilibrage de potentiel
(impédance 0 ohm):
central.

Avec fiche, reliée au contact

Libre de potentiel: Avec fiche

5. Instructions d'emploi

Ala premiére mise en température, étamer la panne avec la
soudure appropriée. Ceci supprime les couches d'oxyde et
les impuretés présentes sur la panne suite au stockage. Au
cours des pauses de travail et avant de reposer le fer & sou-
der, s'assurer toujours que la panne soit bien étamée. Ne pas
utiliser de flux trop agressif.

Attention: Toujours s'assurer de la bonne fixation de la
panne.

Les appareils de soudage ont été réglés en fonction d'une
panne moyenne. Des différences sont donc possibles en cas
de changement de panne ou en cas d'utilisation de pannes
de forme différente. I'intermédiaire de la valeur de la rési-
stance choisie.

6. Accessoires

529 161 99 Kit fer & souder WSP 80 (uniquement WS 81)

53313199 Kit fer & souder MPR 80 (uniquement WS 81)

53311199 Kit fer a souder MLR 21

53311299 Kit fer & souder LR 21 antistatique

53311399 Kit fer & souder LR 82 (uniquement WS 81)

53313399 Kit de dessoudage WTA 50

513050 99 Appareil de soudage par refusion EXIN 5

527028 99 Plaque de préchauffage WHP 80 (uniquement
WS 81)

53315599 Kit fer & souder WMP (uniquement WS 81)

52503099 Appareil a dénuder thermique WST 20
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7. Eléments compris dans la livraison
WS 81

Bloc d‘alimentation

Fer & souder WSP 80

Cable secteur

Instructions d'emploi

Support de fer a souder

Fiche jack

WS 51

Bloc d‘alimentation

Fer a souder LR 21
Cable secteur
Instructions d'emploi
Support de fer a souder
Fiche jack

PU 81/PU51

Bloc d‘alimentation
Cable secteur
Instructions d'emploi
Fiche jack

Figure Schéma électrique, voir la page 49 + 50
Figure Vue éclatée, voir la page 51 + 52

Sous réserve de modifications techniques!



We danken u voor de aankoop van de Weller-soldersta-
tion WS 81 en WS 51 en het door u gestelde vertrouwen
in ons product. Bij de productie werd aan de strengste
kwaliteitsvereisten voldaan om een perfecte werking van
het toestel te garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel deze
gebruiksaanwijzing en de bijgeleverde veiligheidsvoor-
schriften aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven
en goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebru-
ik, alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

De Weller solderstation WS 81 en WS 51 is conform de
EG-conformiteitsverklaring volgens de fundamentele vei-
ligheidsvereisten van de richtlijnen 89/336/EEG en
73/23EEG.

2. Beschrijving

2.1 Besturingsapparaat

De soldeerstations WS 81 en WS 51 behoren tot een
familie van apparaten die voor de industriéle productie-
techniek alsmede voor reparatie-bedrijven en laboratoria
ontwikkeld is. De analoge regelelectronica garandeert
een optimaal regelgedrag bij de diverse soldeerappara-
ten. Door de zeer krachtige verwarmingselementen is
een bijzonder dynamisch gedrag mogelijk waardoor het
soldeerapparaat universeel gebruikt kan worden.

Diverse potentiaalcompensatiemogelijkheden voor sol-
deerpunt, nulspannings-schakelaar, de antistatische uit-
voering van regelapparaat en bout verhogen de hoge
kwaliteitsstandaard. De gewenste temperatuur kan tus-
sen 150°C - 450°C traploos via een draaipotentiaalmeter
ingesteld worden.

Als de gekozen temperatuur bereikt is, wordt dat aange-
geven via het knipperen van een rode LED op het display
die voor de optische regelcontrole dient. Als het lichtje
voortdurend brandt, betekent dat dat het systeem opge-
warmd wordt. (alleen WS 81)

Een vergrendeling van de ingestelde, gewenste tempera-
tuur is via een in de frontplaat geintegreerde sleutelscha-
kelaar (4) mogelijk. Als het apparaat afgesloten is kan de
temperatuurinstelling niet meer veranderd worden.

Nederlands

2.2 Soldeerbouten

LR 21: Onze "standaard” soldeerbout. Met een
vermogen van 50 W en een zeer breed sol
deerpuntspectrum (ET-serie) is deze sol
deerbout overal in de electronica te gebrui
ken.

Met een vermogen van 25 W en een slanke
vorm is deze micro-soldeerbout zeer
geschikt voor fijn soldeerwerk waarbij wei
nig warmte nodig is.

De Weller Pesitronic MPR80 is een sol
deerbout met een instelbare werkhoek van
40°. Daardoor is een individuele vormge
ving van het soldeerproces ten aanzien van
zijn ergonomie mogelijk. Met een vermo
gen van 80 W en zijn slanke vorm is hij zeer
geschikt voor fijn soldeerwerk.

(kan niet op de WS 51 aangesloten wor
den)

De soldeerruimpincet WTA 50 is speciaal
voor het solderen van SMD-onderdelen
geconcipieerd. Twee verwarmingselemen
ten (2 x 25 W) met ieder een eigen tempe
ratuursensor zorgen voor een gelijke tem
peratuur aan beide benen.

Een krachtig 80 W soldeerapparaat voor
soldeerwerk waarbij een hoge
temperatuur nodig is. Het bevestigen van
de soldeerpunt gaat via een bajonetsluiting
waardoor het verwisselen van de punt op
exact de juiste plaats geschiedt (kan niet op
de WS 51 aangesloten worden).

Het soldeerapparaat WSP 80 onderscheidt
zich doordat de soldeertemperatuur
razendsnel en exact bereikt wordt. Door
zijn slankevorm en een verhittingsvermo
gen van 80 W kan hij universeel gebruikt
worden, van extreem fijn soldeerwerk tot
soldeerwerk met zeer hoge temperaturen.
Na het wisselen van de soldeerpunt kan
direct verder gewerkt worden omdat de
bedrijfstemperatuur zeer snel weer bereikt
is (kan niet op de WS 51 aangesloten wor
den).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Zie voor verdere, aan te sluiten apparatuur de lijst
met toebehoren.

Technische gegevens

Afmetingen in mm: 166 x 115 x 101 (I x b x h)

Netspanning(6): 230V /50 Hz (120 V / 60 Hz
omschakelbare versie)
Krachtontneming: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W

Beschermklasse: 1 (regelapparaat) en 3 (sol
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deerapparaat)
Beveiliging (7): WS 51: T315mA (omschakel
bare versie T315mA)
WS 81: T500mA (omschakel
bare versie TBOOmMA)
Temperatuurregeling: 50°C - 450°C
Precisie: +9°C
Potentiaalcompensatie
(9): via een 3,5 mm schakelklik
bus (basistoestand hard
geaard)

3. Ingebruikname

Soldeerkast monteren (zie Explo-tekening). Het soldee-
rapparaat in het veiligheidskastje leggen. Stekker soldee-
rapparaat in de aansluitbus (6) van het regelapparaat ste-
ken en vastzetten door een slag naar rechts te draaien.
Controleer of de spanning met die op het typeschildje
overeenstemt en de netschakelaar (1) uitgeschakeld
staat. Bij omschakelbare versie de spanningsvariant op
de keuzeschakelaar (9) instellen (af fabriek op 240 V).
Regelapparaat met het electriciteitsnet verbinden.
Gewenste temperatuur op de draaipotentiemeter (3)
instellen. Apparaat met de netschakelaar (1) aanzetten.
Groene lichtdiode (2) gaat branden. Deze lichtdiode dient
als optische regelcontrole. Als hij continue brandt bete-
kent dat dat het systeem opgewarmd wordt. Knipperen
betekent dat de bedrijfstemperatuur is bereikt.

Instellen temperatuur

In principe geeft het digitale display (2) de temperatuur-
waarde aan. Door de knop "Up” of "Down” (3) (4) in te
drukken wordt het digitaaldisplay op de betreffende
gewenste waarde gezet. De ingestelde, gewenste waarde
kan alleen door het aanraken of permanent indrukken van
de "Up” of "Down” toetsen (3) (4) in de betreffende rich-
ting veranderd worden. Als de toets permanent ingedrukt
wordt, verandert de gewenste waarde in snel tempo. Ca.
2 seconden na het loslaten wordt het display (2) automa-
tisch weer op de werkelijke waarde omgeschakeld.

Onderhoud

De overgang tussen verwarmingselement / sensor en de
soldeerpunt mag niet door vuil, vreemde stoffen of
beschadigingen belemmerd worden, omdat dit invioed
heeft op de nauwkeurigheid van de temperatuurregeling.

4. Potentiaal vereffening

Door de diverse soorten bedrading van de 3,5 mm jack
plug (5) zijn 4 variaties mogelijk:

Direct geaard: zonder stekker (positie af
fabriek)

Potentiaal vereffening
impedantie 0 Ohm): met stekker, compensaties
noer aan middelste contact
Indirect geaard: met stekker en vastgesolde
erde weerstand

Aarde via de gekozen weer
standswaarde.

Potentiaalvrij: met stekker

5. Werkaanwijzingen

Als het apparaat voor de eerste keer verwarmd wordt de
selectief te vertinnen soldeerpunt met soldeertin bevoch-
tigen. Hierdoor worden door het opslaan veroorzaakte
oxydatielagen en verontreinigingen van de soldeerpunt
verwijderd. Tussen het solderen en voordat het soldee-
rapparaat wordt weggelegd er altijd op letten dat de sol-
deerpunt goed vertind is. Geen agressieve vloeibare mid-
delen gebruiken.

Attentie: er altijd op letten dat de soldeerpunt juist aan-
gebracht is.

De soldeerapparaten zijn voor een gemiddelde soldeer-
punt uitgelijnd. Er kunnen afwijkingen ontstaan door het
verwisselen van punten of het gebruik van andere punt-
vormen.

6. Toebehoren

529161 99 Soldeerset WSP 80 (alleen WS 81)
53313199 Soldeerset MPR 80 (alleen WS 81)
53311199 Soldeerset MLR 21

533112 99 Soldeerset LR 21 antistatisch
53311399 Soldeerset LR 82 (alleen WS 81)
53313399 Soldeerruimset WTA 50

513 050 99 Reflow soldeerapparaat EXIN 5

527 028 99 Opwarmplaat WHP 80 (alleen WS 81)
53315599 Soldeerset WMP (alleen WS 81)
525030 99 Thermisch isoleerapparaat WST 20



7. Leveromvang
WS 81
Besturingsapparaat
Soldeerapparaat WSP 80
Netkabel

Handleiding
Soldeerapparaatkastje
Klinkenstekker

WS 51
Besturingsapparaat
Soldeerapparaat LR 21
Netkabel

Handleiding
Soldeerapparaatkastje
Klinkenstekker

PU81/PU 51
Besturingsapparaat
Netkabel
Handleiding
Klinkenstekker

Afbeelding schakeldiagram zie pagina 49 + 50
Afbeelding Explo-tekening zie pagina 51 + 52

Technische wijzigingen voorbehouden!

Nederlands
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Grazie per la fiducia accordataci acquistando gli stazioni
di brasatura WS 81 e WS 51. E stato prodotto nel rispet-
to dei pit severi requisiti di qualita, cosi da garantire un
funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accu-
ratamente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicu-
rezza allegate. La mancata osservanza delle norme di
sicurezza puo causare pericolo per la vita e la salute.

II costruttore non & responsabile per un uso dell’appa-
recchio diverso da quello previsto nelle presenti
Istruzioni per I'uso né per eventuali modifiche non auto-
rizzate.

Gli stazioni Weller di brasatura WS 81 e WS 51 corri-
sponde alla Dichiarazione di conformita CE, ai sensi dei
requisiti fondamentali per la sicurezza delle direttive
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descrizione

2.1 Apparecchio di controllo

Le stazioni di brasatura WS 81 e WS 51 fanno parte di
una familia di apparecchi che é stata progettata per la tec-
nica di costruzione a scala industriale cosiccome per
applicazioni nel campo di riparazioni e di laboratorio.
L'elettronica analogica di regolazione garantisce un com-
portamento di regolazione ottimale per differenti utensili
di brasatura. Gli elementi riscaldanti da 24V ad alte pre-
stazioni permettono di raggiungere un comportamento
dinamico eccellente che permettono un impiego univer-
sale degli utensili di brasatura.

L'alto standard di qualita viene completato da differenti
possibilita per la compensazione del potenziale alla punta
del brasatore, dall'interruttore di corrente zero cosiccome
dall'esecuzione antistatica di apparecchio di controllo e
cannello. La temperatura desiderata puo essere impost-
ata in maniera lineare per mezzo di un potenziometro
girevole fra 150°C e 450°C.

Il raggiungimento della temperatura impostata viene seg-
nalato dal lampeggio di una spia LED rossa all'interno del
display che serve come controllo visivo. Se essa & acce-
sa a luce fissa significa che il sistema ¢ in fase di riscal-
damento. (solo WS 81)

Il blocco della temperatura preimpostata pué essere
effettuato pler mezzo dell'interruttore a chiave (4) inte-
grato nel pannello frontale. Ad apparecchio chiuso la
temperatura impostata non puo piu essere modificata.

2.2. Stilo brasatore

LR 21: Il nostro brasatore "standard". Con una
potenza di 50W ed wuno spettro
molto largo di punte da brasatura (serie ET)
questo brasatore & universalmente adatto
nel campo dellelettronica.

Con una potenza di 25 W ed una esecuzio
ne costruttiva snella questo microstilo bra
satore € idoneo soprattutto per lavori di
brasatura con ridotto fabisogno termico.

Il Weller Peritronic MPR8O0 & uno stilo bra
satore con un angolo di lavoro regolabile di
40°. Tramite tale soluzione é possibile impo
stare il processo di brasatura secondo le
necessita personali in fatto di ergonomia.
Grazie alla sua potenza di 80 W e alla sua
forma snella esso & idoneo per piccoli ed
accurati lavori di brasatura. (non collegabi
le al WS 51).

La pinzetta di dissaldatrua WTA 50 é stata
concepita proprio per la dissaldatura di ele
menti SMD. Due termoresistenze (2 x

25 W) dotate ciascuna di un proprio senso
re di temperatura fanno in modo se su ent
rambe le forcelle vi sia la stessa temperatu
ra.

Potente stilo brasatore da 80 W per lavori di
brasatura dove & necessario un forte appor
to termico. Il fissaggio della punta di
brasatura avviene tramite una chiusura a
baionetta che permette una esatta sostitu
zione della punta di brasatura (non collega
bile al WS 51).

Lo stilo brasatore WSP 80 si contraddistin
gue per la sua velocita e la sua precisione
nel raggiungimento della temperatura di
lavoro. Grazie alla sua forma snella e alla
sua potenza termica di 80 W & possibile uti
lizzarlo universalmente a partire da finissimi
lavori di brasatura sino a lavori che neces
sitano di un forte apporto termico. Dopo la
sostituzione della punta di brasatura & pos
sibile continuare subito a lavorare poiche la
temperatura di esercizio viene raggiunta
subito (non collegabile al WS 51).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Per ulteriori utensili collegabili vedere la lista degli
accessori.

Dati tecnici
Dimensioni in mm: 166 x 115 x 101

(Lungh. x Largh. x Alt.)

230 V/50 Hz (120 V/60 Hz
nella versione commutabile)

Assorbimento di potenza: WS 50: 55 W

Tensione di rete (6):



WS 80: 95 W

1 (apparecchio di controllo)
e 3 (stilo brasatore)

WS 51: T315mA (nella ver
sione commutabile T315mA)
WS 81: T500mA (nella ver
sione commutabile TBOOmMA)

Classe di protezione:

Fusibile (7):

Regolazione della
temperatura:
Precisione:
Compensazione di
potenziale (9):

50°C - 450°C
+9°C

Tramite un connettore da
3,5 mm dell'apparecchio
(stato fondamentale messa a
terra dura)

3. Messa in esercizio

Montare il supporto dello stilo brasatore (vedere il diseg-
no esploso). Infilare lo stilo nel supporto di sicurezza.
Inserire lo spinotto del brasatore nella boccola di colle-
gamento (6) dell'apparecchio di controllo e bloccarlo tra-
mite leggera rotazione verso destra. Verificare che la ten-
sione di rete corrisponda alla tensione indicata sulla targ-
hetta di omologazione e che I'interruttore di rete (1) si
trovi in posizione spenta. Nella versione commutabile,
impostare la tensione corretta sull’apposito (9) selettore
(impostazione die stabilimento: 240V). Collegare I'appa-
recchio di controllo alla rete. Impostare la temperatura
desiderata con il potenziometro girevole (3). Accendere
I'apparecchio agendo sull'interruttore di rete (1). Il diodo
luminoso verde (2) si accende. Questo diodo luminoso
funge da controllo visivo. Se la luce é fissa significa che
I'apparecchio sta scaldando. Il lampeggio della spia indi-
ca il raggiungimento della temperatura di esercizio.

Regolazione della temperatura

Fondamentalmente il display digitale (2) indica il valore
della temperatura. Tramite attivazione del tasto "Up" o
‘Down" (3) (4) il display digitale (2) passa sul valore di
preset attualmente impostato. Ora il valore preimpostato
puo essere portato nella direzione desiderata in su o in
giu tasteggiando o tenendo premuti i tasti "Up" o "Down"
(3) (4). Se il tasto viene tenuto premuto il valore cambia
in modo rapido. Dopo circa 2 secondi dopo aver rilasci-
ato il tasto il display digitale (2) si riporta automatica-
mente sul valore di temperatura effettivo.

Manutenzione

Il passaggio fra scaldiglia/sensore e la punta di brasatu-
ra non deve essere penalizzato da sporco, corpi estranei
0 danneggiamenti poicheé tale fatto andrebbe ad influire
negativamente sulla precisione della regolazione di tem-
peratura.

Italiano

4. Equalizzazione dei potenziali
Tramite la presa da 3,5 mm (5) € possibile realizzare 4
differenti configurazioni:
Messa a terra diretta: Senza spinotto (come fornito
da stabilimento)

Equalizzazione dei potenziali
(impedenza 0 Ohm): Con spinotto inserito, cavo
di equalizzazione dei potenzi
ali collegato al pin centrale
Potenziale libero: Con spinotto inserito
Collegamento a massa
del banco di lavoro: Con spinotto inserito e resi
stenza collegata al pin centra
le. Collegamento a terra tra

mite la resistenza.

5. Indicazioni operative

Durante il primo riscaldamento ricoprire la punta di bra-
satura selettiva stagnabile con dello stagno. Tale strato
rimuove eventuali strati di ossido o impurita derivanti
dall'immagazzinaggio dell'apparecchio. Durante pause di
lavoro e prima di riporre lo stilo nel supporto fare sem-
pre attenzione che la punta di brasatura sia sempre ben
ricoperta di stagno. Non utilizzare fluidificanti troppo
forti.

Attenzione: fare sempre attenzione che la punta sia
saldamente innestata nello stilo.

Gli apparecchi per brasatura sono stati calibrati per una
punta di saldatura di media grandezza. E dunque possi-
bile che vengano a crearsi differenze dovute al cambio
della punta o all'utilizzo di forme di punta differenti.

6. Accessori
529161 99 Set stilo brasatore WSP 80 (solo WS 81)
53313199 Set stilo brasatore MPR 80 (solo WS 81)
53311199 Set stilo brasatore MLR 21
533112 99 Set stilo brasatore LR 21 antistatico
533113 99 Set stilo brasatore LR 82 (solo WS 81)
53313399 Set di dissaldatura WTA 50
513 050 99 Brasatore Reflow EXIN 5
527 026 99 Piastra di preriscaldo WHP 50
527 028 99 Piastra di preriscaldo WHP 80 (solo
WS 81)
53315599 Set stilo brasatore WMP (solo WS 81)
525030 99 Apparecchio di deisolamento termico
WST 20
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Italiano

7. Volume di fornitura
WS 81

Apparecchio di controllo

Stilo brasatore WSP 80

Cavo di alimentazione

Istruzioni d'uso

Supporto per stilo brasatore
Spinotto da innesto

WS 51

Apparecchio di controllo
Stilo brasatore LR 21

Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso

Supporto per stilo brasatore
Spinotto da innesto

WS 81

Apparecchio di controllo
Cavo di alimentazione
Istruzioni d'uso
Spinotto da innesto

Per lo schema elettrico vedere a pagina 49 + 50
Per il disegno esploso vedere a pagina 51 + 52

Salvo modifiche tecniche!
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Thank you for placing your trust in our company by pur-
chasing the Weller soldering stations WS 81 and WS 51.
Production was based on stringent quality requirements
which guarantee the perfect operation of the device.

ZQS 1.Caution!

Please read these Operating Instructions and the atta-
ched safety information carefully prior to initial opera-
tion. Failure to observe the safety regulations results in a
risk to life and limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

The soldering stations WS 81 and WS 51 corresponds to
the EC Declaration of Conformity in accordance with the
basic safety requirements of Directives 89/336/EEC and
73/23EEC.

2. Description

2.1 Control unit

The soldering stations WS 81 and WS 51 are a part of the
range of products which were developed for industrial
manufacturing as well as for the repair and laboratory
sector. The analog electronic control system guarantees
the best possible control performance for various solde-
ring tools. The high-powered 24 V heating elements
make excellent dynamic performance possible, so that
the soldering tools can be used universally.

Various equipotential bonding possibilities for the solde-
ring iron tip, zero power switch and antistatic design of
control unit and iron complete the high quality standard.
The desired temperature can be set by a rotary potentio-
meter in an infinitely variable range between 150°C -
450°C.

The set temperature can be locked by the key switch (4)
integrated in the front plate. Temperature settings cannot
be changed when the unit is locked. A blinking red LED
in the display signals that the preset temperature has
been reached — this serves as a optical regulator.
Constant illumination means that the system is overhea-

ting. (WS 81 only)

2.2 Soldering irons

LR 21: Our "standard” soldering iron. With a
power of 50 watts and a wide spectrum of
soldering tips (ET series) this soldering
iron can be used anywhere in the electro
nics sector.

MLR 21: With its 25-watt power and slim design,

English

this micro-soldering iron is especially well-
suited for fine soldering work with a low
heating requirement.

The Weller Peritronic MPR 80 soldering
iron has an adjustable working angle of 40°
to enable an individually ergonomic solde
ring process. The 80-watt power and slim
design makes this soldering iron suitable
for fine soldering work. (cannot be used
with WS 51)

The unsoldering tweezers WTA 50 were
specially designed for unsoldering SMD
components. Two heating elements (2 x 25
watts), each with its own temperature sen
sor, ensure constant temperatures at both
ends.

High-performance 80 watt soldering iron
for soldering work with high heat require
ments. The soldering tip is attached by a
bayonet catch to ensure correct position
when using different tips (cannot be used
with WS 51).

The soldering iron WSP 80 is characterized
by its capacity for reaching the soldering
temperature quickly and precisely. Its slim
design and heating power of 80 watts
makes universal usage possible - from
extremely fine to high-temperature solde
ring work. Work can be continued immedi
ately after switching soldering tips, since
the temperature is reached again quickly
(cannot be used with WS 51).

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

See "Accessories" for additional tools.

Technical Data

Dimensions in mm: 166 x 115 x 101 (I x w x h)

Supply voltage (6): 230V /50 Hz (120 V / 60 Hz
for dual-voltage version)

Power input: WS 51: 55 watts WS 81: 95
watts

Class: 1 (control unit) and 3 (solde
ring iron)

Fuse (7): WS 51: T315mA (dual-volta
ge version T315mA)
WS 81: T500mA (dual-volta
ge version T800mA)

Temp. control: 50°C - 450°C

Precision: +9°C

Equipotential bonding (9): Via a 3.5 mm jack
(initial state - hard-grounded)
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English

3. Starting

Assemble soldering iron rest (see exploded
drawing).Place the soldering iron in the safety rest. Insert
the soldering iron plug into the connection bush (6) of
the control unit and lock by turning to the right. Check
that the power supply corresponds to the specifications
on the name plate and that the power switch (1) is in the
OFF position. On version that can be switched, set the
voltage on selection switch (9) (set in the factory to 240
V). Connect the control unit to the power supply. Set the
temperature at the rotary potentiometer (3). Switch on
unit at the supply switch (1). Green LED (2) will illumina-
te. This LED functions as the optical regulator. Constant
illumination means that the system is overheating. The
blinking light signals that the operating temperature has
been reached.

Setting the temperature

The digital display (2) shows the actual value temperatu-
re. By pressing the UP or DOWN key (3, 4) the digital
display (2) switches to the setpoint. The setpoint can be
changed by tapping or by firmly pressing the UP or
DOWN button (3, 4) in the desired

direction. Pressing the button will change the setpoint
quickly. The digital display (2) returns automatically to
the actual value approximately 2 seconds after releasing
the button.

Maintenance

The transition between the heating element / sensor and
the tip of the soldering iron may not come in contact with
dirt, foreign particles or become damaged, since this
affects the precision of the temperature control.

4. Equipotential bonding
The various circuit elements of the 3,5 mm jack bush (5)
make 4 variations possible:

Hard-grounded: No plug (delivery form)

Equipotential bonding:  With plug, equalizer at center
contact (impedance 0 ohms)

Potential free: With plug

Soft-grounded: With plug and soldered resi

stance.

Grounding with set resistance value.

5. Instructions for use
For initial heating, coat the selective tinnable tip with sol-
der. This removes any oxidation or dirt on the tip which
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may have occurred during storage. During pauses bet-
ween soldering and before storing the soldering iron,
ensure that the tip of the soldering iron is well coated. Do
not use aggressive fluxing agents.

Note: Always ensure the proper position of the solde-
ring iron tip.

These soldering irons have been adjusted for an average-
size tip. Deviations can occur due to exchanging of the tip
or using other tip designs.

6. Accessories

529 161 99 Soldering iron set WSP 80 (WS 81 only)
53313199 Soldering iron set MPR 80 (WS 81 only)
53311199 Soldering iron set MLR 21

533112 99 Soldering iron set LR 21, antistatic
53311399 Soldering iron set LR 82 (WS 81 only)
53313399 Soldering iron set WTA 50

513050 99 Reflow soldering unit EXIN 5

527028 99 Preheating plate WHP 80 (WS 81 only)
53315599 Soldering iron set WMP (WS 81 only)
52503099 Thermal insulating unit WST 20

7. Scope of supply
WS 81

Control unit

Soldering iron WSP 80
Power cable

Operating instructions
Soldering iron rest
Jack

WS 51

Control unit
Soldering iron LR 21
Power cable
Operating instructions
Soldering iron rest
Jack

PU 81/PU 51
Control unit

Power cable
Operating instructions
Jack

Illustration: Circuit diagram, see Page 49 + 50
Illustration: Exploded view, see Page 51 + 52

Subject to technical alterations and amendments!



Tack for kopet av l6dstationerna WS 81 och WS 51 fran
Welle och visat fortroende. Vid tillverkningen har mycke
stranga kvalitetskrav tillampats for att sékerstélla en
klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera!

Lds noggrant igenom denna bruksanvisning och bifoga-
de sékerhetsanvisningar innan du satter apparaten i drift.
Det dr livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som avviker
fran bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandrin-
gar.

WELLER Lodstationerna WS 81 och WS 51 motsvarar
EG- forsakran om dverensstammelse enligt de grundlag-
gande sakerhetskraven i direktiv 89/ 336/ EEG, 73/ 23/
EEG.

2. Beskrivning

1.1 Styrapparat

Lodstationerna WS 81 och WS 51 tillhdr en apparatfamilj
som har utvecklats for industriell tillverkningsteknik
samt for reparations- och laboratorieomradena. Den ana-
loga regleringstekniken garanterar att olika lodverktyg
kan regleras optimalt. De speciellt effektiva varmeele-
menten pa 24 V mgjliggor ett utmérkt dynamiskt forhall-
ningssatt som gor att Iodverktyget kan anvéndas univer-
sellt.

Olika mojligheter till potentialutjgmning vad géller 16d-
spetsen och nollspanningsbrytaren samt antistatiskt
utférande av styrapparaten och kolvarna kompletterar
den hoga kvalitetstandarden. Onskad temperatur kan
installas stegldst inom ett omrade fran 150°C - 450°C via
en vridpotentiometer.

Nar den valda temperaturen uppnétts blinkar en réd LED
pa skdrmen som &r avsedd till optisk regleringskontroll.
Ett stdndigt ljus betyder att systemet varms upp. (endast
WS 81)

Lasning av den installda bortemperaturen kan ske via en
nyckelstrdmbrytare (4) som finns integrerad i frontplat-
tan. D& apparaten har 1asts kan temperaturinstallningen
inte langre foréndras.

1.2 Lodkolvar

LR 21:  Var standardlodkolv. Med en kapacitet pa
50 W och ett mycket brett I6dspetsspektra
(ET-serie) kan denna I6dkolv anvéndas inom
elektronikomradet Gverallt i vérlden.

MLR 21:  Med en kapacitet pd 25 W och en mycket

Svenska

smal konstruktionsform l&mpar sig denna
mikrolddkolv speciellt for fina 16dningsarbe
ten med litet vdrmebehov.

Weller Peritronic MPR 80 &r en l6dkolv med i
nstallningsbar arbetsvinkel fran 40 grader.
Dérigenom kan lédprocessen gestaltas indvi
duellt med avseende pa dess ergonomi. Med
en kapacitet pa 80 W och en smal konstruk
tionsform lampar den sig for fina l16dningsar
beten. (kan inte anslutas till WS 51)
Avlodpincetter WTA 50 har konstruerats spe
ciellt for utlédning av SMD-byggdelar. Tva
varmeelement (2x25 W) med var sin tempe
ratursensor sorjer for samma temperatur pa
bada overstyckena.

Effektiv 16dkolv pa 80 W for l6dningsarbeten
med stort varmebehov. Fastsattning av 16d
spetsen sker via en bajonettforslutning som
mojliggorett positionssékert byte av spetsen
(kan inte anslutas till WS 51).

Lodkolv WSP 80 utmérker sig darigenom att
|6dtemperaturen kan uppnas mycket snabbt
och exakt. P& grund av lédkolvens smala
konstruktions form och en varmekapacitet pa
80 W kan den anvandas universellt for
extremt fina I6dningsarbeten till [6dningsar
beten med stort varmebehov. Efter byte av
l0dspetsen dr det mojligt att arbeta vidare
direkt eftersom drifttemperaturen uppnas
mycket snabbt (kan inte anslutas till WS 51).

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Ytterligare anslutningsbara verktyg, se tillbehérsli-
stan.

Tekniska data
Matt i mm:
Natspénning (6):

166 x 115 x 101 (L x B x H)
230 V/50 Hz (120 V/60 Hz
omkopplingsbar version)

Effektforbrukning: WS 50: 55 W

WS 80: 95 W
Skyddsklass: 1 (styrapparat) och 3 (I6dkolvar)
Sékring (7): WS 51: T315mA (omkopplingsbar

version T315mA)

WS 81: T500mA (omkopplingsbar

version T800mA)
Temperaturreglering: 50°C - 450°C

Exakthet: +9°C
Potentialutjgmning
9): Via en 3,5 mm jack

(grundtillstand jordat)
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Svenska

3. Driftstart

Lodkolvsmagasinet monteras (se ritning). Lodverktyget
placeras i sékerhetsmagasinet. Lodkolvens stickpropp
sticks in i styrapparaten anslutningsbussning (6) och
arreteras genom en hogervridning. Kontrollera att nét-
spanningen dverensstammer med uppgiften pa typplaten
samt att natkontakten (1) &r avstangd. | den omkop-
plingsbara versionen skall véljaromkopplaren stéllas in
(9) (pa fabriken installd pd 240V). Anknyt styrapparaten
till nétet. Stéll in 6nskad temperatur med vridpotentio-
metern (3). Koppla pé apparaten med nétstrombrytaren
(1). Gron lysdiod (2) lyser. Denna lysdiod tjanar som
optisk regleringskontroll. Standigt ljus betyder att syste-
met vdrms upp. Blinkande ljus signalerar att drifttempe-
raturen har uppnatts.

Temperaturinstélining

Digitalindikationen (2) visar av princip temperaturens
&rvérde. Genom att anvanda Up- eller Down-tangenten
(3( (4) kopplar digitalindikationen (2) om till det instéllda
borvérdet. Det instdllda borvéardet kan nu forandras
genom att tippa eller standigt trycka pa up eller down-
tangenten i motsvarande riktning. Om tangenten trycks
ned permanent fordndras borvardet i snabbkorning.
Ungefér 2 sekunder efter det man slappt tangenten kop-
plar digitalindikationen (2) automatiskt om till &rvérdet.

Underhall

Overgéngen mellan varmekropp/sensor och lédspetsen
far inte paverkas av frammande féremal, smuts eller ska-
dor eftersom det skulle inverka pa temperaturreglerin-
gens exakthet.

4. Potentialutjamning

Genom olika koppling av den 3,5 mm kopplingsbussnin-
gen (5) kan 4 varianter uppnas:

Hart jordad: Utan stickpropp (leveransskick)

Potentialutjgmning

(impedans 0 Ohm):  Med stickpropp, utjadmningsled
ning pa mellankontakten

Potentialutj: Med stickpropp

Jordad: Med stickpropp och inlétt mot

stand. Jordning via valt
motstandsvarde.
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4. Arbetsanvisningar

Vid forsta uppvarmningen fuktas den selektiva fortenn-
bara l6dspetsen med I6dmetall. Den avlagsnar lagerrela-
terade oxidsskikt och orenheter pa l6dspetsen. Vid pau-
ser i [6dningen och fore lodkolven l&ggs undan ska man
alltid se till att 16dspetsen ar val fortennad. Inga aggres-
siva flussmedel far anvéndas.

Observera: Se alltid till att I6dspetsen sitter ordentligt.
Lédapparaterna har justerats for en mellanstor lodspets.
Awvikelser pa grund av spetsbyte eller anvandning av
andra spetsformer kan uppsta.

6. Tillbehor

529 161 99: Lodkolvset WSP 80 (endast WS 81)

53313199: Lodkolvset MPR 80 (endast WS 81)

533111 99: Lodkolvset MLR 21

533112 99: Lodkolvset LR 21 antistatiskt

533113 99: Lodkolvset LR 82 (endast WS 81)

533133 99: Avlodningsset WTA 50

513 050 99 Reflow-lodapparat EXIN 5

527 028 99 Forvarmningsplatta WHP 80 (endast
WS 81)

53315599 Lodkolvset MWP (endast WS 81)

526 030 99 Termisk isoleringsapparat WST 20

7. Leveransomfang
WS 81

Styrapparat

Lodkolv WSP 80

Nétkabel
Betjaningshandledning
Lodkolvmagasin
Jackstickpropp

WS 51

Styrapparat

Lodkolv LR 21
Nétkabel
Betjaningshandledning
Lodkolvmagasin
Jackstickpropp

PU 81/ PU 51
Styrapparat

Nétkabel
Betjaningshandledning
Jackstickpropp

Bild kopplingsschema se sidan 49 + 50
Bild ritning se sidan 51 + 52

Ratten till tekniska andringar forbehalles!



Muchas gracias por la confianza depositada en nosotros
estaciones de soldadura WS 81y WS 51 de Weller. Para
la fabricacion de este aparato se han aplicado unas nor-
mas de calidad muy exigentes que garantizan un correc-
to funcionamiento del mismo.

A 1. jAtencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las nor-
mas de seguridad adjuntas antes de poner en funciona-
miento el aparato. Si incumple las normas de seguridad
corre el riesgo de sufrir importantes lesiones fisicas o
incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacion diferente a la descrita en el manual de instruc-
ciones, asi como por modificaciones arbitrarias.

Las estaciones de soldadura WS 81 y WS 51 de Weller
cumple la declaracion de conformidad de la CE de acuer-
do con los requisitos de seguridad basicos de las
Directivas comunitarias 89/336/CEE y 73/23CEE.

2. Descripcion

2.1 Unidad de control

Las estaciones de soldadura WS 81 y WS 51 pertenecen
a una gama de equipos que fue desarrollada para la téc-
nica de fabricacion industrial, asi como para el sector de
reparacion y laboratorio. El sistema electronico anal6gi-
co de regulacion garantiza un comportamiento de regu-
lacion dptimo de diferentes herramientas de soldadura.
Los elementos calefactores de 24 V especialmente
potentes permiten un comportamiento dindmico extraor-
dinario, que posibilita la aplicacion universal de la herra-
mienta de soldadura.

Diversas posibilidades de compensacion de potencial
para la boquilla de soldadura, conmutadores de tension
nula asi como la version antiestatica de la unidad de con-
trol y del soldador completan el elevado estandar de cali-
dad. La temperatura deseada se puede ajustar sin esca-
lones en el margen entre 150°C y 450°C mediante un
potenciémetro giratorio.

Mediante la intermitencia de un LED rojo en el indicador
se sefiala que se ha alcanzado la temperatura preselec-
cionada, el cual sirve como control 6ptico de regulacion.
La luz continua significa que el sistema esta en proceso
de calentamiento. Un bloqueo de la temperatura de con-
signa ajustada es posible a través de un conmutador con
llave (4) integrado en la placa frontal. Con el equipo cer-
rado no se puede modificar mas el ajuste de la tempera-
tura. (sélo WS 81)

Espagnol

2.2. Soldadores

LR 21: Nuestro soldador "estandar”. Con unapo
tencia de 50 W'y un espectromuy amplio
de boquillas de soldadura (serie ET), dicho
soldador se puede aplicar universalmente
en el sector electrdnico.

Con una potencia de 25 W y una forma
constructiva muy delgada, este microsol
dador es especialmente apropiado para
efectuar operaciones de soldadura finas
con una baja necesidad de calor.

El Peritronic MPR 80 de Weller es un sol
dador con un angulo de trabajo ajustable
de 40°. Por ello se permite un disefio indi
vidual del proceso de soldadura en relacion
a su ergonomia. Por su potencia de 80 W'y
su delgada forma constructiva es apropia
do para efectuar operaciones de soldadura
finas. (no se puede conectar al WS 51)
Las pinzas para desoldadura WTA 50 se
concibieron especialmente para la separa
cion de la soldadura de componentes SMD.
Dos elementos calefactores (2 x 25 W) con
un sensor de temperatura cada uno cuidan
de que la temperatura sea la misma en los
dos brazos.

Potente soldador de 80 W para efectuar
trabajos de soldadura con una gran necesi
dad de calor. La fijacion de la boquilla de
soldadura se efectlia a través de un cierre
tipo bayoneta que permite un cambio de
boquilla con posicion invariable (no se
puede conectar al WS 51).

El soldador WSP 80 se caracteriza porque
el alcance rapidisimo y preciso de la tem
peratura de soldadura. Por su delgada
forma constructiva y su potencia calorifica
de 80 W es posible una aplicacion univer
sal en trabajos de soldadura de extremada
precision hasta con una elevada necesidad
de calor. Tras el cambio de la boquilla de
soldadura es posible la continuacion inme
diata del trabajo, ya que la temperatura de
servicio se alcanza de nuevo en un tiempo
minimo (no se puede conectar al WS 51).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Para otras herramientas a conectar, véase la lista de
accesorios.
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Espagnol

Datos técnicos
Dimensiones en mm:
Tension de red (6):

166 x 115 x 101 (L x A x A)
230V /50 Hz (120 V / 60 Hz,
version conmutable)

Consumo de potencia: ~ WS 51: 55 W
WS 81: 95 W

Clase de proteccion: 1 (unidad de control) y 3
(soldador)

Fusible (7): WS 51: T315 mA (version
conmutable T315mA)

WS 81: T500 mA (version

conmutable TBOOMA)
Regulacion de
temperatura: 50°C - 450°C
Exactitud: +9°C

Compensacion de
potencial (9): Via en 3,5 mm ljudjackbuss
ning

(grundtillstand hért jordat)

3. Puesta en funcionamiento

Montar la bandeja del soldador (véase dibujo de despie-
ce). Depositar la herramienta de soldadura en la bandeja
de seguridad. Calar el enchufe del soldador en el conec-
tor hembra (6) de la unidad de control y bloquearlo medi-
ante un breve giro a la derecha. Comprobar si la tension
de la red coincide con la indicada en el rétulo de caract-
eristicas y si el interruptor de la red (1) se encuentra des-
conectado. Version conmutable: ajustar la variante de
tension en el conmutador selector (9) (ajustada de fabri-
ca a 240 V). Conectar la unidad de control a la red.
Ajustar la temperatura deseada en el potenciémetro gira-
torio (3). Conectar el equipo en el interruptor de red (1).
Se enciende el diodo luminoso (2) verde. Este diodo
luminoso sirve como control 6ptico de regulacion. El
encendido continuo significa que el sistema esta en pro-
ceso de calentamiento. La intermitencia sefiala que se ha
alcanzado la temperatura de servicio.

Ajuste de la temperatura

Fundamentalmente, la indicacion digital (2) muestra el
valor real de la temperatura. Mediante la pulsacion de la
tecla "Up” 6 "Down” (3) (4), la indicacion digital (2) cam-
bia al valor de consigna ajustado actualmente. El valor de
consigna ajustado se puede modificar ahora pulsando
brevemente o permanentemente la tecla "Up” 6 "Down”
(3) (4) en el sentido correspondiente. Si se pulsa perma-
nentemente la tecla, el valor de consigna cambia de
forma répida. Aprox. 2 seg. después de soltar la tecla, la
indicacion digital cambia de nuevo automaticamente al
valor real.

17

Mantenimiento

La zona de transicion entre cuerpo calefactor / sensor y
la boquilla de soldadura no debe quedar limitada por la
suciedad, cuerpos extrafios o dafios, ya que esto tiene
repercusiones sobre la precision de la regulacion de la
temperatura.

4. Compensacion de potencial
Mediante un conexionado diferente del conector hembra
con pestillo de conmutacioén (5) de 3,5 mm se pueden
realizar 4 versiones:

Sin enchufe (estado de
suministro)

Con puesta a tierra dura:

Compensacion de potencial
(impedancia 0 ohmios): Con enchufe, cable de
compensacion en el
contacto central

Sin potencial: Con enchufe
Con puesta a tierra suave:
cia soldada.

Con enchufe y resisten-

Puesta a tierra mediante
el valor de resistencia
seleccionado.

5. Indicaciones para el trabajo

Durante el primer calentamiento, rociar de soldadura la
boquilla de soldadura estafiable selectivamente. Esta eli-
mina las capas de 6xido y las impurezas de la boquilla de
soldadura producidas por el almacenamiento. Al efectuar
pausas en el proceso de soldadura y antes de depositar
el soldador, prestar siempre atencion a que la boquilla de
soldadura esté bien estafiada. No utilizar fundentes exce-
sivamente agresivos.

Atencion: Observar siempre el correcto asiento de la
boquilla de soldadura.

Los aparatos de soldadura fueron ajustados para una
boquilla de soldadura del tipo medio. Se pueden produ-
cir diferencias por el cambio de boquilla o la utilizacion
de otras formas de boquillas.



6. Accesorios

529 161 99 Juego de soldadores WSP 80 (s6lo WS 81)

533131 99 Juego de soldadores MPR 80 (s6lo WS 81)

533111 99 Juego de soldadores MLR 21

533112 99 Juego de soldadores LR 21 antiestaticos

533 113 99 Juego de soldadores LR 82 (s6lo WS 81)

533 133 99 Juego de sopletes de desoldadura WTA 50

513 050 99 Equipo de soldadura Reflow EXIN 5

527 028 99 Placa de precalentamiento WHP 80 (s6lo
WS 81)

533 155 99 Juego de soldadores WMP (s6lo WS 81)

525030 99 Equipo pelacables térmico WST 20

7. Volumen de suministro
WS 81

Unidad de control

Soldador WSP 80

Cable de red

Instrucciones de manejo

Bandeja para soldador

Conector de trinquete

WS 51

Unidad de control
Soldador LR 21

Cable de red
Instrucciones de manejo
Bandeja para soldador
Conector de trinquete

PU81/PUS51

Unidad de control

Cable de red
Instrucciones de manejo
Conector de trinquete

Figura del esquema de conexiones, véase pagina
49+50
Figura del plano de despiece, véase pagina 51 + 52

iReservado el derecho a realizar modificaciones técni-
cas!

Espagnol
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Dansk

Vi takker for kabet af Weller Loddestationerne WS 81 og
WS 51. Under fremstillingen geelder vore strengeste kva-
litetskrav, som sikrer, at apparatet fungerer fejlfrit.

A 1. Forsigtig!

For apparatet tages i brug, ber betjeningsvejledningen og
de vedlagte sikkerhedsanvisninger leeses ngje igennem.
Safremt sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, er der
fare for liv og levned.

Ved anden anvendelse end den, som beskrives i betje-
ningsvejledningen, samt selvbestaltede forandringer pa
apparatet, bortfalder producentens produktansvar.

Weller Loddestationerne WS 81 og WS 51 overholder
EU’s overensstemmelseserklering i henhold til de grund-
leggende sikkerhedskrav i direktiverne 89/336/EQF og
73/23EQF.

2. Beskrivelse

2.1 Styreenhed

Loddestationerne WS 81 og WS 51 hgrer til en apparat-
familie, som er udviklet til den industrielle produktions-
teknik, samt til reparations- og laboratorieomradet. Den
analoge regulatorelektronik sikrer en optimal regulatorre-
aktion ved forskellige loddevarktgjer. De serligt ydedyg-
tige 24 V varmeelementer muligger en udmerket dyna-
misk reaktion, som gar loddeveerktgjet universelt anven-
deligt.

De forskellige potentialudligningsmuligheder til lodde-
spidsen, nulspaendingskontakt samt styreenhedens og
stemplernes antistatiske udfarelse supplerer den hgje
kvalitetsstandard. Den gnskede temperatur kan trinlgst
indstilles indenfor omréadet 150°C - 450°C med et dreje-
potentiometer.

Nar den indstillede temperatur er naet, vises dette ved, at
en rgd LED blinker pa displayet, der tjener som optisk
regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at systemet er ved
at varme op.(kun WS 81)

Det er muligt at blokere den indstillede temperatur ved
hjeelp af en nggleafbryder (4), som er integreret i front-
pladen. Nar apparatet er aflast, kan temperaturen ikke
mere indstilles.

2.2 Loddestempler

LR 21: Vores “standard”-loddekolbe. Med en effekt
pa 50 W og et meget bredt spektrum af lod
despidser (ET-serien) er denne loddekolbe
universelt anvendelig indenfor elektroni
komrédet.
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MLR 21: Med sin effekt pd 25 W og en slank kon
struktion egner denne mikro-loddekolbe sig
iseer til fine loddearbejder med lille varme
behov.

Weller Peritronic MPR 80 med en loddekol
be med indstillelig arbejdsvinkel pa 40°.
Derved muligggres en individuel udform
ning af loddeprocessen med hensyn til
dens ergonomi. Med sin effekt pa 80 W og
en slank konstruktion egner den sig til fine
loddearbejder. (kan ikke tilsluttes til WS 51)
Loddepincetten WTA 50 er specielt udviklet
til udlodning af overflademonterede kom
ponenter. To varmeelementer (2 x 25 W)
med hver sin temperatursensor sgrger for
ens temperaturer ved begge ben.

Kraftig 80 W-loddekolbe til loddearbejder
med stort varmebehov. Befastigelsen af
loddespidsen foretages over en bajonetlas,
som muligger en positionstro udskiftning
af spidserne (kan ikke tilsluttes til WS 51).
Loddekolben WSP 80 udmeerker sig ved, at
den lynhurtigt og praecist opnar loddetem
peraturen. Med sin slankkonstruktion og en
varmeeffekt pa 80 W er det muligt at ind
seette den universelt til ekstremt fine lodde
arbejder, ogsa ved hgijt varmebehov. Efter
udskiftning af loddespidsen er det umiddel
bart muligt at arbejde videre, da driftstem
peraturen i lgbet af korteste tid igen er
opndet (kan ikke tilsluttes til WS 51).

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Vedrgrende andet veerktgj, som kan tilsluttes: se
listen over ekstratilbehar.

Tekniske data
Mal i mm:
Netspeending (6):

166 x 115 x 101 (L x B x H)
230 V /50 Hz (version til
omskiftning til 120 V / 60 Hz)

Optaget effekt: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W
Beskyttelsesklasse: 1 (styreenhed) og 3 (lodde
kolbe)

Sikring (7): WS 51: T315 mA (version
tilomskiftning T315mA)
WS 81: T500 mA (version

tilomskiftning TBO0MA)

Temperaturregulering: 50°C - 450°C

Ngjagtighed: +9°C

Potentialudligning (9):  Via en 3,5 mm jackstikbgs
ning

(grundtilstand hardt jordet)



3. Idrifttagning

Loddekolbeholderen monteres (se den sprengte teg-
ning). Loddeveerktgjet legges hen i sikkerhedsholderen.
Loddekolbestikket stikkes ind i styreenhedens
tilslutningshgsning (6) og lases fast med en lille drejning
mod hgjre. Kontroller, om netspandingen stemmer ove-
rens med angivelsen pa typeskiltet, og om netafbryderen
(1) er slukket. Ved den omkoblbare version instilles
speendingsvarianten pa drejekontakten (9) (fra fabrikken
side indstillet til 240 V). Styreenheden forbindes med
stremnettet. Den gnskede temperatur indstilles pa dreje-
potentiometret (3). Apparatet teendes over netafbryderen
(1). Den granne lysdiode (2) lyser. Denne lysdiode tjener
som optisk regulatorkontrol. Konstant lys betyder, at
systemet er ved at varme op. Nar lyset blinker, er drift-
stemperaturen

Indstilling af temperaturen

Generelt viser digitalvisningen (2) den faktiske tempera-
tur. Ved aktivering af “Up”- eller “Down”-tasten (3) (4)
skifter digitalvisningen (2) over til den aktuelt indstillede
veerdi. Den indstillede veerdi kan nu &ndres ved at berg-
re eller ved permanent at trykke pa “Up”- eller “Down”-
tasten (3) (4) i den tilsvarende retning. Hvis tasten hol-
des trykket permanent, &ndres den indstillede veerdi hur-
tigt. Ca. 2 sek. efter at man har sluppet tasten, skifter
digitalvisningen (2) automatisk over til den faktiske veerdi
igen.

Vedligeholdelse

Overgangen mellem varmeelementet / sensoren og lod-
despidsen mé ikke generes af smuds, fremmedlegemer
eller beskadigelser, da dette pavirker temperatur-
reguleringens ngjagtighed.

4. Potentialudligning

Ved forskellig tilkobling af 3,5 mm-klinkebgsningen (5)
kan 4 variationer realiseres:

Hardt jordet: Uden stik (leveringstilstand)
Potentialudligning
(impedans 0 ohm): Med stik, udligningsledning
til midterkontakt

Potentialfri: Med stik

Bladt jordet: Med stik og indloddet mod
stand. Jording over den
valgte modstandsveerdi.

Dansk

5. Arbejdshenvisninger

Ved farste opvarmning skal den selektivt fortinbare lod-
despids fugtes med loddemasse. Denne fjerner opbeva-
ringsbetingede oxidlag og urenheder fra loddespidsen.
Ved loddepauser og inden man legger loddekolben fra
sig, skal man altid sgrge for, at loddespidsen er godt for-
tinnet. Undlad at benytte for aggressive flusmidler.

Bemeerk: Sgrg altid for, at loddespidsen sidder korrekt.
Loddeapparaterne er justeret til mellemstore loddespid-

ser. Der kan opsté afvigelser, nar spidsen veksles, eller
ved brug af andre spidsformer.

6. Ekstratilbehgr

529161 99 Loddekolbesaet WSP 80 (kun WS 81)

53313199 Loddekolbeszet MPR 80 (kun WS 81)

53311199 Loddekolbesat MLR 21

53311299 Loddekolbeset LR 21 antistatic

53311399 Loddekolbeset LR 82 (kun WS 81)

53313399 Aflodningssat WTA 50

513 050 99 Reflow-loddeapparat EXIN 5

527028 99 Foropvarmningsplade WHP 80 (kun
WS 81)

53315599 Loddekolbeset WMP 60

525030 99 Termisk af-isoleringsapparat WST 20

7. Leveringsomfang
WS 81

Styreenhed

Loddekolbe WSP 80

Netkabel

Betjeningsvejledning
Loddekolbeholder

Klinkestik

WS 51

Styreenhed
Loddekolbe LR 21
Netkabel
Betjeningsvejledning
Loddekolbeholder
Klinkestik

PU 81 /PU 51
Styreenhed

Netkabel
Betjeningsvejledning
Klinkestik

Billede stramskema: se side 49 + 50
Billede spreengt tegning: se side 51 + 52
Forbehold for tekniske endringer!
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Portugués

Agradecemos-lhe a confianca demonstrada ao comprar o
suporte para postos de soldadura WS 81 e WS 51. Na
producédo tomaram-se por base as rigorosas exigéncias
de qualidade, que asseguram um funcionamento em per-
feitas condicdes do aparelho.

A 1. Atencéao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento, leia com
atencdo este manual do utilizador e as indicacdes de
seguranga em anexo. Se ndo respeitar as normas de
seguranca corre risco de vida.

O fabricante nédo se responsabiliza pela utilizagdo da fer-
ramenta para aplicacdes diferentes das descritas no
manual do utilizador, nem pela modificacdo abusiva da
ferramenta.

O suporte de postos de soldadura WS 81 e WS 51 corre-
sponde a declaracdo de conformidade CE, conforme as
exigéncias fundamentais de seguranga das directivas
89/336/CEE e 73/23CEE.

2. Descricao

2.1 Aparelho de comando

Os postos de soldadura WS 81 e WS 51 pertencem a um
grupo de aparelhos concebidos para a tecnologia de pro-
dugdo industrial e a area de reparaces e laboratorios. A
electrdnica de regulacdo analoga assegura uma regulag-
&o ideal em diversas ferramentas de soldadura. Os
potentes elementos de aquecimento de 24 V permitem
um dinamismo excelente o que faculta a utilizagéo uni-
versal das ferramentas de soldar.

Diversos tipos de ligacdo equipotencial ao bico de soldar,
0 interruptor de tens&o nula, bem como a execugao anti-
estatica do aparelho de comando e do ferro de soldar
completam o elevado nivel de qualidade. Por meio de um
potenciémetro rotativo, a temperatura desejada pode ser
regulada continuamente na margem entre 50°C até
450°C.

Ao alcancar a temperatura pré-definida, um LED vermel-
ho no mostrador comega a piscar para permitir o contro-
lo visual da regulacéo. Se o LED ficar aceso permanente-
mente, é sinal de que o sistema esta na fase de aqueci-
mento.

E possivel bloguear a temperatura nominal actual através
de um interruptor de chave (4) que se encontra integra-
do no painel frontal. Se o aparelho estiver fechado, a
regulacdo da temperatura j& ndo pode ser modificada.
(apenas WS 81)
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2.2 Ferro de soldar

LR 21: 0 nosso ferro de soldar "standard". Com
uma poténcia de 50 W e uma vasta gama
de bicos de soldar (série ET), este ferro de
soldar permite uma utilizacéo universal na
érea da electronica.

Gragas a sua poténcia de 25 W e a sua con
strucéo estreita, este mini-ferro de soldar é
especialmente adequado para trabalhos de
soldadura de precisdo que requerem ape
nas pouco calor.

O Weller Peritronic MPR 80 é um ferro de
soldar com um angulo de trabalho regulavel
de 40°. Isto permite influenciar de forma
individuali-zada o processo de soldadura no
que respeita a sua ergonomia. A sua potén
cia de 80 W e a sua construcéo estreita per
mitem realizar trabalhos de soldadura de
precisdo. (ndo pode ser ligado ao WS 50)
A pinca de dessoldar WTA 50 foi concebida
especialmente para dessoldar componen
tes SMD. Dois elementos de aquecimento
(2 x 25 W), cada um com o0 seu proprio
sensor térmico, asseguram que ambas as
pontas da pinca tenham a mesma tempera
tura.

Ferro de soldar de 80 W potente para tra
balhos de soldar que requerem muito calor.
Afixacéo do bico de soldar é realizada com
um fecho de baioneta que permite trocar o
bico preservando com exactiddo a sua
posicao (ndo pode ser ligado ao WS 51).
O ferro de soldar WSP 80 é caracterizado
pelo facto de alcangar instantaneamente e
com elevada precisdo a temperatura de sol
dadura. A sua construcéo estreita e a
poténcia de aquecimento de 80 W tanto
permite a sua utilizag@o universal para tra
balhos de soldadura de extrema preciséo,
como também para trabalhos que requerem
um calormuito elevado. Depois de trocar o
bico de soldar, pode continuar-se imediata
mente a trabalhar, dado que a temperatura
de funcionamento € alcangada de imediato
(ndo pode ser ligado ao WS 51).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Outras ferramentas que podem ser ligadas, vide lista
de acessorios.

Dados técnicos
Dimensdes em mm:
Tensdo de rede (6):

166 x 115 x 101 (c x I x a)
230V /50 Hz (115 V / 60 Hz
versdo comutavel)

WS 50: 55 W

WS 80: 95 W

Poténcia absorvida:



Classe de protecgao: 1 (aparelho de comando) e 3
(ferro de soldar)

WS 51: T315mA (versao
comutével T315mA)

WS 81: T500mA (versao

comutével T8OOmMA)

Fusivel (7):

Regulacéo da

temperatura: 50°C até 450°C

Precisdo: +9°C

Ligacédo equipotencial

9): Através de uma entrada jack
de 3,5 mm

(estado bésico solidamente
ligado a terra)

3. Colocagéo em funcionamento
ferramenta de soldar no respectivo tabuleiro. Ligue a
ficha do ferro de soldar no conector (6) do aparelho de
comando e fixe-a rodando-a um pouco para a direita.
Verifique se a tensdo de rede coincide com a tenséo
especificada na placa de caracteristicas e se o interrup-
tor de rede (1) se encontra desligado. Na versdo comu-
tavel, regule a variante de tensdo no selector (9) (tensdo
existente na instalacdo do cliente 240 V). Estabeleca a
ligacdo do aparelho de comando a rede. Ajuste a tempe-
ratura desejada por meio do potenciémetro rotativo (3).
Ligue o aparelho com o interruptor de rede (1). O diodo
luminoso verde (2) acende. Este diodo luminoso serve
de controlo visual da regulacdo. Se estiver permanente-
mente aceso, € sinal de que o sistema se encontra na
fase de aquecimento. Se piscar, € sinal de que a tempe-
ratura de servico foi alcangada.

Regulacédo da temperatura

Por principio, 0 mostrador digital (2) visualiza sempre o
valor real da temperatura. Carregando nas teclas "Up" ou
‘Down" (3) (4), o mostrador digital muda para o valor
nominal actual. O valor nominal ajustado pode ser alte-
rado conforme desejado premindo breve ou permanen-
temente a tecla "Up" ou "Down" (3) (4). Se a tecla for pre-
mida permanentemente, o valor nominal é alterado em
modo rapido. Aprox. 2 segundos depois de largar a tecla,
0 mostrador digital (2) muda automaticamente para o
valor real.

Manutengéo

A transicéo entre o elemento de aquecimento / sensor e
0 bico de soldar ndo pode ser deteriorada por sujidade,
corpos estranhos ou qualquer danificacéo, dado que isto
teria repercussdes sobre a precisao da regulagdo da tem-
peratura.

Portugués

4. Ligacao equipotencial

Através de diversos modos de cablagem da ficha fémea
de comutacdo de 3,5 mm (5), podem ser realizadas 4
variacOes diferentes:
Ligacdo directa a terra: ~ Sem ficha (estado de entre
ga)

Ligacédo equipotencial

(impedancia 0 6mios):  Com ficha, linha de compen

sagdo no contacto central

Sem potencial: com ficha

Ligacdo indirecta a terra:  Com ficha e resisténcia sol
dada. Ligacdo a terra através
do valor de resisténcia selec
cionado.

5. Instrugdes de trabalho

Ao realizar o primeiro processo de aquecimento, hume-
deca o bico de soldar estanhavel com solda para remo-
ver camadas de oxidagdo e impurezas originadas pelo
armazenamento. Ao interromper a soldadura ou antes de
depositar o ferro de soldar no respectivo tabuleiro, asse-
gure-se de que o bico de soldar estad sempre bem estan-
hado. Ndo use fundentes demasiado agressivos.

Atencéo: Assegure sempre a fixagdo correcta do bico
de soldar.

Os aparelhos de soldar foram ajustados para um bico de
soldar de dimensdo média. Podem surgir divergéncias
em funcéo da troca de bico ou se utilizar outros forma-
tos de bico.

6. Acessorios

529 161 99 Conjunto de ferro de soldar WSP 80
(apenas WS 81)

533131 99 Conjunto de ferro de soldar MPR 80
(apenas WS 81)

533111 99 Conjunto de ferro de soldar MLR 21

533112 99 Conjunto de ferro de soldar LR 21 anti-
estatico

533113 99 Conjunto de ferro de soldar LR 82
(apenas WS 81)

533133 99 Conjunto de dessoldar WTA 50

513 050 99 Aparelho de soldar Reflow EXIN 5

527 028 99 Placa de pré-aquecimento WHP 80
(apenas WS 81)

533 155 99 Conjunto de ferro de soldar WMP
(apenas WS 81)

525030 99 Aparelho de desnudar por calor WST 20
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Portugués

7. Volume de fornecimento
WS 81

Aparelho de comando

Ferro de soldar WSP 80

Cabo de alimentagdo

Manual de instrucdes

Tabuleiro para

Depositar ferro de soldar

Ficha fémea

WS 51

Aparelho de comando
Ferro de soldar LR 21
Cabo de alimentagdo
Manual de instrucdes
Tabuleiro para

Depositar ferro de soldar
Ficha fémea

PU81/PUS51
Aparelho de comando
Cabo de alimentagdo
Manual de instrucdes
Tabuleiro para

Ficha fémea

Esquema de circuitos vide pagina 49 + 50
Vista explodida vide pagina 51 + 52

Reservado o direito a alterag@es técnicas!
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Kiitimme sinua luottamuksestasi, jota osoitit ostamalla
Weller WS 81 ja WS 51. Valmistuksen perustana ovat
kovat laatuvaatimukset, jotka takaavat laitteen moitteet-
toman toiminnon.

A 1. Huomio!

Lue ndma kdyttdohjeet ja oheiset turvallisuusohjeet huo-
lellisesti  lapi  ennen laitteen  kayttdonottoa.
Turvallisuusmaardy-sten noudattamattajattdminen voi
uhata henked ja elaméaa.

Valmistaja ei vastaa muusta kéyttohjeista poikkeavasta
kaytosta tai omavaltaisista muutoksista.

Weller WS 81 ja WS 51 vastaa EU:n vaatimustenmukai-
suusvakuutusta turvallisuusdirektiiviin  89/336/ETY ja
73/23ETY mukaan.

2. Kuvaus

2.1. Ohjauslaite

Juotinasemat WS 81 ja WS 51 kuuluvat tuoteperhee-
seen, joka on kehitetty teollisuuden valmistustekniikkaa
sekd korjaus- ja laboratorioaloja varten. Analoginen séa-
toelektroniikka takaa optimaalisen sé&atokayttaytymisen
kaytettdessa erilaisia juottotyokaluja. Erityisen tehokkai-
den 24 V:n kuumennuselementtien ansiosta laitteen kéyt-
taytyminen on erittdin dynaamista, joten juottotyokalu
sopii hyvin monipuoliseen kayttdon.

Juottokarkien erilaiset potentiaalintasausmahdollisuudet,
nollajannitekytkimet sek& ohjauslaitteen ja kolvin anti-
staattisuus taydentavat korkeaa laatutasoa. Haluttu lam-
pétila voidaan saatad valilla 150°C - 450°C portaattoma-
sti kaénnettdvan potentiometrin avulla.

Kun valittu lampétila on saavutettu, ndytdn punainen LED
alkaa vilkkua ja toimii siten optisena kontrollina. Kun valo
palaa jatkuvasti, jarjestelmén kuumennus on kéynnissa.

Séadetty lampéatila voidaan lukita etupaneelissa sijaitse-
van avainkytkimen (4) avulla. Kun laite on lukittuna, 1&m-
pétilan s&4tod ei endd voida muuttaa. (vain WS 81)

2.2. Kolvit
LR 21: Standardikolvi, jonka teho on 50 W ja juot
tokérkivalikoima erittéin laaja (ET-sarja),
joten sité voidaan kéyttda elektroniikan
alueella erittdin monipuolisesti.

Témaén mikrokolvin teho on 25 W ja raken
ne erittéin kapea, joten se soveltuu erityise
sti juotostdihin, joissa [Ammdntarve on
vahéinen.

Weller Peritronic MPR 80 -kolvin tydsken

MLR 21:

MPR 80:

Suomi

telykulmaa voidaan s&étaé 40°. Tamén
ansiosta juottamisprosessi on mahdollista
saatéd yksildllisten ergonomisten tarpeiden
mukaiseksi. Laitteen teho on 80 W ja
rakenne kapea, joten se soveltuu tarkkoihin
juotostdihin. (ei voida kytked asemaan

WS 51)

Juotteenpoistopihti WTA 50 on suunniteltu
erityisesti juotteen poistamiseen SMD-
komponenteista. Sen kaksi kuumennusele
menttid (2 x 25 W), joissa on kummassakin
oma lampdtila-anturi, huolehtivat siité, ettd
molempien puoliskojen lampétila pysyy
samana.

Tehokas 80 W:n kolvi juotostdihin, joissa
vaaditaan suurta Iampod. Juottokdrjen kiin
nitys tapahtuu pikalukituksella, mik& mah
dollistaa tarkan kérjenvaihdon (ei voida kyt
ked asemaan WS 51).

WSP 80 -kolvi saavuttaa juotoslampétilan
erittdin nopeasti ja tarkasti. Sen kapean
rakenteen ja 80 W:n kuumennustehon
ansiosta kolvia voidaan kayttdd monipuoli
sesti erittdin tarkkoihin juotostéihin mutta
my06s korkeaa lampétilaa vaativiin toihin.
Tyoskentelyd voidaan jatkaa valittomasti
juottokarjen vaihdon jélkeen, koska kolvi
saavuttaa kayttolampatilan erittéin nopeasti
(ei voida kytke& asemaan WS 51).

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Muita asemaan kytkettavia tyokaluja I8ydat lisatarvi-
keluettelosta.

Tekniset tiedot
Mitat (mm):
Verkkojénnite (6):

16 x 115 x 101 (P x L x K)
230V /50 Hz (120 V / 60 Hz
vaihdettava malli)

WS 51: 55 W

WS 81: 95 W

1 (ohjauslaite) ja 3 (kolvi)
WS 51: T315mA (vaihdettava

Tehonotto:

Suojausluokka:
Varmistus (7):

malli T315mA)
WS 81: T500mA (vaihdettava
malli T800mA)

Lampatilan sdato: 50°C - 450°C

Tarkkuus: +9°C

Potentiaalintasaus (9): aitteen takana olevan 3,5mm:

(perustila: kova maadoitus)

3. Kayttoonotto

Asenna kolviteline (ks. rdjéhdyspiirros). Aseta juottotyd-
kalu turvatelineelle. Tyénnd kolvin pistoke ohjauslaitteen
liitdntaén (6) ja kiinnitd kaantamalla sitd hieman oikealle.
Tarkista, ettd verkkovirta vastaa tyyppikilven merkintaa ja
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Suomi

verkkokytkin (1) on poiskytkettynd. Jos kysymyksessé on
vaihtokytkettava malli, sddda jannite valintakytkimesta (9)
(tehdasasetus 240V). Liita ohjauslaite verkkoon. Séada
haluamasi lampétila kadnnettdvan potentiometerin (3)
avulla. Kytke laite péaélle verkkokytkimen (1) avulla.
Vihred valodiodi (2) palaa. Tdmé valodiodi toimii optise-
na kontrollivalona. Jos valo palaa jatkuvasti, jarjestelmén
kuumennus on kéynnissé. Vilkkuminen tarkoittaa sitd,
etté kayttolampaotila on saavutettu.

Lampotilan séatod

Digitaalinen ndyttd (2) osoittaa yleensé aktuaalista 1&am-
pétilaa. Kun painetaan nappdimié "Up" tai "Down" (3) (4),
digitaalinen nayttd (2) osoittaa sdadettynd olevan asetu-
sarvon. Asetusarvoa voidaan muuttaa vain painamalla
"Up" tai "Down" -painikkeita (3) (4) vastaavaan suuntaan.
Jos ndppdin pidetdén koko ajan painettuna, asetusarvo
muuttuu nopeasti. Noin 2 sekunnin kuluttua painikkeen
irtipadstamisen jélkeen digitaalinen naytto (2) palaa auto-
maattisesti osoittamaan aktuaalista lampétilaa.

Huolto

Kuumentimen / anturin ja juottokdrjen siirtyméakohdassa
ei saa olla likaa, vieraita kappaleita tai vaurioita, jotka
rajoittavat niiden toimintaa, koska tdmd vaikuttaa myos
lampdtilan saédon tarkkuuteen.

4. Potentiaalintasaus

3,5 mm:n pistukan (5) erilaisten kytkentdmahdollisuuk-
sien ansiosta on olemassa 4 eri vaihtoehtoa:

Kova maadoitus: llman pistoketta (toimitusti
lanne)

Potentiaalintasaus
(impedanssi 0 ohm): Pistokkeen kanssa, tasaus
johto keskikontaktissa

Potentiaaliton: Pistokeen kanssa

Pehmed maadoitus: Pistokkeen ja juotetun
vastuksen kanssa.
Maadoituksen vastusarvo
sdadettavissa

5. Tydskentelyohjeita

Ensimmaisen kuumennuksen yhteydessa kastele selekti-
ivinen tinattava juottokarki juotinaineella. Talléin varasto-
innin aiheuttamat oksidikerrokset ja epdpuhtaudet poi-
stuvat juottokdrjestd. Tarkista aina taukoja pitéessasi ja
ennen kuin asetat kolvin syrjaén, ettd juottokérki on kun-
nolla tinattu. Ala kyta liian aggressiivisia juoksutteita.
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Huomio: Tarkista aina, ettd juottokarki on kunnolla
kiinni.
Juotinlaitteet on sadédetty keskikokoista juottokérkeé var-

ten. Poikkeuksia voi aiheutua kérjenvaihdon yhteydessé
tai kaytettdessa eri muotoisia karkia.

6. Lisatarvikkeet

52916199 Kolvisarja WSP 80 (vain WS 81)
53313199 Kolvisarja MPR 80 (vain WS 81)
53311199 Kolvisarja MLR 21

73311299 Kolvisarja LR 21 antistaattinen
53311399 Kolvisarja LR 82 (vain WS 81)
53313399 Juotteenpoistosarja WTA 50

513 050 99 Reflow-juotinlaite EXIN 5

527028 99 Esikuumennuslevy WHP 80 (vain WS
81)

53315599 Kolvisarja WMP (vain WS 81)
525030 99 Terminen eristeenpoistolaite WST 20

7. Toimituksen laajuus
WS 81

Ohjauslaite

Kolvi WSP 80

Verkkojohto

Kéyttoohje

Jakkiliitin

Kolviteline

Jakkiliitin

WS 51
Ohjauslaite
Kolvi LR 21
Verkkojohto
Kéyttoohje
Jakkiliitin
Kolviteline
Jakkiliitin

PU 81/PU 51
Ohjauslaite
Verkkojohto
Kéyttoohje
Jakkiliitin
Jakkiliitin

Kuva kytkentékaavio ks. sivu 49 + 50
Kuva réajahdyspiirros ks. sivu 51 + 52

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!



Jag euxaploToUpe yia TV eUMmOTooUvn Tou Hag del&ate,
ayopalovTag To atauog ouykoAnoewv WS 81 kat WS 51 g
Weller. Katd tv Kataokeun enénkav auotnpeg
QMAITHOELS MOLOTNTAG, WOTE va eEao@alieTal n ayoyn
AElTOUPYIa TNG GUOKEUNS.

A 1. Npoaoyn!

Mpwv TN 6£on og Aeltoupyla NG OUOKEUNG SlapacTe
MAPAKAA® TIPOCEKTIKA AUTEG TIG 0dNYieg Aettoupyiag Kat
TIG OUVNUPEVES UTOdEIEEIG aopaeiag. Se MepImTwon un
THPNONG TWV KAVOVIOU®Y AoPaAEiag UTIAPXEL KivOUVOG Yia
N {wn Kal TNV apTIPEAELa oag.

Ma kabe AN xprion, mou amokAivel amd TG odnyieg
\ettoupyiag, kabwg kat o mepimtwon aubaipetng
HETATPOMMNG, dev avahapBdavetal armd Vv MAeupd Tou
KATAOKEUAOTH Kapia uuvn.

To otabuog ouykoAnoewv WS 81 kat WS 51 tng Weller
avtanokpivetal otn dNAwon motomrtag EK olpewva pe
TIC PACIKEG AMAITACE a0QaAelag Twv 0dNylwv
89/336/EOK kat 73/23EOK.

2. Nepiypaon

2.1 PuBpioTiko opyavo

0 otabuog ouykoMnoewv WS 81 kat WS 51 aviikouv og pia opada
OUOKEUYV, 1 OTOIa UMEOTN TEXVIKN €EENEN Yo T BlopnXaVIKN
TEXVIKY KATAOKEUMY KaBWG €miong Kal yia TOV TOPEA TWV
ETUDI0POMTEWY KAl TWV EQYAOTNPIAKGY EQYACLWY. To AVANOYIKO
PUBHLLOTIKO NAEKTPOVIKO 0UGTNHA TPOGPEPEL TRV EYYUNON YId pial
1DAVIKT PUBHLOTIKY) OUMMEPIQOPA €Ml dlAPOPWY ePYaAEiwv
GUYKOMNONG.

Ta BeppavTika otolyela Twy 24V, ta oroia dlabeTouy pia 1dlaitepa
HeyaAn amodoon, kataotolv duvath pia eEQIPETIKY SUVaLIKN
OUMMEPLPOPA, 1) OTIOIA ETUTUYXAVEL [E TOV TPOMO QUTO TN YEVIKN
£(QapoyN Tou kaBe apopolpevou epyaAeiou GUYKOANONG.

O1 310Qopeg duVaTOTNTES €EI0WANG TOU SUVAIKOU WG TPOG TV
QX oUyKOANONG, ot SlakomTeg undevikng Taong kabag emiong
KOl N QVTIOTOTIKY KATQOKEUT TOU PUBIOTKOU 0pyavou Kat Tou
€UBOAOU  OUMMANP®VOUV TV UYNAT TOIOTIKY OTABUN TNG
ouokeung. H ekaotote amaitolpevn Beppokpacia Suvatat va
puUBLoTEl akAPAKWTa oToV Topéa MeTakl 150°C kat 450°C Babumv
Kehaiou [Eow £VOQ MEPIOTPOPIKOU TIOTEVOLOUETPOU.

H eniteu&n g mpoerAeypEvng Heppokpaciag onuatodoTeiTal e
avahapyn piag kokkvng Auxviag LED atnv évBelEn Tg ouokeung.
H evdelkTIk auTh AUvia QrooKOTEl OTOV OTTIKO PUBHLOTIKO
eheyxo. Mia adiakorm AQuyn G mpoavapepopevng Auxviag
onuaivel, 0Tt T0 oUOTNUA BPIOKETAL TN (Ao ™G BEpuavang.

Evag amokAelopog TG pUBHIoUEVNS TPOg THENAN Beppokpadiag
eivat duvatog HEow evog dlakorm kAedloU (4), 0 ormolog BpiokeTal

EAAnvik

EVOWHATWHEVOS 0TIV eUMPOoBia MAAKa. ETtl KAELOPEVNG OUGKEUNG
eV UMOpEl (L€ TOV TPOTIO QUTO Va TPOKUYEL TIAEOV HETATPOMN TNG
pUBONG TG Beppokpaciag. (Movo yia tov Timo WS 81)

2.2 Eppoho ouykoAnoewv

LR21: 0O TtUmog autdg amotehel T EMBOND Lag GUYKOANTOEWY
Standard*. Me pia 1ox0 50 W kat e éva oAl matd
(AOHa atyu®V oUYKOMNONG (KaTaokeuaoTikn oetpd ET)
anoteel 10 EUBOA0 QUTO GUYKONNGEWY EVa OPYavO e
BUVATOTNTA YEVIKWOV EPAPHOYRV OTOV TOHED TV
NAEKTPOVIKMV KATAOKEU®Y.

MLR 21: To pikpooKomiko auto £UBoAo GUYKOAAOEWY (e (oYU
25 W kal e AemTo KaTaokeuaoTIKOoKHa evOelkvUgTal
1dlaiTepa yia AEMTES £pyaoieq GUYKOANRGEWY, TIOU
anattolv ikpr) Beppikn evépyela.

MPR 80: To épBoho auykoMnaewv TUnou Weller Peritronic
MPR 80 givat éva 0pyavo pe puBuiZopevn ywvia
epyaoiag 40° potp@v. Me Tov TPOTO AUTO KATAOTATAL
duvatn pia eAelBepn dlagopewon g dladikaciag
OUYKOAANONG, OGOV APOPA TNV EPYOVOLIA TOU EHRONOU
autoU. To £uBoo auTo e toyU 80 W Kat e To AemTo Tou
KQTOOKEUAOTIKO OXMMa EVOEIKVUETAL Yia AETTEQ
£pyacieq ouyKoMRoEwV. (To EuBON0 auTO B
DIOBETEBUVATOTNTA EGAPHOYNG OTN GUGKEUT TUTIOU
WS 51)

WTA50:  H mévoa anoouykoAMnong WTA 50 kataokeudotke
101K yia TNV anoouykoAnon eEaptudtwy Tunou
SMD. Alo BeppavTika aToiyeia (2 x 25 W) pe
EVOWMATWHEVO aloBnpa Beppokpaciag ppovtiCouv
yla Ty emiteudn g 1dlag Beppokpaciag kat ata 800
OKEAN TOU 0pyavou auTou.

LR 82  EpBolo auykoMnaewv LoxUog 80 W e uynAn
anodoTIKN KavOTNTA Yia £PYAsie OUYKOMNTEWY, OTOU
anattolvTal eyaheg BeppavTikeg evepyeleg. To
OTEPEWHA TNG ALXUAG OUYKOANONG TPOKUMTEL HEOW
Hiag olvdEaNg TUMOU UNaylovETag, 1) oroid KATaoTd
duVaTH TNV QVTIKATAOTAON TG QUXHNG e amoAuT)
NN TG PUBHIOTIKIG TS BEANG (To EuBON0 aUTO de
Bl0BETEL BUVATOTNTA EPAPHOYNG OTN GUGKEUN TUTIOU
WS 51).

WSP 80:  To éuBoho ouykoAnoewy TUmou WSP 80
XAPAKTNPIZETAL AMO TNV UMEPTAXELQ KAl aKpIBN ETUTEUEN
™G avaykaiag Beppokpaciaq ouykOMnang. Me
\ETTN TOU KATAOKEUAOTIKN HopQn kaBwg emiong Kat pe
Hia BeppavTikr 1oyU 80 W evdelkvUeTal To £lRONO auTO
Y10 YEVIKEG EQUPMOYEG, OTIOU anaIToUvTaL AeTTES
£pyaoieq ouyKOANONG, LEXPL KAl Yia epyaoieg
OUYKOANONG, 0L OTTOiEg aMmaITolV Heyahn BepuavTikn
eVEPYeLd. META TV aVTIKATAOTAON TNG QLYMAG
OUYKOANONG Elval dUvaTh 1 AETN OUVEXION TG
epyaoiag, enetdn n Aettoupyikr Beppokpacia
EMITUYXAVETAL TANL MECA OE OUVTOMOTATO XPOVIKO
d1A0TNa (T0 €UBoA0 AUTO dev Hrtopel va ouvdeBel
TN ouokeun Tumou WS 51).
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EAANnvIK

AenTopgpeleg, 000V apopa TN duvatotnTa oUvdeong Kai aAAwv
epyaheiwv, €evdeiKvUovTal OTOV TIVAKA GUNTANPWHATIKQV
efapTnuaTwy.

Texvika oToiyeia
Aaotaoeig oe xihioota: 166 x 115 x 101 (nkog x mAAtog X
Ugog)
Tdon nhektpikol diktuou (6): 230 V/50 Hz (KataokeuaoTikog
T0T0G i duvatoTnTa
HeTappUBuiong og 120 V/60 Hz)
Katavahwon nhektpikol
pelpaToc: WS 51: 55 W T315mA
(KATAOKEUAOTIKOG TUTOG e
duvatotta
HeTappUBIoNG T315mA)
WS 81: 95 W T500mA
(KATAOKEUAOTIKOG TUTOG e
duvaToTNTa HET
appUBiong T800MA)

MpooTaTeuTIKn Katyopia: 1 (pUBMIOTIKG Opyavo) Kat 3

(¢uBoo auykoARoEWY)

Aogaeta (7): WS 51: T315mA
WS 81: T500mA (5 x 20 £v10g TOU
atolyelou Uvdeang ato
NAEKTPIKO peUpa)

PUBon g Beppokpaciag:  50°C - 450°C Babloi KeAaiou

AxpiBela: +- 9°C Babpoi Kehaiou

HEOW umodoxng Tumou
PUBMLOTIKAG WOTIKNG YAWTTIdAg
peyeboug 3,5 mm (Baotkn
KataoTaon e okAnen yeiwaon)

E&lowon duvagikou (9):

3. Apykn Beon og Aeitoupyla

MpoBeite o€ GUVAPHOAOYNOT TOU EEAPTAMATOC EVAMOBEONG TOU
epBONoU ouykoMnoewv (BAEME eVBEIKTIKO OYESIO). TomoBeTrnoTE
10 epyakeio ouyKOANOEWY EMAVW OTO €EAPTNHA AOPANIOTIKAG
evanodeong. MpoPeite oe ewoaywyn Tou BUOKATOS TOU EHRONOU
OUYKOMRAOEWY €VTOQ TNG OUVDETIKNG urmodoxng (6) Tou
PUBWLOTIKOU OpYAvOU Kat OTABEPOTIONOTE TO MPOAVAPEPOHEVO
Brua ot BEon auT HECW WIKPAG BEEIOOTPOYNG MEPLOTPOPN.
EAéyEte, av 1 TGO TOU NAEKTPIKOU 0ag BIKTUOU QVTAMOKpIVETal
oV avtioTolyn EvOelEn emi TG ruvakidag g oUSKEUNS Kal av o
NAekTPIKOG Blakommg (1) eival kKAewopévog. Kata v egappoyn
OUOKEUWV Mg duvatoTNTa EMIAOYAC TG NAEKTPIKNG TAONG
puBpiote TV avaykaia Taom emi Tou Slakortn evalhayng (9) (n
NAEKTPIKN TAON €XEL PUBMIOTEL EK TWV TPOTEPWV OTO €PYOOTATIO
kataokeung oe 240 V). Mpoeite akohoUBwg oe oUVdEDN TOU
PUBLOTIKOU 0pYavou oTo NAeKTPIKO dikTuo. Mpopeite ae pUBjioN
e anaroUpevng Beppokpaociaq em TOU TMEPLOTPOPIKOU
notevolopétpou (3). Avoi€te Tov nhektpiko diakorm (1).
AkohoUBwg avaet n mpdavn pwtevn 8iodog (2). AUTH N PWTEVN
3l080g EXEL WG OKOTO TOV OTITIKO PUBIOTIKO EAeyxO. Adlakomm
Aapyn onuaive, 0t to olotnua Bpioketar ot edon NG
Bepuavong. H avahapyn tou onpeiou autol onuatodotel v
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ETUTEUEN TNG AEITOUPYIKIG BeppoTTaC.

PuBjion Tng Beppokpaaiag

H Unotakn EvBetdn (2) evdelkvUel Katd Kavova TV Tpayuatika
uploTapevn T G Bepuokpaciac. MEow Xelplopol Tou
m\nktpou YUp“ 1 wDown* (3) (4) petappuBileTtat n Ynolakn
EVBElEN (2) oV ekAoToTE PUBMIOUEN, mPog Tenon TN, H
PUBLOEVN, TPOC THENOM TN dUvatal va petatparet akoholBuwg
PECW BLABOXIKGY OUVTOMWY MATNUATOV N HEOW OUVEXOUG
namuatog Tou mAktpou YUp“ 1) YDown* (3) (4) v ekdoToTe
anatroUpevn dielBuvan. Otav matnBel ouvexela To agopoUpevo
TMANKTPO, POKUMTEL ETATPOT TG TPOG THENOM TING e HEYAAN
TayUmra. Metd ano xpoviko SIGoTnpa 2 Mepinou SeUTEPONETTIV
HETA TOV TEPHATIONO TOU TATNKATOG TOU TPOQAVAPEPOHEVOU
MANKTPOU peTappuBileTal Mkt autopata 1) Ynoelakn EvoeiEn (2)
0TIV TPAYMATIKG UPLOTAEVN TUN.

Zuvtipnon

To onuelo petaBifaong WeTaEU Tou Bepuavikol OMUATOC/TOU
aednmpa Kat TG aixuig OUYKOAAOEwY Bev ETUTPEMETAL VA
umooTel duopievn emidpaon Aoyw akadapaiag, EEvav cupaTIdinv 1
Aoyw BAABNG, eMeldN) TOTE MPOKUMTOUY SUOUEVEIS eTudPATELS emi
NG akpiBetag mg pUBHIoNG g Beppokpaoiag.

4. E€iowon duvapikou

MEow  BlOQOPETIKAG  OUVBEOUOAOYNONG  TNG  PUBHIOTIKNG
OUVBETIKNAG UModoxng (5) peyeBoug 3,5 mm propei va emuteuxBolv
4 napalhayég:

Xwpig BUopa (katdotaon napddoong
NG OUOKEUNG)

Zkhnpn yelwon:

EEiowon Suvapikol
(ZUvBen NAeKTPIKN
avtiotaon 0 Ohm): Me BUopa, aywyo e&iowang o peaaia
enaon

He Buopa

Me BUoa Kat {e ouyKoMnpEn
avtioTaon.

Teiwon PHEow TG ETAEYHEVNS TIUAG
avtioTaong.

Xwpig dUVAMIKO:
Mahakn yeiwon:

5. 0dnyieg epyaoiag

Kata mv np@tn Eppavon g GUOKEUNG TPEMEL Va EMOTPWOEL
OUYKEVTPWTIKN atyur ouykOMnang, n omoia Slabetet duvatotta
EMOTPWONG KAOOITEPOU, e UNKO OUYKOMNong. Me Tov Tpomo
QUTO TPOKUMTEL AMOMAKQUVON OEEWBWTIKGY OTPWUATOV Kal
aKaBapalwy amod TV alxu OUuyKOMNoNg, Tou ogeihovtal oTnv
anoBnkeuon ™G agopoUevng aixung. Katd T Sidpkeld Tov
SloAEWPATOV ™G €pYaoiag ouyKOANONG Kat mpwv amd v
evanodeon Tou elPOAOU aUYKOMNONG aTo eEAPTNUA EvaroBeang
TPEMEL va BIVETAL TIAVTOTE TPOCOXT), WOTE 1) ALyt UYKOANONG va
eival KaAd EMOTPWHEVN ME kaooitepo. Mn xpnolporoleite



dpaaTIKA PEGA PONG.

Mpogoyn! MpoagyeTe mavrote GTRV KAVOVIKY £QApHOYR TG
aIyuRg ouykoAAnong.

Ol OUOKEUEG OUYKOAMNONG €XOUV UMOOTEL PUBMION Yo aixun
OUYKOMNONG peoaiou peyéBoug. Mmopel va mpokUyouv
anokAioelg Aoyw piag avTiKaTaoTaong ™G atxuig ouykoAnong i
AOY® Xpnotgoroinong AWV HOPOMY QLXHMV.

E€wrepikéq ouokeugg sioaywyng pubpioTikwv oToiyeiwv WCB1 kai
WCB 2 (duvarotnTa epapyoyng)

Kata ™ ypnouwloroinon piag eEWTEPIKAG OUGKEUNG EL0AYWYNG

PUBLOTIKGY OTOIXEIWV TIPOKUMTOUV Ot aKOAouBoL AetToupyIKol
TPOTIOL TPOC EQAPHOY.

6. ZupmAnpwpatika eEapTApata

52916199 €T ePBOAwV ouykoAMnong WSP 80 (uovo yia
Tov TUmo WS 81)

53313199 €T euBOAwV ouykoAMnong MPR 80 (ovo yia
Tov TUmo WS 81)

53311199 2eT epBOAwY ouykOMnong MLR 21

53311299 2eT ePBoAwv ouyKOMnang LR 21 avioTatikd

53311399 €T ePBOAwV ouykoAMnang LR 82 (uovo yia
Tov TUmo WS 81)

53313399 2eT anoouykoAoewv WTA 50

513050 99 Tuokeun ouykoMnoewv Reflow EXIN 5

527026 99 MAaka mpoBEppavang WHP 50

52702899 MAaka poBeppavong WHP 80 (1ovo yia Tov
T0no WS 81)

53315599 €T ePBOAwV ouykoAMnang WMP (uovo yia
Tov TUmo WS 81)

525030 99 Oeputkod 6pyavo aropovamang WST 20

7. MéyeBog Tng mapadoong
WS 81

PuBLOTIKO Opyavo

Eppolo ouykoMnoewv WSP 80
HAEKTPIKO KaADDI0

03nyieg XELPIOP@Y

E€aptnua evanodeong tou
elBOAOU aUyKOMnNanNg
SuvBETIKO BUopa

WS 51

PuBL0TIKO Opyavo

EpBolo guykoMnoewy LR 21
HAekTpIKO KaAwSL0

0Bnyieg XELPIOP@Y
E€aptnua evanodeong tou
elBOAOU aUYKOMnNaNg
SuvBETIKO BUopa

EAAnvik

PU 81/PU 51

PuBLoTIKO Opyavo
HAekTpko KaAwdlo
03nyieg XeLIop@Y
E&aptnua evanodeong tou
SUVBETIKO BUOMa

Bpéne ameikovion Tou axediou TNG NAEKTPIKAG auvdeapoAoynong
otn ochida 49 + 50
Bpéne ameikovion Tou evdelkTikoU oxediou o oehida 51 + 52

Me em@UAAEN Tou SIKAIOPATOG TEXVIKOV aAAaywv!
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Almanca

Weller WS 81 ve WS 51 satin almakla bize gdstermis
oldugunuz giivenden dolay: size ok tegekkiir ederiz. Uretim
sirasinda, cihazin kusursuz bir ekilde ¢alismasini saglayan
en zorlu kalite talepleri gz énlinde bulundurulmustur.

A 1. Dikkat!

Cihazi devreye almadan énce bu kullanim kilavuzunu ve ekte
bulunan guvenlik uyarlarini dikkatli bir sekilde okuyunuz.
Givenlik yonetmeliklerine dikkat edilmemesi durumunda
yasam ve viicut icin tehlike olusur.

Kullanim kilavuzunda anlatilandan farkli kullanilmasi durum-
unda ve ayrica kendi istekleriniz dogrultusunda degisim
yapilmasi halinde (retici tarafindan hic bir sorumluluk tstlenil-
mez.

Weller WS 81 ve WS 51, 89/336/AT ve 73/23AT kurallarinin
temel givenlik taleplerine gore, AB uygunluk yonetmeligine
uymaktadir.

2. Tasvir

2.1 Kumanda cihazi

WS 81 ve WS 51 lehim istasyonlari, endistriyel Uretim tekno-
lojisi ve tamirat faaliyetleriyle laboratuvar calismalari igin
geligtiriimis cihazlardir. Analog ayar elektronik donanimi,
degisik lehim aletlerinde ayarlarin optimal sekilde islemesini
sajlamaktadir. Yiksek performansli 24 V isitma elemanlari
sayesinde mikemmel bir iglev dinamizmine sahip olan bu
cihazlar, her tirlii iste kullanilabilmektedir. Lehim kalemi uglari
icin potansiyel denkleme ¢esitleri, sifir voltaj salteri ve antista-
tik model kumanda cihazi ve lehim kalemleri, yliksek kalite
standardini tamamliyor.

150°C - 450°C arasinda istenilen s, bir ddner potansiyome-
tre vasitasiyla kademesiz olarak ayarlanabilmektedir. Segilen
1slya ulagildiginda, ayarlarin optik kontrolu icin 6ngérilen yesil
renkli LED yanip sonerek sinyal verir. Eer devamli yanarsa,
sistem henliz i1sitiyor anlamina gelir.

Ayarlanan hedef istyi cihazin 6n yizinde bulunan bir anah-
tarli salterle (4) kilitleyebilirsiniz. Cihaz kilitlendikten sonra s
ayarini tekrar degistirmek mimkin degildir. (yalniz WS 81)

2.2. Lehim kalemleri

LR 21: Bizim ,standard” lehim kalemimiz. 50 W gucti
ve zengin lehim ucugesitleri (ET serisi) saye
sinde bu lehim kalemi, elektronik sahasinda
her yerde kullanilabilmektedir.

25 W guicii ve ince konstriiksiyonu ile bu mikro
lehim kalemi 6zellikle az 1siyla yapilan ince ve
kigtik lehimleme isleri igin uygundur.

Weller Peritronic MPR 80 lehim kalemi 40°lik
bir calisma acisi sadliyor.Bu da lehimleme

MLR 21:

MPR 80:
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calismasinin ergonomik agidan kisisel olarak
planlanmasinda kolaylik sagliyor. 80 W gcti
ve ince konstriiksiyonu ileince ve kuigtik lehiml
eme ileri igin uygundur. (WS 51’e baglana
maz)

WTA 50 lehim silme cimbizi ézellikle SMD
konstriiksiyon ¢gelerinde lehim silmek igin
tasarlanmigtir. Isi sensorlari olan iki 1sitma ele
mani (2 x 25 W) her iki ugta da i1sinin ayni
olmasini sagliyor.

Yiksek performans icin 80 W giictindeki bu |
ehim kalemi, ¢ok 1s1 gerektiren isler igin birebir.
Lehim kaleminin ucu, ucun dogru pozisyonda
degistiriimesini mimkin kilan bir stingulii kilitl
e tespit ediliyor. (WS 51’e bajlanamaz).

WSP 80 lehim kalemi, yildinm hiziyla lehimle
me Isisina ulagiyor vetam istenilen isiyi
safjliyor. Ince konstriksiyonu ve 80 W giiciin
dekiisitma performansiyla bu lehim kalemi, en
nce ve kiiciik lehimlemeislerinden, 1si gereksi
nimi en ytiksek lehimleme iglerine kadar hery
erde kullanilabilmektedir. Galisma 1sisina
cabuk ulastidr icin érn. uc degistirdikten sonra
calismaya hemen devam etmek mimkun.
(WS 51’e baglanamaz).

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Baglayabileceginiz diger aletler icin aksam listesine
bakiniz.

Teknik veriler
Olciileri mm olarak:
Elektrik voltaji (6):

166 x 115 x 101 (Ux G xY)
230V /50Hz (120 V /60 Hz |
salterli model)

Performans: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W

Emniyet sinifi: 1 (kumanda cihazi) ve 3 (lehim
kalemleri)

Sigorta (7): WS 51: T315mA (salterli model
T315mA)
WS 81: T500mA (salterli model
T800mA)

Isi ayart: 150°C - 450°C

Tolerans: +9°C

Potansiyel denkleme (9):  Bir 3,5 mm jak girigi tizerinden
(Ana durumda sert

topraklanmig)

3. Kullanima alig

Lehim kaleminin yatagini monte ediniz (bkz. cizim). Lehim
kalemini emniyet yatagina yerlestiriniz. Lehim kaleminin figini
kumanda cihazindaki girisine (6) takiniz ve hafifce saga cevir-
erek tespit ediniz. Bulundujunuz sehirdeki elektrik voltajinin,
cihazin tip plakasindaki veriye uyup uymadigini kontrol ediniz
ve elektrik salterinin (1) kapali olmasina dikkat ediniz. Voltaj



secim salteri olan modellerde, voltaj secim salteriyle (9) bulun-
dugunuz sehrin voltajini seciniz (fabrika ayari 240 V).
Kumanda cihazini elektrik badlantisini yapiniz. istenilen isiy1
doner potansiyometreyle (3) ayarlayiniz. Cihazin elektrik sal-
terini (1) aciniz. Yesil LED (2) yanacaktir. Bu LED ayarlarin
optik kontrolu icindir. Eger devamli yanarsa, sistem heniiz
isitiyor demektir. Yanip sonliyorsa, calisma isisina ulastigi
anlamina gelir.

Bakim

Isitict / sensor ile lehim kalemi ucu arasindaki kisimda pislik,
yabanci madde veya hasar olmamasina dikkat ediniz, aksi
takdirde 1sinin tam olarak ayarlanmasi miimkiin olmayabilir.

4. Potansiyel denkleme

3,5 mm jak fisinde (5) toplam 4 baglama sekli mimkindir:
Sert topraklanmis: Fissiz (satis sirasindaki hali)
Potansiyel denkleme
(Impedans o Ohm): Fisli, denkleme hatti orta kon
takta

Potansiyelsiz: Fisli
Yumusak topraklanmis: Figli ve lehimlenmig direngli.

Topraklama segilen direng
degeri izerinden.

5. Kullanimla ilgili notlar

ilk 1sitma sirasinda, segiginiz kalaylanabilir cins lehim kalemi
ucuna ince bir leh tabakasi suriintiz. Bu yolla lehim ucunda o
ana kadar olusmus oksit tabakasi ve kiri almis olursunuz.
Calismaya ara verdiginiz zaman ve lehim kalemini isten sonra
bir kenara koymadan énce, ucun bu sekilde kalayli olmasina
dikkat ediniz. Cok agresif yag ve sivilar kullanmayiniz.

Dikkat: Lehim kalemi ucunun yerine daima dogru oturmasina
dikkat ediniz.

Lehim kalemleri orta boy lehim uglarina gdre ayarlanmistir. Ug
degistirilmesi nedeniyle veya bagka u¢ sekilleri kullanildiginda
farkliliklar olabilir.

6. Aksam
529 16199
53313199
53311199
53311299
533113 99
53313399
513050 99

Lehim kalemi takimi WSP 80 (yalniz WS 81)
Lehim kalemi takimi MPR 80 (yalniz WS 81)
Lehim kalemi takimi MLR 21

Lehim kalemi takimi LR 21 antistatik

Lehim kalemi takimi LR 82 (yalniz WS 81)
Lehim silme seti WTA 50

Reflow lehim cihazi EXIN 5

Almanca

52702899 On Isitma taba§i WHP 80 (yalniz WS 81)
53315599 Lehim kalemi takimi WMP (yalniz WS 81)
52503099 Termik izolasyon cihazi WST 20

7. Satig kapsami
WS 81

Kumanda cihaz

Lehim kalemleri WSP 80
Elektrik kablosu

Kullanim agiklamalari
Lehim kalemi yatadi

Jak fis

WS 51

Kumanda cihazi
Lehim kalemleri LR 21
Elektrik kablosu
Kullanim agiklamalari
Lehim kalemi yatagi
Jak fig

PU 81/PU 51
Kumanda cihaz
Elektrik kablosu
Kullanim agiklamalari
Jak fis

Resim Baglanti semasi bkz. 49 + 50
Resim Sokiilii hal ¢izimi bkz. Sayfa 51 + 52

Teknik degisiklik hakki saklidir!
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Cesky

Dékujeme Vam za davéru, kterou jste ndm projevili
zakoupenim pajeci stanice Weller WS 51 / 81. Pfi
vyrobé bylo dbano na nejpfisnéj§i pozadavky na
kvalitu, které zarucuji spolehlivou funkci pfistroje.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim pfistroje do provozu si prosim
pozorné prectéte Navod k pouziti a pfilozené
Bezpecnostni pokyny. PFi nedodrZeni bezpecnost-
nich pfedpist hrozi nebezpeci i smrtelného Urazu.

Vyrobce neprebira Zadnou odpovédnost za pouziti v
rozporu s Navodem k pouziti a dale v pfipadé své-
volné Upravy.

Pajeci stanice Weller WS 51 / 81 odpovidaji podle
ProhlaSeni o shodé ES zakladnim bezpeénostnim
pozadavkdm smérnic 89/336/EWG a 73/23/EWG.

2. Popis

2.1 Ridici jednotka

Péjeci stanice WS 81 a WS 51 patfi do fady
pristroju, kterd byla vyvinuta pro pouziti v primyslo-
vé vyrobé, pfi opravach a v laboratofi. Analogovy
regulator teploty zajistuje optimalni regulaéni chova-
ni pfi pouziti riznych pédjecek. Velmi vykonné topné
¢lanky 24 V umozriuji vyborné dynamické chovani,
které umoznuji univerzalni pouziti pajecky. Rlzné
moznosti vyrovnani potencidld vici pajecimu hrotu,
spina¢ nulového napéti a antistatické provedeni
fidici jednotky a pajecky dopliuji vysoky standard
kvality.

Pozadovanou teplotu je mozné nastavit otocnym
potenciometrem plynule v rozsahu 150 °C - 450 °C.
Dosazeni zvolené teploty je signalizovano blikanim
zelené LED, coz umozniuje optickou kontrolu regula-
ce. Trvaly svit znamend, Ze se systém zahfiva.

Nastavenou teplotu je mozné zablokovat pomoci kli-
¢ového spinace integrovaného v ¢elnim panelu (4).
Pfi uzamcené fidici jednotce nelze teplotu ménit.
(jen WS 81)

2.2. Pajeci pero

LR 21: Nase standardni pajeci pero. S
vykonem 50 W a Sirokym spektrem
pajecich hrot (série ET) je toto pajeci
pero univerzalné pouzitelné v elektroni-
ce.

S vykonem 25 W a $tihlym tvarem se
toto pajeci mikropero vyborné hodi pro
jemné pajeni s malou potfebou tepla.

MLR 21:
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MPR 80:  Weller Peritronic MPR 80 je pajeci
pero s pracovnim uhlem nastavitelnym
v rozmezi 40°. To umoznuje individual-
ni nastaveni ergonomie pajeni. S
vykonem 80 W a Stihlym tvarem se
hodi pro jemné pajeci prace. (nelze
pfipojit k WS 51)

Pinzeta pro vyletovani WTA 50 byla
koncipovana specialné k vyletovani
soucastek SMD. Dva topné ¢lanky (2 x
25 W) vybavené vlastnimi snimaci
teploty zajistuji stejné teploty na obou
Celistech.

Vykonné péjeci pero 80 W pro pajeci
prace s vysokou potfebou tepla. Pajeci
hrot se upevnuje bajonetovym uzavé-
rem, ktery umoziiuje zachovat pfi
vymeéné hrotu jeho pfesnou pozici
(nelze pfipojit k WS 51).

Pajeci pero WSP 80 se vyznacuje
svym bleskovym a pfesnym dosazenim
pracovni teploty. Se svym Stihlym tva-
rem a topnym vykonem 80 W
umoziuje univerzalni pouziti od
jemnych péajecich praci az po péjeni s
vysokou potfebou tepla. Po vyméné
pajeciho hrotu je mozné ihned pokrac-
ovat v praci, protoze pracovni teplota
je dosazena v nejkrat§i dobé (nelze
pfipojit k WS 51).

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

DalSi pripojitelné seznam

prislusenstvi.

nastroje viz

Technické udaje
Rozméry v mm: 166 x 115 x 101
(DxSxV)

230V /50 Hz (120 V / 60
Hz pfepinatelna verze)
WS 50: 55 W

WS 80: 95 W

1 (Fidici jednotka) a 3
(pajeci pero)

WS 51: T315 mA (pfepina-
telna verze T315 mA)

WS 81: T500 mA (pfepina-
telna verze T800 mA)
Regulace teploty: 150°C - 450°C

Presnost: +9°C
Vyrovnani potencialu (9):

Sitové napéti (6):
Pfikon:
Tfida ochrany:

Pojistka (7):

Pomoci zditky s
pomocnym kontak-
tem 3,5 mm (v zak-
ladnim stavu tvrdé
uzemnéno)



3. Uvedeni do provozu

Smontujte stojanek pajecky (viz rozkladovy vykres).
PajeCku odlozte do bezpecnostniho stojanku.
Zastrcku pajecky zasunte do pfipojovaci zasuvky
(6) Fidici jednotky a kratkym oto¢enim doprava are-
tujte. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s uda-
jem na typovém S§titku, a zda je sitovy vypinac (1) ve
vypnutém stavu. U prepinatelné verze nastavte
prepinacem (9) variantu sitového napéti (z vyroby je
prepina¢ v poloze 240V). Pfipojte Fidici jednotku k
siti. Oto€nym potenciometrem nastavte pozadova-
nou teplotu (3). Zapnéte pfistroj sitovym vypinacem
(1). Zelena svitiva dioda (2) sviti. Tato svitiva dioda
slouzi pro optickou kontrolu regulace. Trvaly svit
znamena, Ze se systém zahfiva. Blikanim se signa-
lizuje dosazeni pracovni teploty.

Udrzba
Pfechod mezi topnym télesem/snimacem a pajecim
hrotem nesmi byt zhorSen necistotami, cizimi télesy
nebo poskozenim, protoZe by to ovlivnilo regulaci
teploty.

4. Vyrovnani potencialQ
Ruznym zapojenim zditky s pomocnym kontaktem
3,5 mm (5) Ize realizovat Ctyfi variace:
Tvrdé uzemnéno: Bez zastreky (stav pfi
dodani)

Vyrovnani potenciall
(Impedance 0 ohmu):  Se zastrckou, vyrovnavaci
vedeni pfipojené ke
stfednimu kontaktu

Bezpotencialové: Se zastrckou

Mékce uzemnéno: Se zastrckou a vpajenym
odporem.

Uzemnéni pfes odpor zvo-
lené hodnoty.

5. Pracovni pokyny

Pfi prvnim zahfati naneste na selektivné pocinova-
telné pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho
hrotu vrstvy oxid( vzniklé pfi skladovani a necistoty.
Pfi pfestavkach v pajeni a pfed odloZenim pajecky
dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobfe pocinovan.
Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

Pozor: Dbejte na spravné nasazeni pajeciho
hrotu.

Cesky
Pajecky byly sefizeny pro stfedni pajeci hrot. Pfi

vyméné hrotu nebo pouZiti hrotu jiného tvaru se
mohou vyskytnout odchylky.

6. Prislusenstvi

529161 99 Sada pajecky WSP 80 (jen

WS 81)
53313199 Sada pajecky MPR 80 (jen

WS 81)
53311199  Sada péjecky MLR 21
53311299 Sada pajecky LR 21, antistaticka
53311399  Sada pajecky LR 82 (jen WS 81)
53313399 Sada pajecky s odsavanim

WTA 50
51305099  Natavovaci pajecka EXIN 5
527 028 99 Predehfivaci deska WHP 80 (jen
WS 81)
53315599  Sada pajecky WMP (jen WS 81)
525030 99 Pfistroj pro tepelné izolovani

WST 20

7. Rozsah dodavky
WS 81

Ridici jednotka

Pajeci pero WSP 80

Sitovy kabel

Navod k pouziti

Stojanek pajecky

Zastrcka se svirkou

WS 51

Ridici jednotka
Pajeci pero LR 21
Sitovy kabel

Navod k pouziti
Stojanek pajecky
Zastrcka se svirkou

PU 81/PU 51
Ridici jednotka
Sitovy kabel

Navod k pouziti
Zastréka se svirkou

Obrazek se schématem viz 49 + 50
Obrazek s rozkladovym vykresem viz strana 51
+ 52

Technické zmény vyhrazeny!
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Polski

Dzigkujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
stacji lutowniczych Weller WS 51 / 81. Za podstawe
produkcji przyjeliSmy surowe wymogi jakosciowe,
ktére zapewniajg nienaganne dziatanie tych urzad-
zen

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytac¢
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi oraz wskazowki
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie przepiséw bez-
pieczeristwa stanowi niebezpieczenstwo utraty
zdrowia lub zycia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie oraz samowolne zmiany w urzadzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stacje lutownicze Weller WS 51 / 81 odpowiadajg
deklaracji zgodnosci EG zgodnie z podstawowymi
wymogami bezpieczenstwa wytycznych
89/336/EWG i 73/23EWG.

2. Opis

2.1 Sterownik

Stacje lutownicze WS 81 i WS 51 nalezg do jednej
rodziny urzadzen, ktéra zostata zaprojektowana z
mysla o przemystowej technice produkcyjnej, oraz o
pracach naprawczych i laboratoryjnych. Analogowa
technika regulacyjna gwarantuje optymalny sposéb
regulacji réznych lutownic. Bardzo wydajne 24-wol-
towe elementy grzejne umozliwiajg doskonatg dyna-
mike, ktéra pozwala na uniwersalne zastosowanie
lutownic. Rézne mozliwosci wyréwnania potencjatu
grotu lutowniczego, wyfacznik przy zaniku napiecia
oraz antystatyczne wykonanie sterownika i kolby
stanowig uzupetnienie wysokiego standardu
jakosciowego.

Zadana temperatura moze by¢ ustawiana bezstop-
niowo w zakresie 150°C - 450°C za pomocg obroto-
wego potencjometru. Osiggniecie ustawionej tem-
peratury sygnalizowane jest miganiem zielonej
diody LED, ktdéra stuzy do optycznej kontroli regu-
lacji. Ciagte Swiecenie oznacza, ze system znajduje
sie w fazie nagrzewania.

Zablokowanie ustawionej temperatury zadanej
mozliwe jest za pomoca przetgcznika kluczykowego
wbudowanego w przednig ptyte (4). Gdy urzadzenie
jest zamkniete za pomocg kluczyka, nie mozna
zmienia¢ ustawienia temperatury. (tylko WS 81)
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2.2. Kolba lutownicza

LR 21: Nasza standardowa kolba lutownicza.
Dzieki mocy 50 W oraz bardzo szero-
kiemu wachlarzowi grotow (serii ET)
mozliwe jest uniwersalne zastosowanie
w branzy elektroniki.

Dzieki swojej mocy 25 W oraz smuktej
konstrukcji ta mata kolba lutownicza
nadaje sie szczegodlnie do precyzyj-
nych prac o niewielkim zapotrzebowa-
niu ciepfa.

Weller Peritronic MPR 80 jest kolba
lutowniczg o regulowanym kacie roboc-
zym 40°. Dzieki temu umozliwia ona
indywidualne zaplanowanie procesu
lutowania pod wzgledem jego ergono-
mii. Dzieki mocy 80 W i smuktej kon-
strukcji kolba nadaje sie do precyzyj-
nych prac lutowniczych. (niemozliwe
podtaczenie do WS 51)

Pinceta do odlutowywania WTA 50
zostata zaprojektowana specjalnie z
mysla o odlutowywaniu podzespotéw
SMD. Dwa elementy grzejne (2 x 25 W)
z wiasnymi czujnikami temperatury
dbaja o utrzymanie jednakowej tempe-
ratury obu ramion.

Wydajna kolba lutownicza o mocy 80
W do prac lutowniczych o duzym
zapotrzebowaniu ciepta. Mocowanie
grotu odbywa sie za pomocg ztgcza
bagnetowego, ktére umozliwia wymi-
ane grotu z doktadnym zachowaniem
poprzedniej pozycji (niemozliwe
podtagczenie do WS 51).

Kolba lutownicza WSP 80 wyrdznia sie
btyskawicznym i precyzyjnym osigga-
niem temperatury lutowania. Dzieki
swojej smuktej konstrukcji oraz mocy
grzewczej 80 W mozliwe jest uniwer-
salne zastosowanie poczawszy od
ekstremalnie precyzyjnych prac a
skonczywszy na pracach o duzym
zapotrzebowaniu ciepta. Po wymianie
grotu mozliwa jest bezposrednia dals-
za praca, poniewaz temperatura roboc-
za osiggana jest ponownie w bardzo
krotkim czasie (niemozliwe podtacze-
nie do WS 51).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Dalsze, mozliwe do podtgczenia lutownice patrz
Lista akcesoriow.



Dane techniczne
Wymiary: 166 x 115 x 101mm
(szer. x wys. x gt.)
230V /50 Hz (120 V /
60 Hz w wersji z

mozliwoscig zmiany

Napiecie sieciowe (6):

napiecia)

Pobdr mocy: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W

Klasa ochronna: 1 (sterownik) i 3 (kolba
lutownicza)

Bezpiecznik (7): WS 51: T315mA (w
wersji z mozliwoscig
zmiany napiecia
T315mA)

WS 81: T500mA (w
wersji z mozliwoscig
zmiany napiecia

T800mA)
Regulacja temperatury: ~ 150°C - 450°C
Doktadnos$é: +9°C

Wyréwnanie potencjatu (9): za pomocg gniazda
zapadkowego 3,5 mm
(standardowo uziemie-
nie bezposrednie)

3. Uruchomienie

Montaz kolby (patrz rysunek rozktadowy).
Lutownice potozy¢ na podstawce zabezpieczajace;.
Wtyczke kolby lutowniczej wtozy¢ do gniazda
przytaczeniowego (6) sterownika i zablokowac, krot-
ko obracajgc w lewo. Sprawdzi¢, czy napiecie sie-
ciowe odpowiada danym na tabliczce znamionowej
oraz czy wigcznik (1) jest wytgczony. W przypadku
wersji z mozliwoscig zmiany napigcia, ustawi¢
odpowiednie napiecie za pomocg przetgcznika
wyboru (9) (nastawa fabryczna na 240V). Podtgczy¢
sterownik do sieci. Ustawi¢ zadang temperature na
obrotowym potencjometrze (3). Wtaczy¢ urzadzenie
za pomocg wigcznika (1). Zielona dioda $wietlna (2)
pali sie. Ta dioda $wietina petni funkcje optycznej
kontroli regulacji. Ciagte $wiecenie diody oznacza
podgrzewanie systemu. Miganie sygnalizuje osigg-
niecie temperatury roboczej.

Konserwacja

Na przesyt ciepta pomiedzy elementem grzejnym/
czujnikiem a grotem lutowniczym nie mogg miec
wptywu zanieczyszczenia, obce ciata ani uszkod-
zenia, gdyz skutkuje to niedoktadnoscig regulacii
temperatury.

Polski

4. Wyréwnanie potencjatu
Dzieki réznemu obsadzeniu gniazda zapadkowego
3,5 mm (5) mozna zrealizowaé 4 r6zne mozliwosci:

Uziemienie bezposrednie: bez wtyczki (stan
fabryczny)

Wyréwnanie potencjatu

(Impedancja 0 Ohm): z wtyczka, przewdd
wyréwnawczy na $rod-
kowym styku

Bezpotencjatowo: z wtyczka

Uziemienie posrednie: z wtyczka i wiutowa-
nym opornikiem.
Uziemienie za posred
nictwem wybranej

wartos$ci opornosci.

5. Wskazowki dot. pracy

Podczas pierwszego rozgrzewania selektywnie
cynowany grot lutowniczy nalezy pokry¢ lutem.
Usunie on warstwe tlenkéw, powstatych podczas
magazynowania oraz zanieczyszczenia grotu.
Podczas przerw w lutowaniu oraz przed odtozeniem
kolby lutowniczej nalezy zawsze pamietaé o tym,
aby grot pokryty byt lutem. Nie stosowaé zrgcych
topnikow.

Uwaga: zawsze pamieta¢ o wtasciwym zamoco-
waniu grotu lutowniczego.

Urzadzenia Iutownicze wyregulowane sg na
wartoéci odpowiednie dla $rednich grotéw. Moga
powstawa¢ odchylenia ze wzgledu na wymiane
grotu lub uzycie grotu o innym ksztafcie.

6. Akcesoria
529 161 99 Kolba lutownicza WSP 80 (tylko
WS 81)
533 131 99 Kolba lutownicza MPR 80 (tylko
WS 81)
533111 99 Kolba lutownicza MLR 21
53311299 Kolba lutownicza LR 21 antystatyczna
53311399 Kolba lutownicza LR 82 (tylko WS 81)
53313399 Zestaw do odlutowywania WTA 50
513 050 99 Lutownica do ponownego przepro
wadzania lutu w stan ciekty EXIN 5
527 028 99 Plyta do wstepnego podgrzewania
WHP 80 (tylko WS 81)
533 15599 Kolba lutownicza WMP (tylko
WS 81)
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Polski

525030 99 Termiczne urzadzenie izolacyjne
WST 20

7. Zakres wyposazenia
WS 81

Sterownik

Kolba lutownicza WSP 80

Przewdd sieciowy

Instrukcja obstugi

Podstawka do kolby lutowniczej
Wtyczka zapadkowa

WS 51

Sterownik

Kolba lutownicza LR 21
Przewdd sieciowy

Instrukcja obstugi

Podstawka do kolby lutowniczej
Wtyczka zapadkowa

PU 81/PU 51
Sterownik

Przewdd sieciowy
Instrukcja obstugi
Wtyczka zapadkowa

llustracja Schemat potaczen patrz strona 49 + 50
llustracja Rysunek rozktadowy patrz strona 51 +
52

Zmiany techniczne zastrzezone!
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Koszonjuk a Weller WS 51 / 81 forrasztéallomas
megvasarlasaval iranyunkban mutatott bizalmat.
A gyartas soran a legszigorubb min8ségi kévetel-
ményeket vettik alapul, ami biztositja a készulék
kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

A készllék Gzembevétele el6tt kérjik, figyelme-
sen olvassa el az lizemeltetési utasitast és a mel-
lékelt biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kivll hagyasa esetén séri-
|és- és életveszély fenyeget.

Mas, az lizemeltetési utasitastol eltéré hasznala-
tért, valamint 6nkényes véltoztatas esetén, a
gyarté nem vallalja a felel6sséget.

A WELLER WS 51 / 81 forrasztédllomas a
89/336/EGT és 73/23/EGT iranyelvek alapvetd
biztonsagi kdvetelményei alapjan megfelel az EK
megfeleléségi nyilatkozatnak

2. Leiras

2.1 Vezérl6készilék

A WS 81 és WS 51 forrasztdallomas egy olyan
készllékcsalad része, amit ipari termelés, vala-
mint javitas és laborfeladatok céljara fejlesztettek
ki. Az analdg szabdlyozé-elektronika optimélis
szabdlyozasi tulajdonsagokat biztosit a kulonféle
forrasztészerszamok esetében. A kiléndsen
nagy teljesitményl 24 V-os f(it6elemek kit(iné
dinamikus tulajdonségokat tesznek lehet6vé,
amik biztositjak a forrasztdészerszam univerzalis
hasznalhatésagat. A forrasztécsics kilonbdzé
potencial-kiegyenlitési lehetéségei, a nullfeszult-
ség-kapcsolé valamint az antisztatikus kivitel(i
vezérl6készilék és a paka a magas mindség
kiegészit6 jellemzdi.

A kivant h6mérséklet 150°C - 450°C tartomany-
ban forgathaté potenciométer segitségével
fokozatmentesen  dllithaté. A  bedllitott
hémérséklet elérését a szabalyozé optikai
ellendrzésére szolgald zold LED villogasa jelzi. A
folyamatosan fény azt jelzi, hogy a rendszer
felf(it.

A bedllitott eldirt hémérséklet reteszelését teszi
lehetévé az elblapba integralt kapcsolokulcs (4).
Lezart készulléknél a h6mérsékletbeallitas nem
médosithaté. (csak WS 81)

Magyar

2.2. Forrasztépaka

LR 21: a normal forrasztépaka. 50 W-os tel-
jesitményével és az igen széles for-
rasztécsucs-valasztékkal (ET-soro-
zat) ez a forrasztépaka univerzalisan
alkalmazhaté az elektronika terile-
tén.

25 W-os teljesitményével és karcsu
kialakitasaval ez a mikro-forraszto-
paka kuléndsen alkalmas finom, kis
héigény forrasztasi feladatokhoz.

a Weller Peritronic MPR 80 olyan
forrasztopaka, melynek munkaszdge
allithat6 40°-ig. Ezaltal lehetségessé
valik a forrasztasi folyamat ergoné-
midjanak egyedi kialakitasa. 80 W-
os teljesitményével és karcsu kiala-
kitasaval finom forrasztasi feladato-
khoz alkalmas. (nem csatlakoztatha-
té a WS 51-hez)

a WTA 50 kiforrasztocsipeszt specia-
lisan SMD-alkatrészek kiforrasztasara
tervezték. Két sajat
hémérsékletérzékelbvel rendelkezd
flitéelem (2 x 25 W) gondoskodik a
két szar azonos hémérsékletérdl.
nagy teljesitmény(, 80 W-os forrasz-
tépéaka nagy hdigényd forrasztasi
feladatokhoz. A forrasztécsucs roégzi-
tése bajonettzarral torténik, ami
lehet6vé teszi a csucsok pozicidhd
cseréjét (nem csatlakoztathaté a WS
51-hez).

a WSP 80 forrasztépaka a forraszta-
si h6mérséklet villamgyors és pontos
elérésével tinik ki. Karcsu kialakita-
sa és 80 W-os fiitételjesitménye éltal
univerzalisan alkalmazhaté a rendki-
vil finom forrasztasi feladatoktol
kezdve egészen a nagy hdigény(
munkakig. A forrasztécsucs cseréje
utan régton folytatni lehet a munkat,
mivel rendkivil révid id6 alatt ismét
eléri az tzemi h6mérsékletét (nem
csatlakoztathaté a WS 51-hez).

MLR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

A tovabbi csatlakoztathaté szerszamokat lasd
a tartozéklistaban.

36



Magyar

Miiszaki adatok
Méretek mm-ben: 166 x 115 x 101

(Hx Sz x M)

230V /50 Hz (120 V/
60 Hz atkapcsolhatd
verziod)

WS 50: 55 W

WS 80: 95 W

1 (vezérl6készilék) és
3 (forrasztopaka)

WS 51: T315 mA
(atkapcsolhaté verzio
T315 mA)

WS 81: T500 mA
(atkapcsolhaté verzio

Halozati feszlltség (6):

Teljesitményfelvétel:
Szigetelési osztaly:

Biztositék (7):

T800 mA)
Hémérsékletszabalyozas: 150°C - 450°C
Pontossag: +9°C

Potencialkiegyenlités (9): 3,5 mm-es kapcsoloki-
lincs-hlvelyen at (ala-
pallapotban kemény
foldelés)

3. Uzembevétel

Szerelje fel a forrasztépaka-tartot (lasd robbantott
abrat). Rakja le a forrasztészerszamot a biztonsa-
gi téroléba. Dugja be a forrasztépaka dugojat a
vezérl6készulék csatlakozohlivelyébe (6) és
rovid jobbraforgatassal rogzitse is benne.
Ellenérizze, hogy egyezik-e a halézati feszliltség
a tipustabla adataival, és hogy a halézati kapcso-
16 (1) kikapcsolt allapotban van-e. Az atkapcsol-
hato verzional allitsa be a feszlltséget a valasz-
tokapcsolon (9) (gyarilag 240 V). Csatlakoztassa
a vezérl6készlléket a halozatra. Allitsa be a
kivant hémérsékletet a forgathaté potenciométer-
rel (3). Kapcsolja be a készilék haldzati kapcso-
I6jat (1). A zold vilagité didda (2) vilagit. Ez a vila-
gité didda optikai szabalyozéellenérzéként szol-
gal. A folyamatos vilagitas azt jelzi, hogy a rends-
zer felf(it. A villogés jelzi az izemi hémérséklet
elérését.

Karbantartas

A f(itGtest / érzékel6 és a forrasztdcsucs kozotti
atmenetet nem szabad szennyez&désnek, idegen
testnek vagy sérilésnek befolyasolnia, mivel ez
kihat a h6mérsékletszabalyozas pontossagara.
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4. Potencialkiegyenlités

A 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hively (5)
kilénb6z6 kapcsolasaival 4 valtozat valdsithatd
meg:

kemény foldelés:  dugd nélkil (szallitasi alla-
pot)

potencialkiegyenlités

(impedancia 0 Ohm): dugdéval,
kiegyenlitévezeték a
kdzépsd érintkezn

potencidlmentes:  dugéval

lagy foldelés: dugodval és beforrasztott
ellendllassal.

Foldelés a valasztott elle-
nallasértéken at.

5. Munkautasitasok

Az elsd felfitéskor a szelektiven cinezhet6 for-
rasztécsucsot nedvesitse meg forraszanyaggal.
Ez eltavolitja a tarolasbdl eredd oxidréteget és a
forrasztdcsucs szennyezddéseit. Forrasztasi szu-
net esetén és a forrasztépaka lerakasa el6tt min-
dig ugyelien ra, hogy a forrasztécsucs jol be
legyen cinezve. Ne haszndljon tulsagosan
agressziv folyasztészert.

Vigyazat: mindig ligyeljen a forrasztécsucs
elGirasszerii illeszkedésére.

A forrasztokészilékeket kozepes forrasztécsucs-
hoz allitottdk be. Lehetségesek a csucs
cseréjébdl vagy eltéré csucsforma hasznalatabol
eredd eltérések.

6. Tartozékok

52916199 WSP 80 forrasztépaka-készlet
(csak WS 81)

53313199 MPR 80 forrasztopaka-készlet
(csak WS 81)

53311199 MLR 21 forrasztépaka-készlet

53311299 LR 21 antisztatikus forrasztépa
ka-készlet

53311399 LR 82 forrasztépaka-készlet
(csak WS 81)

53313399 WTA 50 kiforrasztokészlet

51305099 EXIN 5 Reflow-forrasztékészulék

52702899 WHP 80 el6melegitd lap (csak

WS 81)



53315599 WMP forrasztépaka-készlet (csak
WS 81)

52503099 WST 20 termikus csupaszitokés
zllék

7. Szallitasi terjedelem
WS 81

vezérlkésziilék

WSP 80 forrasztépaka

halézati kabel

kezelési utmutatd
forrasztopaka-tartd

dugasz

WS 51
vezérlkésziilék

LR 21 forrasztopaka
halézati kabel
kezelési utmutatd
forrasztopaka-tartd
dugasz

PU 81 /PU 51
vezérlékészilék
halézati kabel
kezelési utmutatd
dugasz

Kapcsolasi rajzot lasd az 49. + 50. oldalon
Robbantott abrat lasd az 51. + 52. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Magyar
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Slovensky

Dakujeme Vam za doveru, ktori ste prejavili ktpou
spajkovacich zariadeni WS 51 / 81. Pri ich vyrobe sa
uplatnili najprisnejSie kritéria kvality, ktoré zarucuju
bezchybnu funkciu zariadeni.

A 1. Upozornenie!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim
pozorne precitajte tento ndvod na obsluhu a priloZzené
bezpecénostné pokyny. Pri nedodrZani bezpe¢nostnych
pokynov hrozi riziko Urazu alebo ohrozenia Zivota.

Pri pouziti zariadenia na iné Ucely ako su uvedené v
navode na jeho obsluhu, ako aj pri svojvolnych zme-
nach zariadenia, vyrobca neposkytuje Ziadnu zaruku.

Spéjkovacie zariadenia Weller WS 51 / 81 zodpoveda-
ju Vyhlaseniu o konformite EG v sulade so zékladnymi
bezpec€nostnymi poziadavkami smernic 89/336/EWG a
73/23 EWG.

2. Popis

2.1 Riadiace zariadenie

Spajkovacky WS 81 a WS 51 patria do rodiny zariade-
ni, vyvinutych pre potreby priemyslovej vyroby, ako aj
na opravy a laboratdérne vyuzitie. Analégova regulaéna
technika zarucuje optimalnu reguldciu pri pouZziti roz-
nych spéjkovaich nastrojov. Mimoriadne vykonné 24-
voltové vyhrievacie telesd sa vyznacuju vynikajucimi
dynamickymi vlastnostami, ktoré umozruiju univerzalne
vyuzitie spajkovacieho nastroja. R6zne moznosti vyrov-
nania potencialov voéi spajkovaciehmu hrotu, spina¢
nulového napétia spolu s antistatickym vyhotovenim
riadiacej jednotky a valca doplfiaju vysoky Standard
kvality.

Pozadovanu teplotu mozno plynulo nastavovat v roz-
sahu 150 °C az 450 °C pomocou oto¢ného potencio-
metra. Dosiahnutie predvolenej teploty signalizuje bli-
kanie zelenej LED-diody, ktord sluZi na opticku kontrolu
reguldcie. Trvalo svietiaca LED-diéda signalizuje zah-
rievanie systému.

Uzamknutie nastavenej pozadovanej teploty umozriuje
vypina¢ s klu¢om (4), integrovany v ¢elnom paneli. Pri
uzamknutom zariadeni uZ nie je mozné nastavenie
teploty menit (iba WS 81).

1.2. Spéjkovaci piest

LR 21: Nasa spajkovacka Standard. S vykonom
50 W a velmi Sirokym spektrom spajko-
vacich hrotov (ET-séria) mozno tuto spaj-
kovacku univerzélne vyuzivat v oblasti
elektroniky.
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MLR 21: S vykonom 25 W a &tihlym tvarom je tato
mikrospajkovacka idedlna na jemné spéj-
kovanie s nizkymi nérokmi na teplo.
Spajkovacka Weller Peritronic MPR 80 je
spajkovacka s nastavitefnym pracovnym
uhlom 40°. Vdaka tomu je mozné indivi-
dudlne a ergonomické nastavenie spaj-
kovacky podfa povahy spajkovania. S
vykonom 80 W a &tihlym tvarom je vhod-
na na jemné spajkovanie (neda sa pripo-
jit na WS 51).

Odspéjkovacia pinzeta WTA 50 je konci-
povana Specialne na odspajkovanie suci-
astok SMD. Dve vyhrievacie telesa (2 x 25
W) s vlastnymi snimacmi teploty zabezpe-
¢uju rovnakeé teploty na oboch ramenach
pinzety.

Vykonna 80 W spéjkovacka na spajkova-
nie s vysokymi narokmi na teplo.
Upevnenie spajkovacieho hrotu sa usku-
to¢ruje pomocou bajonetového uzaveru,
ktory umozZriuje polohovo presnd vymenu
spajkovacieho hrotu (neda sa pripojit na
WS 51).

Spajkovacka WSP 80 sa vyznacuije ble-
skurychlym a presnym dosiahnutim
teploty spajkovania. Vdaka Stihlemu
tvaru a vyhrievaciemu vykonu 80 W je
vhodnéd na univerzalne vyuzitie od
extrémne jemného spéjkovania az po
spajkovanie s vysokymi poziadavkami na
teplo. Po vymene spéjkovacieho hrotu je
mozné bezprostredne pokracovat v praci,
pretoZe pracovnu teplotu dosiahne za
velmi kratky ¢as (neda sa pripojit na WS
51).

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Dalsie pripojiteiné nastroje - pozri zoznam
prislusenstva.

Technické udaje
Rozmery v mm:
Sietové napétie (6):

166 x 115 x 101 (d xS x v)
230V /50 Hz (120 V / 60
Hz prepinatelna verzia)
WS 50: 55 W

WS 80: 95 W

1 (riadiaca jednotka) a 3
(spajkovacka)

WS 51: T315 mA (prepina-
tefnd verzia T315 mA)

WS 81: T500 mA (prepina-
tefnd verzia T800 mA)
150°C - 450°C

+9°C

Prikon:
Ochranna trieda:

Poistky (7):

Regulécia teploty:
Presnost:



cez 3,5 mm zasuvku
s vypinacou packou
(z&kladny stav:
tvrdéé uzemnenie)

Vyrovnanie potencialu (9):

3. Uvedenie do prevadzky

Namontujte odkladaciu opierku spajkovacky (pozri
explozivny nékres). Spajkovaci nastroj polozte do bez-
pecnostnej odkladacej opierky. Zastréku spajkovacky
zasunite do pripajacej zasuvky (6) riadiacej jednotky a
kratkym otoCenim doprava zaaretujte. Skontrolujte, ¢i
hodnota sietového napétia suhlasi s Udajom na typo-
vom §titku a ¢i sa sietovy vypinac (1) nachadza vo vyp-
nutom stave. Pri prepinatelnej verzii hodnotu sietového
napajacieho napatia nastavte na voli¢i (9) (nastavenie
z vyroby je na 240 V). Riadiacu jednotku pripojte do
siete. Pozadovanu teplotu nastavte na oto¢nom poten-
ciometri (3). Zariadenie pomocou sietového vypinaca
(1) zapnite. Zelena LED-diéda (2) svieti. Tato LED-
diéda sluzi ako optick& kontrola reguldcie. Ak trvalo
svieti, znamena to, Ze sa systém zahrieva. Blikanie sig-
nalizuje dosiahnutie prevadzkovej teploty.

Udrzba

Prechod medzi vyhrievacim telesom/snimacom a spaj-
kovacim hrotom nesmie byt ovplyvneny necistotami,
cudzimi telesami alebo byt poskodeny, pretoZze to
vplyva na presnost reguldcie teploty.

4. Vyrovnanie potencialu

R6znym zapojenim 3,5 mm z&suvky so spinacou pac-
kou (5) mozno dosiahnut 4 rézne varianty:

Tvrdé uzemnenie: bez zastréky (stav z vyroby)
Vyrovnanie potenciélu
(odpor 0 Ohm): so zastrékou, vyrovnavacie
vedenie na stredovom kontak-
te

Bezpotencidlové zapojenie: so zastrékou

Makké uzemnenie:  so zastrckou a prispajkovanym
odporom.

Uzemnenie cez zvolenu hod-
notu odporu.

5. Pracovné pokyny

Selektivny pocinovatelny spajkovaci hrot pri prvom
zahrievani zmacajte spajkou. Spajka zo spajkovacieho
hrotu odstrani skladovanim vytvorené zoxidované
vrstvy a necistoty. Pri prestavkach v spajkovani a pred

Slovensky

odlozenim spajkovacky vzdy dbajte na to, aby bol spaj-
kovaci hrot dobre pocinovany. Nepouzivajte Ziadne
prili§ agresivne tavidla.

Pozor: vzdy dbajte na spravnu polohu a upevnenie
spajkovacieho hrotu.

Spéajkovacie zariadenia su adjustované na stredny
spajkovaci hrot. Pri vymene spéjkovacieho hrotu alebo
pri pouZziti inych tvarov spajkovacich hrotov méze dojst
k odchylkam.

6. Prislusenstvo
529 161 99 Spajkovacia suprava WSP 80 (iba

WS 81)
533 131 99 Spajkovacia suprava MPR 80 (iba

WS 81)
533 111 99 Spajkovacia suprava MLR 21
533 112 99 Spajkovacia suprava LR 21 antistaticka
533 113 99 Spajkovacia suprava LR 82 (iba WS 81)
533 133 99 Odspajkovacia suprava WTA 50
513 050 99 Prietokova spajkovacka EXIN 5
527 028 99 Predhrievacia doska WHP 80 (iba WS 81)
533 155 99 Spajkovacia suprava WMP (iba WS 81)
525 030 99 Tepelné odizolovacie zariadenie WST 20

7. Rozsah dodavky

WS 81

Riadiaca jednotka

Spajkovacka WSP 80

Sietova Snura

Névod na obsluhu

Odkladacia opierka pre spajkovacku
Zastréka s packou

WS 51

Riadiaca jednotka

Spéjkovacka LR 21

Sietova Snura

Névod na obsluhu

Odkladacia opierka pre spajkovacku
Zastréka s packou

PU 81/PU 51
Riadiaca jednotka
Sietova $nura
Navod na obsluhu
Zastréka s packou

Obr. Schéma zapojenia - pozri str. 49 + 50
Obr. Explozivny nakres - pozri str. 51 + 52

technické zmeny vyhradené!
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Slovenséina

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izka-
zali z nakupom spajkalne postaje Weller WS 51 / 81.
Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi kako-
vostni standardi, ki zagotavljajo brezhibno funkcijo
naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno pre-
berete ta navodila za uporabo in priloZzena varnostna
navodila. Z neupo$tevanjem varnostnih navodil lahko
ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo. Enako
velja za samovoljne spremembe.

Wellerjevi spajkalni postaji WS 51 / 81 ustrezata ES
izjavi o skladnosti v skladu z osnovnimi varnostnimi
zahtevami direktiv 89/336/EWG in 73/23EWG.

2. Tehni¢ni opis

2.1 Krmilna naprava

Spajkalni postaji WS 81 in WS 51 spadata v druzino
naprav, ki so bile razvite za uporabo v industrijski pro-
izvodniji, kakor tudi za popravila in za delo v laboratori-
ju. Analogna krmilna elektronika zagotavlja optimalno
krmiljenje razliénih spajkalnikov. Posebej zmogljivi 24 V
grelni elementi omogocajo izijemno dinami¢en odziv,
zaradi katerega so spajkalniki univerzalno uporabni.
Razliéne moznosti izenaCevanja potenciala spajkalne
konice, stikalo ni¢elne napetosti in antistaticna izvedba
krmilne naprave in spajkalnika samo $e dopolnjujejo
visok standard kakovosti.

Zelena temperatura je brezstopenjsko nastavijiva v
obmocju 150°C - 450°C s pomocjo vrtljivega potencio-
metra. Ko je doseZena izbrana temperatura, to z utri-
panjem signalizira zelena svetle¢a dioda, ki je namen-
jena vizualni kontroli krmiljenja. Med segrevanjem
sistema dioda trajno sveti.

Stikalo na klju¢ (4), ki je integrirano v sprednji plos¢i
naprave, omogoca blokiranje nastavljene Zelene tem-
perature. Ce je naprava zaklenjena, nastavljanje tem-
perature ni ve¢ mogoce. (samo WS 81)

2.2. Spajkalniki

LR 21: Standardni spajkalnik. Z mocjo 50 W in
Siroko paleto spajkalnih konic (serija ET)
je ta spajkalnik univerzalno uporaben na
podrodju elektronike.

MLR 21: Z mocjo 25 W in vitko obliko je ta mikro-

spajkalnik primeren za fino spajkanije, pri
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katerem je nizka potreba po toploti.
Weller Peritronic MPR 80 je spajkalnik z
nastavljivim delovnim kotom 40°. Le-ta
omogoca individualno prilagajanje naj-
primernejsi ergonomiji postopka spajkan-
ja. Z mocjo 80 W in vitko obliko je prime-
ren za fino spajkanje. (priklop na WS 51
ni mogoc)

Pinceta za odspajkanje WTA 50 je kon-
struirana za odspajkanje SMD kompo-
nent. Dva grelna elementa (2 x 25 W),
vsak ima tudi svoj temperaturni senzor,
skrbita za enako temperaturo obeh kra-
kov.

Zmogljiv spajkalnik moci 80 W za spaj-
kanje, pri katerem je visoka potreba po
toploti. Spajkalno konico pritrdimo na
bajonetni nastavek, ki omogo¢a natanéno
pozicioniranje konice ob menjavi (priklop
na WS 51 ni mogog).

Spajkalnik WSP 80 odlikuje bliskovito in
natanéno doseganje temperature spaj-
kanja. S svojo vitko obliko in mocjo
segrevanja 80 W je univerzalno upora-
ben za vsako delo - od najbolj finega
spajkanja do spajkanja z visokim vnosom
toplote. Po menjavi spajkalne konice
lahko nemudoma nadaljujemo z delom,
saj je delovna temperatura dosezena v
najkrajsem ¢asu (priklop na WS 51 ni
mogoc).

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Za moznosti priklopa ostalega orodja glej seznam
pribora.

Tehnicni podatki
Dimenzije v mm:
OmreZna napetost (6):

166 x 115x 101 (Dx S x V)
230 V /50 Hz (verzija z
moznostjo preklopa 120 V /

60 Hz)

Poraba moci: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W

Razred zascite: 1 (krmilna naprava) in 3
(spajkalnik)

Varovanje (7): WS 51: T315mA (verzija z
moznostjo preklopa
T315mA)

WS 81: T500mA (verzija z

moznostjo preklopa

T800mA)
Regulacija temperature: 150°C - 450°C
Tocnost: +9°C

Izenacevanje potenciala (9): Preko 3,5 milimetrs-
ke zaskoc¢ne puse

(tovarnisko trda



ozemljitev)

3. Pred uporabo

Montirajte odlagalnik (glej eksplozijsko risbo). Odlozite
spajkalnik v varovalno odlagalis¢e. Vtaknite vti¢ spaj-
kalnika v prikljuéno dozo (6) krmilne naprave ter ga
zavrtite v desno, da se zaskoci. Preverite, ali omrezna
napetost ustreza specifikaciji na plos¢ici s podatki in ali
je omrezno stikalo (1) izklju¢eno. Pri verziji z moznost-
jo preklopa nastavite napetost s pomocjo stikala (9)
(tovarnika nastavitev 240V). Prikljucite krmilno napra-
vo na el. omrezje. Nastavite Zeleno temperaturo z vrtlji-
vim potenciometrom (3). Vklopite napravo z omreznim
stikalom (1). Prizge se zelena svetleCa dioda (2). Ta
svetleCa dioda je namenjena vizualni kontroli krmiljen-
ja. Trajni vklop diode pomeni, da se sistem segreva.
Utripanje signalizira, da je doseZena delovna tempera-
tura.

Vzdrzevanje

Prehod med grelnim telesom / senzorjem in spajkalno
konico ne sme biti oviran z umazanijo, tujki ali zaradi
poskodbe. Tovrstne motnje vplivajo na toénost regula-
cije temperature.

4. Izenacevanje potenciala

Razli¢ne izvedbe 3,5 mm zaskocne puse (5) omogo¢-
ajo Stiri variante:
Trda ozemljitev: brez vti¢a (tovarniska nasta-
vitev)

IzenacCevanje potenciala
(impedanca 0 Ohm): z vtiem, vod za izenace-
vanje na srednjem kontaktu

Brez potenciala: z vtiéem

Mehka ozemljitev: Z vti¢em in prispajkanim
uporom.

Ozemljitev preko izbrane
vrednosti upora.

5. Navodila za delo

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s
spajko (prevleci je mogoce samo prvih 5 mm konice).
Tako s spajkalne konice odstranimo sloj oksidov in
necistoCe, ki se na njej naberejo med skladiséenjem. V
¢asu premora in kadar spajkalnik odlozite, pazite, da
bo spajkalna konica dobro prevlecena s spajko. Ne
uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

Slovenséina

Pozor: Spajkalna konica mora biti vedno trdno
pritrjena.

Spajkalniki so nastavljeni za srednjo spajkalno konico.
Zaradi menjave konice ali uporabe konic drugacnih
oblik lahko pride do odstopan;.

6. Pribor

529 161 99 Komplet za spajkanje WSP 80 (samo
WS 81)

533 131 99 Komplet za spajkanje MPR 80 (samo
WS 81)

533 111 99 Komplet za spajkanje MLR 21

533 112 99 Komplet za spajkanje LR 21 antistatic

533 113 99 Komplet za spajkanje LR 82 (samo
WS 81)

533 133 99 Komplet za odspajkanje WTA 50

513 050 99 Spajkalnik Reflow EXIN 5

527 028 99 Plosca za predgrevanje WHP 80 (samo
WS 81)

533 155 99 Komplet za spajkanje WMP (samo
WS 81)

525 030 99 Termi¢na naprava za odstranjevanje izo
lacije WST 20

7. Obseg dobave
WS 81

Krmilna naprava
Spajkalnik WSP 80
Elektri¢ni kabel

Navodila za uporabo
Odlagalnik

Zaskocni vti¢

WS 51

Krmilna naprava
Spajkalnik LR 21
Elektri¢ni kabel
Navodila za uporabo
Odlagalnik

Zaskocni vti¢

PU 81/PU 51
Krmilna naprava
Elektri¢ni kabel
Navodila za uporabo
Zaskocni vti¢

Slika - prikljuéna shema, glej strani 49 + 50
Slika - eksplozijska risba, glej strani 51 + 52

Pridrzujemo si pravico do tehni€nih sprememb!
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Saksa keel

Téaname teid meile selle Weller' jootejaama WS 51/ 81
ostuga osutatud usalduse eest. Valmistamisel on
rakendatud koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis
kindlustavad seadmete pikaajalise laitmatu t60.

A 1. Tahelepanu!

Palun lugege ké&esolev kasutusjuhend ja lisatud ohutu-
seeskirjad enne seadme kasutuselevdtmist tahelepan-
elikult 1abi. Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik teie ter-
visele ja elule.

Valmistajatehas ei vota endale vastutust teistsuguse,
k&esolevast kasutusjuhendist erineva kasutamise,
samuti juhendi omavoliliste muutmiste korral.

Weller'i jootejaamad WS 51 / 81 vastavad Euroopa
Liidu vastavusmérgile ning direktiivide 89/336/EMU ja
73/23EMU pohilistele ohutusnduetele.

2. Kirjeldus

2.1 Juhtplokk

Jootejaamad WS 81 ja WS 51 kuuluvad iihte tooteper-
ekonda, mis on konstrueeritud t6stuslike tootmisprot-
sesside tarbeks, samuti kasutamiseks remondité6del ja
laborites. Analoogne juhtimisautomaatika garanteerib
optimaalsed reguleerimisomadused erinevate jootein-
strumentide kasutamisel. Eriti suure vdimsusega 24 V
kutteelemendid kindlustavad eeskujuliku dinaamika,
mis vbimaldavad jooteinstrumenti universaalselt kasu-
tada. Erinevad potentsiaalide ihtlustusvdimalused joo-
teotsikul, nullpingeluliti ning juhtploki ja kolbide anti-
staatiline teostus taiendavad korget kvaliteedistandar-
dit.

Soovitud temperatuuri voib pddrdpotentsiomeetri abil
seadistada ilma astemeteta vahemikus 150°C - 450°C.
Eelvalitud temperatuuri saavutamisest annab marku
rohelise valgusdioodi vilkumine, mis téidab optilise
reguleerimiskontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine tdhen-
dab seda, et stisteem soojeneb.

Seadistatud valitud temperatuuri on voimalik blokeerida
esipaneeli integreeritud lukklliti (4) abil. Lukustatud
seadme korral ei ole temperatuuri seadistust voimalik
enam muuta. (ainult WS 81)

2.2. Jootekolb

LR 21: Meie "standardne" jootekolb. Seda joote-
kolbi, mille véimsus on 50 W ja millel on
véga lai jooteotsikute valik (ET-seeria),
saab kasutada elektroonika-alal univer-
saalselt.

MLR 21: Seda mikro-jootekolbi, mille voimsus on
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25 W ja mis on saleda kujuga, on sobiv
kasutada eriti tdpsete vaikest soojushul-
ka ndudvate jootetddde juures.

Weller'i Peritronic MPR 80 on 40° vdrra
muudetava tddnurgaga jootekolb. See
voimaldab kujundada jooteprotsesi indivi-
duaalselt, lahtudes selle ergonoomikast.
Téanu 80 W voimsusele ja saledale kuju-
le on see sobiv tdpsete jootetddde jaoks.
(ei ole Uhendatav WS 51-ga)
Lahtijootetangid WTA 50 on konstrueeri-
tud spetsiaalselt SMD-elektroonikakom-
ponentide lahtijootmiseks. Kaks kitteele-
menti (2 x 25 W), millel on kummalgi oma
temperatuuiandur, kindlustavad molemal
harul sama temperatuuri.

Suure voimsusega 80 W jootekolb suure
soojustarbega jootetddde jaoks.
Jooteotsiku kinnitamine toimub bajonett-
kinnituse abil, mis voimaldab paigaldada
jooteotsiku tapselt digesse asendisse (ei
ole ihendatav WS 51-ga).

Jootekolbi WSP 80 iseloomustab vélguki-
irusel ja tdpne jootetemperatuuri saavuta-
mine. Ténu saledale kujule ja 80 W kditte-
voimsusele on seda voimalik kasutada
universaalselt alates véga tépsetest kuni
suure soojusvajadusega jootetéddeni.
Vahetult pérast jooteotsiku vahetamist on
voimalik kohe edasi t66tada, sest tddtem-
peratuur saavutatakse uuesti vaga luhi-
kese aja jooksul (ei ole Ghendatav WS
51-ga).

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Téiendavad lihendatavad instrumendid - vaata lisa-
varustuse nimekirjast.

Tehnilised andmed
Mo&dtmed: 166 x 115 x 101 mm
(LxKxS)

230 V /50 Hz (Umberlilita-

tav variant 120 V / 60 Hz)

Vorgupinge (6):

Voimustarve: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W
Kaitseklass: 1 (juhtplokk) ja 3 (jootekolb)
Kaitse (7): WS 51: T315mA (limberluli-
tatav variant T315mA)
WS 81: T500mA (limberluli-
tatav variant TBOOmA)
Temperaturi reguleerimine: 150°C - 450°C
Tépsus: +9°C

Potentsiaalide
Uhtlustamine (9): 3,5 mm [Ulitatava Ghendu-
spuksi abil (standardasendis

pUsivalt maandatud)



3. Kasutuselevotmine

Paigaldage jootekolviseade kohale (vaata eksplosiiv-
joonist). Asetage jooteinstrument ohutusse hoidikusse.
Uhendage jootekolvi pistik juhtploki thenduspuksiga
(6) ning kinnitage see véikese pddrdega paremale.
Kontrollige, kas vorgupinge Uhtib tldbisildil toodud
andmetega ja vorgullliti (1) asub valjalilitatud asendis.
Umberlillitatava variandi korral seadistage valikliiliti (9)
abil kasutatav pinge (valmistajatehase seadistus
240V). Lulitage juhtblokk vorku. Seadistage pddrdpo-
tentsiomeetri (3) abil soovitav temperatuur. Lilitage
seade vorgulliti (1) abil sisse. Suttib roheline valgus-
diood (2). See valgusdiood taidab optilise reguleerimis-
kontrolli funktsiooni. Pidev pdlemine tdhendab seda, et
slsteemi soojeneb. Vilkumine annab mérku téétempe-
ratuuri saavutamisest.

Hooldus

Uleminekukoht kittekeha / anduri ja jooteotsiku vahel
ei tohi olla rikutud mustuse, voorkehade voi kahjustu-
stega, sest see avaldab moju temperatuuri reguleeri-
mise tapsusele.

4. Potentsiaalide Uhtlustamine
Seades 3,5 mm lilitatava Uhenduspuksi (5) erineva-
tesse asenditesse, on voimalik kasutada 4 varianti:
Pusivalt maandatud: ilma pistikuta (tarnimisel val-
mistajatehasest)

Potentsiaalide Uhtlustamine
(takistus 0 oomi): pistiku abil, thtlustamisjuhe
keskmises kontaktis

lima potentsiaalita: pistiku abil

Pehmelt maandatud:  pistiku abil ja killgejoodetud
takistiga.

Maandamine valitava suuru-
sega takisti kaudu.

5. T66juhised

Esimesel tleskuumutamisel niisutada selektiivselt tina-
ga kaetav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteot-
sikult tema hoidmisel sinna tekkinud oksiidikihid ja
mustuse. Jootepauside ajal ja enne jootekolvi korva-
lepanemist poorake alati tahelepanu sellele, et jooteot-
sik oleks tinaga hésti kaetud. Arge kasutage liiga
agressiivseid rabusteid.

Téahelepanu: kontrollige alati , kas jooteotsik oln ndue-
tekohaselt kinnitatud.

Saksa keel

Jooteseadmed justeeritakse (reguleeritakse tépseks)
keskmise suurusega jooteotsiku jaoks. Kui otsik vahe-
tatakse voi kasutatakse teise kujuga otsikut, vaib tekki-
da erinevusi.

6. Lisavarustus
529161 99 Jootekolvikomplekt WSP 80 (ainult
WS 81)
53313199 Jootekolvikomplekt MPR 80 (ainult
WS 81)
53311199 Jootekolvikomplekt MLR 21
53311299 Jootekolvikomplekt LR 21, antistaatiline
53311399 Jootekolvikomplekt LR 82 (ainult WS 81)
53313399 Lahtijootekomplekt WTA 50
513050 99 Reflow-jooteseade EXIN 5
527 028 99 Eelkuumutusplaat WHP 80 (ainult
WS 81)
53315599 Jootekolvikomplekt WMP (ainult WS 81)
52503099 Termiline isoleerimisseade WST 20

7. Tarne maht
WS 81

Juhtplokk

Jootekolb WSP 80
Vorgukaabel
Kasutusjuhend
Jootekolvi hoidik
Pistik

WS 51
Juhtplokk
Jootekolb LR 21
Vorgukaabel
Kasutusijuhend
Jootekolvi hoidik
Pistik

PU 81/PU 51
Juhtplokk
Vorgukaabel
Kasutusjuhend
Pistik

Elektriskeemi joonis: vaata 49 + 50
Explo joonis: vaata lehekiilg 51 + 52

Tehnilised muudatused véimalikud!
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Vokiskai

Dékojame, kad jsigijote litavimo jrenginius ,WS 51
/ 81%. Jie pagaminti pagal griez¢iausius kokybés
reikalavimus, garantuojancius nepriekaistingg
jirenginiy veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis jrenginiu atidZiai pers-
kaitykite Sig instrukcijg ir pridedamus saugos rei-
kalavimus. Jeigu nebus laikomasi saugos reikala-
vimy, kils pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jeigu jrenginiu bus naudojamasi ne pagal paskirtj,
apra$ytg instrukcijoje, arba savavaliSkai kei¢iama
jo konstrukcija, gamintojas uz pasekmes neatsa-
ko.

Litavimo jrenginiai , WS 51 / 81“ turi EB atitikties
sertifikata pagal pagrindinius  direktyvos
89/336/EEB ir 73/23EEB saugos reikalavimus.

2. Aprasymas

2.1 Valdymo jrenginys

Litavimo jrenginiai ,WS 81 ir ,WS 51 priklauso
irenginiy grupei, skirtai naudotis pramonés gamy-
bos, remonto sektoriuje ir laboratorijose.
Analoginé valdymo elektronika garantuoja opti-
maly jvairiy litavimo jrankiy valdymo procesa.
Labai galingi 24 V kaitinimo elementai leidZia dirb-
ti itin greitai, o litavimo jrankiu galima naudotis
universaliai. Yra jvairios potencialy islyginimo
galimybés prie lituoklio antgalio, nulinis jungiklis,
valdymo jrenginio ir lituoklio korpusas — antistati-
nis, todél garantuojama auksta darbo kokybé.

Sukant potenciometrg galima nustatyti norima
temperattrg — nuo 150°C iki 450°C. Kai pasiekia-
ma pasirinkta temperatira, pradeda mirkcioti
Zalias Sviesos diodas, skirtas optinei valdymo
kontrolei. Jeigu Sviesos diodas dega nuolatos,
vadinasi, sistema kaitinama.

Nurodytg temperaturg galima uzfiksuoti su rakti-
niu jungikliu (4), jtaisytu priekinéje ploksteje. Jeigu
jtaisas uzrakintas, temperatiros parametry keisti
jau nebegalima. (tik ,WS 81)

2.2. Lituoklis

LR 21: LStandartinis“ musy lituoklis. 50 W
galios, turi daug jvairiy litavimo ant-
galiy (serija ET), tad Siuo lituokliu
elektronikos srityje galima naudotis
universaliai.

MLR 21: 25 W galios siauras mikrolituoklis
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ypac tinka litavimo darbams, kuriems
reikia mazai Silumos energijos.
+Weller Peritronic MPR 80 — lituoklis
su reguliuojamu 40° darbiniu kampu.
Su juo galima dirbti itin ergonomiskai.
80 W galios siauras lituoklis ypa¢
tinka preciziniams litavimo darbams.
(negalima prijungti prie ,WS 51%)
Pincetas lydmetaliui Salinti ,WTA 50“
sukurtas specialiai SMDdetaléms atli-
tuoti. Du kaitinimo elementai (2 x 25
W), kiekvienas — su Temperaturos
jutikliu, tai garantuoja, kad bus palai-
koma vienoda abiejy pinceto kojeliy
temperatira.

Galingas 80 W lituoklis, skirtas litavi-
mo darbams, kuriems reikia daug
Silumos energijos. Lituoklio antgalis
tvirtinamas su uzraktu, kuris leidzia
keisti antgalius nenukrypstant nuo
esamos padéeties (negalima prijungti
prie \WS 51°).

lituoklio ,WSP 80" ypatybé yra tai,
kad jis gali itin greitai pasiekti tikslig
litavimo temperatura. Lituoklis siau-
ras, kaitinimo galia — 80 W, tad juo
galima naudotis universaliai — ir pre-
ciziniam litavimui, ir darbams,
kuriems reikia daug Silumos energi-
jos. Pakeitus lituoklio antgalj galima
i$ karto dirbti toliau, nes darbiné tem-
peratura pasiekiama itin greitai
(negalima prijungti prie ,WS 51%).

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Kiti prijungiamieji jrankiai nurodyti priedy
saraSe.

Techniniai duomenys
Matmenys, mm: 166 x 115 x 101

(ilgis x plotis x aukstis)
230 V/50 Hz (120 V/60
Hz perjungiamasis mode-

Tinklo jtampa (6):

lis)
Jéjimo galia: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W
Apsaugos klasé: 1 (valdymo jtaisas) ir 3
(lituoklis)

Saugikliai (7): WS 51: T315 mA (perjun-
giamasis modelis T315
mA)

WS 81: T500mA (perjun-
giamasis modelis
T800mA)

Temperaturos diapazonas: 150°C - 450°C
Tikslumas: +9°C



3,5 mm fiksatori-
aus lizde (bazine
biklé — nuolatinis
izeminimas)

Potencialy iSlyginimas (9):

3. Pradedant naudotis

Pritvirtinkite lituoklio dékla (zr. surinkimo brézinj)
Litavimo jrankj jstatykite j apsauginj dékla.
Lituoklio kiStuka jkiSkite j valdymo jrenginio lizdg
(6) ir uzfiksuokite Siek tiek pasukdami j deSine.
Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka jrenginio len-
teléje nurodytg jtampag, ir ar tinklo jungiklis (1)
iSjungtas. Jeigu tai perjungiamasis modelis, reiki-
ama jtampa nustatykite su jungtuku (9) (gamyklos
nustatytas variantas — 240 V). Jjunkite valdymo
jtaisa j tinkla. Jrenginys jjungiamas su tinklo jungi-
kliu (3). Sukdami potenciometrg nustatykite (1)
norimg temperatlrg. ]siziebs zalias Sviesos dio-
das (2). Sis Sviesos diodas skirtas optinei valdy-
mo kontrolei. Jeigu Sviesos diodas dega nuola-
tos, vadinasi, sistema kaitinama. Kai pasiekiama
pasirinkta temperatira, Sviesos diodas pradeda
mirkcioti.

Techniné prieziara

Pereinamoiji dalis tarp kaitinimo elemento/jutiklio
ir lituoklio antgalio neturi bati uZterSta arba
pazeista, nes del to gali sutrikti temperatiros
reguliavimo tikslumas.

4. Potencialy islyginimas
Galimi keturi 3,5 mm lizdo (5) jung€iy variantai:
nuolatinis jzeminimas: be kistuko (gamyk-
los komplektavi-
mas)

Potencialy iSlyginimas

(pilnutiné varza 0 omy): su kistuku, iSlygi-
namoji varza prie
vidurinio kontakto

Be potencialy: su kistuku

Nenuolatinis jzeminimas: su kistuku ir prilitu-
ota varza.
|zeminimas vir§ pasirinkto
varzos parametro.

5. Darbo nurodymai
Pirma kartg kaitinamo lituoklio antgalj jkiSkite j
lydmetalj. Taip bus paSalintos oksidavusios

Vokiskai

apnasos ir neSvarumai. Prie§ darydami pertrau-
kas ir padédami lituoklj visada Zidrékite, kad jo
antgalis buty alavuotas. Nesinaudokite pernelyg
agresyviomis medziagomis.

Démesio: ziurékite, kad lituoklio antgalis gerai
priglusty prie pavirSiaus.

Litavimo jrankiai sureguliuoti vidutiniam antgaliui.
Pakeitus antgalj arba naudojantis kitokiy formy
antgaliais galimi nuokrypiai.

6. Priedai

529 161 99 lituokliy rinkinys WSP 80 (tik WS 81)

5 33 131 99 lituokliy rinkinys MPR 80 (tik WS 81)

533 111 99 lituokliy rinkinys MLR 21

533 112 99 lituokliy rinkinys LR 21 antistatinis

5 33 113 99 antistatinis LR 82 (tik WS 81)

5 33 133 99 lydmetalio Salinimo rinkinys WTA 50

5 13 050 99 aplydymo su lydmetaliu jrenginys
EXIN 5

527 028 99 Sildymo ploksté WHP 80 (tik WS 81)

5 33 155 99 lituokliy rinkinys WMP (tik WS 81)

525 030 99 Terminis izoliacijos Salinimo jtaisas
WST 20

7. Tiekiamas komplektas
WS 81

Valdymo jtaisas

Lituoklis WSP 80

Tinklo kabelis

Naudojimo instrukcija

Lituoklio déklas

Kontaktinis kiStukas

WS 51

Valdymo jtaisas
Lituoklis LR 21

Tinklo kabelis
Naudojimo instrukcija
Lituoklio déklas
Kontaktinis kiStukas

PU 81 /PU 51
Valdymo jtaisas
Tinklo kabelis
Naudojimo instrukcija
Kontaktinis kiStukas

Sujungimo schema, zr. 49 + 50 psl.
Surinkimo brézinys, zr. 51 + 52

Gamintojas turi teise daryti techninius pakei-
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Vaciski

Meés pateicamies Jums par mums izradito uzticibu,
iegadajoties Weller lodésanas iekartu WS 51/ 81. Uz
razoSanas procesu ir attiecinatas visstingrakas
kvalitates prasibas, kas nodroSina nevainojamu
iekartas darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms iekartas izmantoSanas, ludzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un droSibas pasakumu
instruktazu. Neieverojot noteikumus, jus apdraudat
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanas instrukcija neminétu pielietoSanas veidu,
ka, pieméram, patstavigi veiktu konstrukcijas izmainu
gadijuma, izgatavotajs neuznemas nekadu atbildibu.

Weller lodeSanas iekartas WS 51 / 81atbilst EG
prasibam saskana ar likumu 89/336/EWG un dro$ibas
noteikumiem 73/23EWG.

2. Apraksts

2.1 Vadibas ierice

Lodésanas iekartas WS 81 un WS 51 pieder iekartu
grupai, kas ir paredzeta lietoSanai industriala razosana,
ka arl labo$anas un laboratorijas darbiem. Analoga
reguléSanas sistéma nodroSina optimalu dazadu
lodésanas iericu regulédanu. Seviski jaudigie 24 V sild-
elementi nodrodina lielisku dinamisko parvaldi, laujot
universali izmantot lodamuru. Dazadas lodeSanas
uzgala un nulles sprieguma slédZa potenciala
izlidzinaSanas iespéjas, tapat arm vadibas ierices un
lodamura antistatiskais risinajums, apstiprina augstos
kvalitates standartus.

Velamo temperatUru ar rotacijas potenciometru var bez
pakapem noregulet amplitdda no 150°C Iidz 450°C.
Bridr, kad tiek sasniegta ieprieks iestatita temperatra,
redzams zal$ gaismas diodes signals, kas kalpo opti-
skai reguléSanai. Nepartraukti degoSa gaismas diode
norada uz to, ka sistéma uzkarst.

Ar atslegas veida slédza (4) palidzibu, kas ir integréts
priek8eja platé, var noslégt iestatito merka
temperatiru. Kad iekarta ir izslégta, temperatiras
iestatljumus nevar maint. (tikai WS 81)

2.2. Lodamurs

LR 21: Tas ir musu "standarta" lodamurs.
Pateicoties 50 W jaudai un loti plasam
lodésanas uzgalu spektram (ET sérija),
Sis lodamurs ir universali izmantojams
elektronikas joma.

MLR 21: Pateicoties 25 W jaudai un slaidajai for-
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mai, 8is mikro lodamurs ir seviski piemé-
rots preciziem lodé$anas darbiem ar
neliela siltuma daudzuma prasibam.
Weller Peritronic MPR 80 ir lodamurs ar
iestatamu ierices liekuma lenki 40°
amplitida. No ergonomijas viedokla tada
veida tiek sasniegta individuala
lodesanas procesa uzblve. Pateicoties
savai 80 W jaudai un slaidajai formai, tas
ir piemérots preciziem lodésanas dar-
biem. (nav pieslédzams WS 51)
AtlodeSanas pincete WTA 50 ir izstradata
speciali SMD Bauteilen detalu
atlodésanai. Divi sildelementi (2 x 25 W) ar
atseviSkiem temperatiras devéjiem
nodrosina vienadas temperatiras abos
galos.

Jaudigs 80 W lodamurs ar lielu siltumpa-
terinu. LodéSanas uzgala fikséSana veic
ar bajonetes veida slédza palidzibu, kas
nodrosina uzgalu mainu ar drodu
fikséSanu (nav piesledzams WS 51).
Lodamuram WSP 80 raksturiga
momentana un preciza lodéSanas tem-
peratiras sashiegSana. Pateicoties savai
slaidajai formai un 80 W jaudai, tas ir
universali pielietojams ka |oti preciziem
lodéSanas darbiem, ta ari tadiem, kuriem
ir nepiecieSams liels siltumpaterins. Péc
lodédanas uzgala nomainas var netrau-
céti stradat talak, jo darba temperatura ir
sasniedzama visisakaja laika (nav pies-
lédzams WS 51).

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

WSP 80:

Izsmelosak par pieslédzamajiem instrumentiem
skatit piederumu saraksta.

Tehniskie dati
Izmeéri mm:

Elektriska ftikla
spriegums (6):

166 x 115 x 101 (G x P x A)

230V /50 Hz (120 V / 60
Hz parsledzama versija)

Jauda: WS 50: 55 W
WS 80: 95 W
Drosibas klase: 1 (Vadibas ierice) un 3
(Lodamurs)

WS 51: T315mA
(parslédzama versija
T315mA)

WS 81: T500mA
(parslédzama versija

DroSinataji (7):

T800mMA)
Temperaturas amplitida: 150°C - 450°C
Prezicitate: +9°C
Potenciala



izlidzinasana (9): Ar parslegsanas savienoju-
ma soli 3,5 mm

(pamatstavoklis iezeméts)

3. Sagatavosana darbam

Uzstadiet lodamura paliktni (skatit ekspluatacijas
shému). LodéSanas instrumentu ir jaieliek droSibas
paliktn. Lodamura kontaktspraudni jaiesprauz vadibas
iekartas kontaktvieta (6) un viegli janofikse, pagriezot
pulkstena raditaja virziena. Parbaudiet, vai tikla sprie-
gums atbilst datiem uz sérijas plaksnites, un vai
elektribas tikla sledzis (1) atrodas izslegta stavoklr.
Parsledzamaja versija sprieguma varianti ir jauzstada
ar sledzi (9) (rupnicas iestatijums - 240V). Pievienojiet
vadibas ierici elektribas fiklam. lestatiet vélamo tem-
peratlru un rotacijas potenciometru (3). lesledziet ierici
ar elektribas tikla slédza (1) palidzibu. ledegas zala
gaismas diode (2). ST gaismas diode kalpo optiskai
reguléSanas procesa parraudzianai. Nepartraukta
degdana norada uz sistemas uzsilSanu. Mirgo3ana sig-
nalize par darba temperatlras sasnieg$anu.

Apkope

Parnesi starp siltumkermeni / deveju un lodésanas
uzgali nedrikst traucét netirumi, svedkermeni vai
bojajumi, jo tas iespaido temperatiras reguléSanas
precizitati.

4. Potenciala izlidzinasana

Ar 3,5 mm parslegSanas savienojuma (5) dazadu sas-

legumu palidzibu iespéjams iegut 4 variacijas:

Zemeéts: Bez kontaktspraudna (Piegades

stavoklis)

Potenciala izlidzinasana

(Pretestiba 0 Omu):  Ar kontaktspraudni,
izlidzinasanas vaditajs pie
vidéja kontakta

Bez potenciala: Ar kontaktspraudni
Zemets ar pretestibu: Ar kontaktspraudni un ielodétu
pretestibu.

lezemé$ana caur izvéléto pre-
testibas lielumu.

5. Naradijumj darbam ar
lodesanas iekartu.

Uzsildot pirmo reizi, izveléto lodéSanas uzgali vispirms
janoklaj ar lodmetalu. Tas nonem no lodésanas uzgala
glabadanas laika izveidojuSos oksidu slanus un
netirumus. Partraukumos starp lodéSanas darbiem un
pirms lodamura glabasanas vienmér parbaudiet, lai
lodeSanas uzgalis ir pietiekami noklats ar lodmetalu.

Vaciski
Neizmantojiet parak agresivus kusnu materialus.

Uzmanibu: Vienmér sekojiet tam, lai lodéSanas
uzgalis batu kartigi nolikts.

Lodesanas ierices ir noregulétas videju lodéSanas
uzgalu lietoSanai. lespéjams, ka var rasties savstarpé-
ja neatbilstiba, mainot uzgalus vai izmantojot citas for-
mas uzgalus.

6. Piederumi
529 161 99 Lodamura komplekts WSP 80 (tikai
WS 81)
533 131 99 Lodamura komplekts MPR 80 (tikai
WS 81)
533 111 99 Lodamura komplekts MLR 21
533 112 99 Lodamura komplekts LR 21 antistatisks
533113 99 Lodamura komplekts LR 82 (tikai WS 81)
533 133 99 Atlodesanas komplekts WTA 50
513 050 99 Atgriezeniskas plusmas lodéSanas ierice
EXIN 5
527 028 99 Uzsildisanas plate WHP 80 (tikai WS 81)
533 155 99 Lodamura komplekts WMP (tikai WS 81)
525 030 99 Termiskas izolacijas ierice WST 20

7. Piegades komplekts
WS 81

Vadibas ierice

Lodamurs WSP 80

Elektribas tikla vads

LietoSanas instrukcija

Lodamura paliktnis

Kontaktdaksa

WS 51

Vadibas ierice
Lodamurs LR 21
Elektribas tikla vads
LietoSanas instrukcija
Lodamura paliktnis
Kontaktdaksa

PU 81/PU 51
Vadibas ierice
Elektribas tikla vads
LietoSanas instrukcija
Kontaktdaksa

Savienojumu shémas attélu skatit 49 + 50

LietoSanas ilustraciju skatit 51 + 52 lappusés

lespéjamas tehniskas izmainas!
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WS 51

Lotkolben (soldering iron)
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(control board)
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Potentialausgleichsbuchse
(potential balance socket)

Netzanschiuf3
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0058748929
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(line voltage)
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WS 51

570 073 99 M
(1D 57004399 //‘
@H) 57007298
587 488 05
570 070 99 ~
D @ 57004099
521413 99 T0,315A
(10 Stek)
587489 24
ex
58748804 5 87 487 32 5 87 489 29
5 87 489 28
587 487 34 ‘@ —
5 25 113 98

550040 99 587 487 44

522 419 89 @

510 203 99

587489 30

587167 47

587487 28
(4 Stck)

587167 92
587167 63 587038 92 587039 13
(4 Stek)
511 622 89 %\
LD9R727 587167 91 58716743 (10 Stck) 52641099 52411099 ET—Serie 510 31199
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WS 81

L 6tkolben (soldering iron)
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Leiterplatte Regelung °C

(control board)
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(potential balance socket)
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 —
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WS 81

570 073 99 M
QD 57004399 //‘
CH> 57007299
— 5 87 488 05
570 07099 y
B (@ 57004099
587487 36 T500mA
(5 Stck)
587489 34
58744713 58748804 ' 587487 32 587 489 32
5 87 489 31
58748734 —@—
Q
=
587487 70 5 87 487 35
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58744729 58744757
5 87 489 33 !

~
587 447 30
587 447 12 5 87 487 28 522 419 99
(4 Stek)
587447 11
LT~Serie
587039 13
4«D9R728 587 447 10 587038 92 (4 Stck)
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