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Befestigung der Ablagefeder
Reinigungsschwamm

Lotkolbenablage
Anschlusshuchse Lotkolben

LED optische Regelkontrolle
»DOWN* Taste

,UP“ Taste

Netzschalter

oY NogR~LND

Klemmschraube zur
Lotspitzenbefestigung
12. ,Longlife” Lotspitze

“FD

Fixation du ressort support

Eponge de nettoyage

Support du fer a souder

Douille de raccordement du fer a

souder

Display DEL pour affichage de la

température

DEL controle optique du réglage

Touche ,DOWN*

Touche ,UP“

Interrupteur d’alimentation

0. Prise de raccordement du fer a
souder 3 pdles

11. Vis de blocage pour fixation de la

panne du fer a souder
12. Panne du fer a souder ,Longlife*
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LED Display fiir Temperaturanzeige

b. Anschlussstecker Lotkolben 3 pol.
1.
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0.
1.

Bevestiging van de depotveer
Reinigingsspons

Depot van soldeerbout
Aansluitbus van soldeerbout
LED-display voor temperatuurweergave
LED optische regelcontrole
,DOWN* toets

LUP* toets

Netschakelaar

Aansluitsteker soldeerbout 3-polig
Klembout voor bevestiging van
soldeerpunt

12. ,Longlife” soldeerpunt
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Fissaggio della molla di supporto
Spugna detergente

Ripiano per saldatoio

Presa di collegamento per saldatoio
Display LED per indicazione della
temperatura

Controllo ottico della regolazione LED
Tasto ,,DOWN*

Tasto ,,UP*

Interruttore di rete

Connettore per saldatoio a 3 poli
Vite per fissaggio della punta di
saldatura

12. Punta di saldatura ,Longlife”
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Securing the stowage spring
Cleaning sponge

Soldering iron stowage
Soldering iron connection socket
LED temperature display

LED visual control check
“DOWN” button

“UP” button

Mains switch

SS9 NogRwLNd

Clamping screw for securing the
soldering bit
12. “Long-life” soldering bit
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Héllarfjdderns féaste
Avtorkningssvamp
Lodkolvshallare
Anslutning l6dkolv
LED-display for temperatur
LED optisk reglerkontroll
DOWN-knapp

UP-knapp

. Strémbrytare

10. Lddkolvskontakt 3-pols
11. Spannskruv for I6dspets
12. Longlife I6dspets
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b. 3-pin soldering iron connection plug
1.
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Fijacion del muelle de reposo
Esponja de limpieza

Portasoldador

Hembrilla de conexién del soldador
LED para indicacion de temperatura
LED para control 6ptico de
regulacion

Tecla “DOWN*

Tecla “UP*

Interruptor de red

Conector del soldador, 3 polos
Tornillo inmovilizador para fijacion
del cabezal de soldador

12. Cabezal de soldador “Longlife”
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Fastgorelse af holdefjederen
Rengeringssvamp

Holder til loddekolben

Stik til loddekolben
LED-display til visning af
temperaturen

LED til optisk reguleringskontrol
,DOWN“-taste

»UP“-taste

Afbryder

3-polet stik til loddekolben
Klemmeskrue til fastgering af
spidsen

12. ,Longlife” loddespids
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Fixacdo da mola de descanso
Esponja de limpeza

Suporte do ferro de soldar

Encaixe do ferro de soldar

Display de LED para indicagdo da
temperatura

LED do controlo 6ptico de regulagdo
Tecla ,DOWN*®

Tecla ,,UP*

Interruptor de rede eléctrica

. Conector de encaixe ferro de soldar

3 pblos

. Parafuso de fixagdo da ponta do

ferro de soldar

12. Ponta de soldar tipo ,Longlife”
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Upevnéni odkladaci pruziny

Cistici houbicka

Odkladani pajecky

Pripojovaci zditka pajecky

Displej LED pro indikaci teploty
Opticka kontrola regulace diodou LED
Tlacitko "DOWN"

Tlacitko "UP"

Sitovy vypina¢

Pripojovaci zastréka pajecky, 3 pdl.

. Svéraci $roub k upevnéni pajeciho hrotu
. Péjeci hrot "Longlife"
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11,
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Spiraalitelineen kiinnitys
Puhdistussieni
Juotinteline

Juottimen liitosrasia
Ldmpétila LED-ndyttd
LED optinen sdéadin
"DOWN” ndppdin

"UP” néppédin
Verkkokytkin

Kytkintulppa juotin 3-pool.

Juotinkérjen kiristysruuvi
LLonglife“ juotinkdrki
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Pritrditev odlagalne vzmeti
Cistilna goba

Odlagalisce spajkalnika
Priklopna pusa spajkalnika

LED displej za kazanje temperature
LED opti¢na regulacijska kontrola

"DOWN" tipka
"UP" tipka
Mrezno stikalo

Prikljuéni vtika¢ spajkalnika 3 pol.
Privojni vijak za pritrditev spajkalne

konice

. "Longlife" spajkalna konica
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ZTepPEWON TWV eAatnpiwy
Baong .
Zpouyyapt kabaptopou
Baon KoAANTnptou

KouTi ouvdEoewv KOANTNPLOU
Auxvia LED pe pwTelvn
£vOEeLlEN BepOKPATiag
Auxvia LED yla omtTikO €Aeyxo
pUBlIONG

MANKTPO «DOWN»

MANkTPO «UP»

AlakomTnG peluatog

. TPUMOAIKOG PEUMATOANTITNG
11.

KOAANTNPLOU

KoxAiag olo@iEng yia ™m
OTEPEWON TNG MUTNG
KOAANTNPLOU

12. MUTn KOAANTNPLoU «Longlife»
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A tartérugo rogzitése
Tisztitdszivacs
Forrasztopéaka-tarto

Forrasztopéka csatlakozohiivelye

LED kijelz6 a hémérséklet
kijelzéséhez

LED optikai szabélyzasellenérzé

,DOWN*“ gomb
,UP“ gomb
Haldzati kapcsold

. Forrasztopaka csatlakozodugoja, 3

polusa

. Szoritocsavar a forrasztocsucs

rogzitésére

12. ,Longlife” forrasztocstics



1. Sicherheitshinweise D)

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwendungen sowie
eigenmdachtigen Verdnderungen wird von Seiten des Herstellers keine Haftung
iibernommen.

Diese Betriebsanleitung und die darin enthaltenen Warnhinweise sind aufmerksam zu
lesen und gut sichtbar in der Nadhe des Lotgerdtes aufzubewahren. Die
Nichtbeachtung der Warnhinweise kénnen zu Unféllen und Verletzungen oder zu
Gesundheitsschaden flihren.

Die Weller Létstation WHS 40D entspricht der EG Konformitétserklarung gemaB den
grundlegenden Sicherheitsanforderungen der Richtlinie 89/336/EWG und
73/23/EWG.

Warnhinweise

1. Halten Sie Ihren Arbeitsplatz in Ordnung.
Legen Sie das Létwerkzeug wenn es nicht ben(itzt wird immer in der Originalablage ab.
Bringen Sie keine brennbaren Gegensténde in die Nahe des heiBen Lotwerkzeugs.

2. Beachten Sie die Umgebungseinfliisse.
Benutzen Sie das Lotwerkzeug nicht in feuchter oder nasser Umgebung.

3. Schiitzen Sie sich vor elektrischem Schlag.
Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten Teilen, z. B. Rohren, Heizkdrpern,
Herden und Kiihlschrénken.

4. Halten Sie Kinder fern.
Lassen Sie andere Personen nicht an das Werkzeug oder das Kabel beriihren. Halten
Sie andere Personen von lhrem Arbeitsplatz fern.

5. Benutzen Sie das richtige Lotwerkzeug.
Benutzen Sie kein zu leistungsschwaches Lotwerkzeug fir Ihre Arbeiten. Benutzen Sie
das Loétwerkzeug nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.

6. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Verbrennungsgefahr durch flissiges Lotzinn. Tragen Sie entsprechende
Schutzbekleidung, um sich vor Verbrennungen zu schiitzen.

7. Schiitzen Sie lhre Augen.

Tragen Sie eine Schutzbrille. Beim Verarbeiten von Klebern sind insbesondere die
Warnhinweise des Kleberherstellers zu beachten. Schiitzen Sie sich vor Zinnspritzern;
Verbrennungsgefahr durch flissiges Létzinn.

8. Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir die es nicht bestimmt ist.
Tragen Sie das L6twerkzeug niemals am Kabel. Benutzen Sie das Kabel nicht, um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und
scharfen Kanten.

9. Sichern Sie das Werkzeug.

Benutzen Sie Spannvorrichtungen um das Werkstiick festzuhalten. So ist sicherer
gehalten als mit der Hand und Sie haben auBerdem beide Hande zur Bedienung des
Lotwerkzeuges frei.

10. Vermeiden Sie abnormale Kdrperhaltung.
Gestalten Sie lhren Arbeitsplatz ergonomisch richtig, vermeiden Sie Haltungsfehler
beim Arbeiten, benutzen Sie immer das angepaBte Lotwerkzeug.

11. Pflegen Sie Ihre Lotwerkzeuge mit Sorgfalt.

Um besser und sicherer Arbeiten zu kénnen, halten Sie das Lotwerkzeug sauber.
Befolgen Sie die Wartungsvorschriften und die Hinweise iiber den Lotspitzenwechsel.
Kontrollieren Sie regelmaBig alle angeschlossenen Kabel und Schlduche. Reparaturen
dirfen nur von einem anerkannten Fachmann durchgefiinrt werden. Nur original
WELLER-Ersatzteile verwenden.

12. Vor Offnen des Gerites Stecker aus der Steckdose ziehen.

13. Vermeiden Sie unbeabsichtigen Betrieb.

Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim Einstecken in die Steckdose bzw.
AnschluB an das Netz ausgeschalten ist.

Tragen Sie an ein Stromnetz angeschlossenes Lotwerkzeug nicht mit dem Finger am
Netzschalter.



14. Lassen Sie lhr Lotwerkzeug durch eine Elektrofachkraft reparieren.

Dieses Lotwerkzeug entspricht den einschlagigen Sicherheitsbestimmungen.
Reparaturen diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden, indem original
WELLER Ersatzteile verwendet werden; andernfalls kdnnen Unfélle fiir den Betreiber
entstehen.

15. Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.
Bei antistatisch ausgefiihrten Lotwerkzeugen ist der Griff leitfahig.

2. Beschreibung

Die mikroprozessorgesteuerte Lotstation WELLER WHS 40D wird von uns fiir den
anspruchsvollen Hobbyelektroniker gefertigt. Sie ist das richtige Werkzeug fiir
professionelle Létaufgaben in der Elektronik. Die digitale Regelelektronik findet dabei
insbesondere Einsatz bei der Bearbeitung von thermisch empfindlichen Kompo-
nenten. Die Temperatur fiir den Lotkolben kann im Bereich 150°C — 450°C (iber
2 Tasten (UP/DOWN) eingestellt werden. Zur Temperaturkontrolle werden Soll- und
Istwert digital angezeigt. Ein Leuchtpunkt im Display dient zur optischen
Regelkontrolle. Der dazugehorige L6tkolben WH 40 wird mit Schutzkleinspannung
versorgt und besitzt eine Leistung von 40 W bei 200°C.

Die ,longlife“ Lotspitze ist mit einer galvanischen Schutzschicht versehen. Diese
Schutzschicht verldngert die Lebensdauer der Lotspitze erheblich. Lotkolbenhalter
und Reinigungsschwamm sind im Gehduse der Station integriert.

Technische Daten

Abmessungen L x B x H 2158 x 105 x 111

Netzspannung 1230V
Leistung L6tkolben 40 W bei 200°C
Temperatursicherung :130°C

Temperaturregelung . digital 150°C — 450°C

3. Inhetriebhnahme

Ablagefeder mit Trichter montieren, dazu den Klemmbiigel der Ablagefeder in die
dafir vorgesehene Vertiefung (1) einstecken. Reinigungsschwamm (2) mit Wasser
tranken. Den Lotkolben in der Sicherheitsablage ablegen. Den Létkolbenstecker (10)
in die Anschlussbuchse ( 4 ) des Steuergerates einstecken. Netzspannung mit der

Angabe auf dem Typenschild vergleichen. Bei korrekter Netzspannung das
Steuergerat mit dem Netz verbinden. Alle brennbaren Gegenstinde aus der Néhe des
Létkolbens entfernen. Gerdt am Netzschalter ( 9 ) einschalten. Beim Einschalten des
Gerates wird ein Selbsttest durchgefiihrt bei dem alle Anzeigeelemente (5) in Betrieb
sind. AnschlieBend wird kurzzeitig die eingestellte Temperatur (Sollwert) angezeigt.
Danach schaltet die Elektronik automatisch auf die Istwertanzeige um. Ein roter Punkt
(6) im Display (5) leuchtet. Dieser Punkt zeigt die Heizimpulse an und dient somit zur
optischen Regelkontrolle.

Temperatureinstellung

Grundsatzlich zeigt die Digitalanzeige (5) den Temperaturistwert an. Durch Betatigen
der Tasten ,,UP“ oder ,,DOWN" (8)(7) schaltet die Anzeige auf den derzeit eingestellten
Sollwert um. Der eingestellte Sollwert (blinkende Anzeige) kann nun durch Antippen
oder permanentes Driicken der ,UP“- Taste oder ,DOWN“- Taste (8)(7) in
entsprechender Richtung verdndert werden. Wird die Taste permanent gedriickt
verandert sich der Sollwert im Schnelldurchlauf. Ca. 2 sec nach dem Loslassen
schaltet die Anzeige automatisch wieder auf die Istwertanzeige um.

4. Arbeitshinweise

Das Flussmittel besitzt eine reinigende Wirkung im Sinne der Ldsung von
Oxydschichten bei vielen Metallen. Bei Elektroniklétungen verwendet man fast
ausschlieBlich einen Lotdraht mit Flussmittelseele (Réhrenlote). Dabei sollten
kolofoniumhaltige, keine zu aggressive Flussmittel verwendet werden.

Bei Lotpausen und vor dem Ablegen des Ldtkolbens immer darauf achten, dass die
Lotspitze gut verzinnt ist. Jede mechanische Bearbeitung zerstort die galvanische
Schutzschicht der Lotspitze und setzt die Lebensdauer der Lotspitze drastisch herab.

Es sollte in regelméBigen Abstanden die Lotspitze (12) und die Klemmschraube (11)
aus dem Loétkolben entfernt werden um ein ,Festfressen” zu vermeiden.

9. Lieferumfang

Steuergerdt mit Ablage und Reinigungsschwamm
Lotkolben mit Lotspitze
Betriebsanleitung



6. Ersatzteile

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

*) Lieferumfang

Lotspitze S 3
Lotspitze S31
Lotspitze S32*)
Létspitze 43113

Lotkolben WH40
Reinigungsschwamm
Feder mit Trichter

Breite 3,5mm
Breite 0,4mm
Breite 2,0mm
Breite 2,0mm

gerade
gerade
gerade
gerade

Nickel
Longlife
Longlife
Nickel



1. Consignes de sécurité (F)

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations autres que celles décrites
dans le mode d'emploi de méme que pour les modifications effectuées par
|'utilisateur.

Le présent mode d'emploi et les avertissements qui y figurent doivent étre lus
attentivement et conservés de maniere bien visible a proximité de I'appareil de
soudage. Le non-respect des avertissements peut occasionner des accidents et des
blessures ou des dommages pour la santé.

La station de soudage WHS 40D de WELLER correspond a la déclaration de
conformité européene, en application des exigences de sécurité fondamentales de la
directive 89/336/CEE et 73/23/CEE.

Avertissements!

1. Maintenez de I'ordre a votre poste de travail.
Déposez toujours I'outil de soudage que vous n'utilisez pas sur son support original.
Ne placez aucun objet inflammable & proximité de I'outil de soudage chaud..

2. Faites attention aux influences de I'environnement.
N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

3. Protégez-vous contre les décharges électriques.
Evitez tout contact corporel avec des pieces mises a la terre, par ex. tuyaux, éléments
de chauffage, fours, ou réfrigérateurs.

4. Maintenez les enfants a distance.
Ne laissez personne approcher de I'outil ni toucher le cable. Maintenez toute personne
étrangére éloignée de votre poste de travail.

5. Servez-vous d'un outil de soudage adapté.
N'utilisez pas un outil de soudage trop faible pour vos travaux. N'utilisez pas I'appareil
a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

6. Portez des vétements de travail adaptés.
Danger de brilure au contact de la soudure. Portez des vétements de protection en
conséquence afin de vous protéger des brilures.

7. Protégez vos yeux.

Mettez des lunettes de protection. Si vous travaillez avec des colles, veillez en
particulier a respecter les avertissements du fabricant de colle. Protégez-vous contre
les éclaboussures d'étain, danger de brilure au contact de la soudure.

8. N'utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n'est pas prévu.

Ne prenez jamais |'outil de soudage par le cable. N'utilisez pas le cable pour retirer la
fiche de la prise de courant. Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes
vives.

9. Maintenez la piece a usiner bhien en place.

Utilisez des dispositifs de serrage pour fixer la piece a usiner. Elle sera ainsi maintenue
de fagon plus siire qu'a la main et vous aurez les deux mains libres pour la
manipulation de I'outil de soudage.

10. Evitez de vous tenir de facon anormale.
Organisez correctement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez des erreurs dues
a un mauvais positionnement. Utilisez toujours I'outil de soudage adapté.

11. Entretenez vos outils de soudage avec soin.

Gardez I'outil propre pour un travail meilleur et plus sir. Suivez les consignes de
maintenance et les remarq

ues concernant le changement de panne. Contrdlez régulierement tous les cables et
tuyaux raccordés. Les réparations ne peuvent étre effectuées que par un spécialiste
agréé. N'utiliser que des piéces originales WELLER.

12. Avant d'ouvrir I'appareil, débrancher la prise.

13. Evitez le fonctionnement inopiné.

Assurez-vous lors du branchement de la fiche au réseau que l'interrupteur est en
position d'arrét. Ne prenez pas un outil de soudage branché au réseau en ayant le
doigt posé surl'interrupteur général.



14. Faites réparer votre outil de soudage par un électricien spécialisé.

Cet outil répond aux consignes de sécurité en vigueur. Les réparations ne peuvent étre
effectuées que par un électricien spécialisé et n'employer que des piéces de rechange
originales WELLER; dans le cas contraire, |'utilisateur peut provoquer des accidents.

15. Ne travaillez pas sur des piéces sous tension.
La poignée des outils de soudage du modéle antistatique est conductrice.

2. Description

La station de brasage WELLER WHS 40D commandée par microprocesseur est
fabriquée par nos soins pour I'électronicien amateur exigeant. Elle est I'outil adéquat
pour les travaux de brasage dans le domaine de I'électronique. L'électronique de
réglage numérique trouve ici une application particuliere lors du travail sur des
composants sensibles aux effets thermiques. La température pour le fer a souder peut
étre réglée dans la plage de 150°C a 450°C a 'aide de 2 touches (UP/DOWN). Pour le
contrdle de la température la valeur de consigne et la valeur réelle sont affichées
numériquement. Un point lumineux au display sert au contréle optique d

u réglage. Le fer a souder WH 40 correspondant est alimenté en basse tension de
protection et dispose d’une puissance de 40 W a 200°C.

La panne ,Longlife” du fer a souder est munie d’une couche de protection galvanique.
Cette couche de protection prolonge la durée de vie de la panne du fer a souder de
maniére sensible. Le support du fer a souder et I'éponge de nettoyage sont intégrés
au boitier de la station.

Caractéristiques techniques

Dimensions L x I x H 2158 x 105 x 111

Tension du réseau 1230V
Puissance du fer a souder 240 W a 200°C
Protecteur thermique :130°C

Réglage de la température - numérique 150°C - 450°C

3. Mise en service

Monter le ressort support avec la trémie, pour cela enficher I'étrier de serrage dans
I’encastrement prévu a cet effet (1). Imbiber I'éponge de nettoyage avec de I'eau.

Introduire le fer a souder dans le support de protection. Enficher la prise du fer a
souder (10) dans la douille de raccordement (4) de I'appareil de commande.
Comparer la tension du réseau avec I'indication sur la plaque signalétique. Dans le cas
d’une tension correcte du réseau, connecter I'appareil de commande au réseau.
Eloigner tous les objets a proximité du fer a souder susceptibles de s’enflammer.
Mettre I'appareil en marche a I'aide de I'interrupteur d’alimentation (9). Lors de la
mise en marche de I'appareil, un contrdle automatique est effectué lors duquel tous
les éléments d’affichage (5) sont en fonctionnement. Ensuite la température réglée
(valeur de consigne) est brievement affichée. Lélectronique commute ensuite
automatiquement sur I'affichage de la valeur réelle. Un point rouge (6) est allumé au
display (5). Ce point indique les impulsions de chauffage et sert ainsi au contréle
optique du réglage.

Réglage de la température

D’une manigre générale, I'affichage numérique (5) affiche la valeur réelle de la
température. En actionnant les touches ,UP“ ou ,DOWN* (8)(7), I'affichage commute
a la valeur de consigne actuellement réglée. La valeur de consigne réglée (affichage
clignotant) peut maintenant étre modifiée dans le sens correspondant en effleurant ou
en appuyant en permanence sur la touche ,UP* ou la touche ,DOWN* (8)(7). Si la
touche est appuyée en permanence, la valeur de consigne se modifie en passe rapide.
Env. 2 secondes aprés I'avoir relachée, I'affichage commute automatiquement a
nouveau a I'affichage de la valeur réelle.

4. Indications relatives a la manipulation

Le décapant de soudage posséde un effet nettoyant dans le sens du décapage des
couches oxydées sur beaucoup de métaux. Pour les brasages en électronique, on
utilise presque uniquement un fil d’apport @ @me décapante (fil d’apport fourré). On
devrait utiliser ici des décapants de soudage a base de colophane, mais pas de
décapants de soudage trop agressifs.

Lors de pauses pendant le brasage ou avant de déposer le fer a souder, il y aura
toujours lieu de veiller a ce que la panne soit bien revétue d’étain. Tout traitement
mécanique détruit la couche galvanique protectrice de la panne du fer a souder et
réduit la durée de vie de la panne du fer a souder de maniere drastique.

La panne du fer a souder (12) et la vis de blocage (11) devraient étre retirées du fer

a souder en intervalles réguliers, afin d’éviter un ,grippage “.
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5. Etendue de la livraison

Appareil de commande avec support et éponge de nettoyage

Fer a souder avec panne
Mode d’emploi

6. Pieces de rechange

0054003499 panne S 3
0054321099 panne S31
0054321199 panne S32 *)
0054311399 panne 43113

0056810699 fer a souder WH40
0058743708 éponge de nettoyage
0058743709 ressort avec trémie

*) Etendue de la livraison

largeur 3,5mm
largeur 0,4mm
largeur 2,0mm
largeur 2,0mm

droite
droite
droite
droite

nickel
Longlife
Longlife
Nickel
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1. Veiligheidsvoorschriften NL)

De fabrikant sluit elke aansprakelijkheid uit hoofde van garantie uit indien het toestel
voor andere dan in de handleiding beschreven doeleinden wordt gebruikt, of
eigenhandig door de gebruiker werd gewijzigd.

Lees deze handleiding met alle verwijzingen naar gevaarsituaties aandachtig, en
bewaar hem op een goed zichtbare plaats in de buurt van het toestel. Het niet-naleven
van deze waarschuwingen kan leiden tot ongevallen en verwondingen, of kan de
gezondheid schaden.

Het WELLER soldeersysteem WHS 40D voldoet aan de EG-verklaring van
overeenstemming met de essentiéle veiligheidseisen van richtlijnen 89/336/EWG en
73/23/EWG.

Waarschuwingsaanwijzingen!

1. Zorg ervoor dat uw werkplaats in orde is.
Leg het soldeerwerktuig altijd in de originele legplaats neer indien u het niet gebruikt.
Breng geen brandbare voorwerpen in de buurt van het hete soldeerwerktuig.

2. Let op invloeden van de omgeving.
Gebruik het soldeerwerktuig niet in een vochtige of natte omgeving.

3. Bescherm uzelf voor elektrische shokken.
Vermijd lichaamsaanraking met geaarde
verwarmingselementen, haarden of koelkasten.

voorwerpen,  bijv.  buizen,

4. Houd kinderen op een afstand.
Laat andere personen niet het werktuig of de kabel aanraken. Houd andere personen
op een afstand van uw werkplaats.

5. Gebruik het juiste soldeerwerktuig.
Gebruik geen te vermogenszwakke soldeerwerktuig voor uw werk. Gebruik het
soldeerwerktuig niet voor die doelen, waarvoor het niet bedoeld is.

6. Draag geschikte werkkleding.
Er bestaat verbrandingsgevaar door vloeibaar soldeertin. Draag daarom kleren die u

voldoende beschermen tegen verbrandingen.

7. Bescherm uw ogen.

Draag een veiligheidsbril. Bij het verwerken van kleefmiddelen zijn in het bijzonder de
waarschuwingsaanwijzingen van de kleefmiddelenproducent van belang. Bescherm
uzelf voor tinspetters en verbrandingsgevaar door vioeibaar soldeertin.

8. Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet geschikt is.
Draag het soldeerwerktuig nooit via de kabel. Gebruik de kabel ook niet om de stekker
uit de contactdoos te trekken. Bescherm de kabel voor hitte, olie en scherpe kanten.

9. Beveilig het werkstuk.

Gebruik spanvoorzieningen om het werkstuk vast te zetten. Het is veiliger dan met de
hand en u heeft bovendien beide handen vrij voor de bediening van het
soldeerwerktuig.

10. Vermijd abnormale lichaamshoudingen.
Richt uw werkplaats ergonomisch goed in, vermijd houdingsfouten bij het werk en
gebruik altijd het aangepaste soldeerwerktuig.

11. Onderhoud zorgvuldig uw soldeerwerktuigen.

Houd uw soldeerwerktuig schoon om beter en veiliger te kunnen werken. Volg de
onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen via de soldeerpuntenwisseling op.
Controleer regelmatig alle aangesloten kabels en slangen. Reparaties mogen alleen
door een erkende vakman uitgevoerd worden. Gebruik alleen originele WELLER-
reservedelen.

12. Voor het openen van het apparaat de stekker uit de contactdoos trekken.

13. Vermijd onopzettelijk gebruik.

Wees er zeker van dat de schakelaar uitgeschakeld is bij het insteken in de
contactdoos resp. aansluiting aan het net. Draag een aan het stroomnet aangesloten
soldeerwerktuig niet met de vinger aan de netschakelaar.

14. Laat uw soldeerwerktuig door een elektrovakman repareren.

Dit soldeerwerktuig voldoet aan de deshetreffende veiligheidsvoorschriften.
Reparaties mogen alleen door een elektrovakman uitgevoerd worden, waarbij
originele WELLER reservedelen gebruikt worden; in andere gevallen kunnen
ongevallen voor de bediener ontstaan.
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15. Werk niet aan onder spanning staande delen.
Bij antistatisch uitgevoerde soldeerwerktuigen is de greep geleidend.

2. Beschrijving

Het microprocessorgestuurde soldeerstation WELLER WHS 40D wordt door ons voor
de veeleisende hobbyelektronicamonteur geconcipieerd. Het is het juiste gereedschap
voor professionele soldeertaken in de elektronica. De digitale regelelektronica wordt
hierbij vooral ingezet bij de bewerking van thermisch gevoelige componenten. De
temperatuur voor de soldeerbout kan in het bereik 150°C — 450°C via 2 toetsen
(UP/DOWN) worden ingesteld. Voor de controle van de temperatuur worden
werkelijke waarde en streefwaarde digitaal weergegeven. Een lichtpunt in het display
dient ter optische regelcontrole. De bijbehorende soldeerbout WH 40 wordt van
veiligheidskleinspanning voorzien en bezit een vermogen van 40 W bij 200°C.

Het ,longlife“-soldeerpunt is voorzien van een gegalvaniseerde beschermlaag. Deze
beschermende laag verlengt de levensduur van de soldeerpunt aanzienlijk. De houder
voor de soldeerbout en de reinigingsspons zijn in de behuizing van het station
geintegreerd.

Technische gegevens

Afmetingen L x B x H 2158 x 105 x 111

Netspanning 1230V
Vermogen soldeerbout 40 W hij 200°C
Temperatuurzekering :130°C

Temperatuurregeling . digitaal 150°C - 450°C

3. Ingebruikname

Depotveer met trechter monteren, hiervoor de klembeugel van de depotveer in de
hiervoor gedachte verlaging (1) steken. Reinigingsspons (2) met water doordrenken.
De soldeerbout in het veiligheidsdepot leggen. De steker van de soldeerbout (10) in
de aansluitbus (4) van het regelapparaat insteken. De netspanning met de gegevens
op het typeplaatje vergelijken. Bij correcte netspanning het regelapparaat met het net
verbinden. Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van de soldeerbout verwijderen.
Het toestel aan de netschakelaar (9) inschakelen. Bij het inschakelen van het toestel
wordt een zelftest uitgevoerd, waarbij alle weergave-elementen (5) in bedrijf zijn.

Vervolgens wordt voor korte tijd de ingestelde temperatuur (streefwaarde)
weergegeven. Daarna schakelt de elektronica automatisch op de weergave van de
werkelijke waarde om. Een rode punt (6) in het display (5) brandt. Deze punt geeft de
verwarmimpulsen weer en dient zodoende ter optische regelcontrole.

Instelling van de temperatuur

Principieel geeft het digitaal display (5) de werkelijke temperatuurwaarde weer. Door
bedienen van de toetsen “UP” of “DOWN” (8) (7) schakelt de weergave op de actueel
ingestelde streefwaarde om. De ingestelde streefwaarde (knipperend display) kan
alleen door aantikken of permanent indrukken van de “UP”-toets of “DOWN”-toets (8)
(7) in passende richting worden veranderd. Wordt de toets permanent ingedrukt,
verandert zich de streefwaarde in de snelle doorloop. Ca. 2 sec na loslaten schakelt
het display automatisch weer op de weergave van de werkelijke waarde om.

4. Werkinstructies

Het vloeimiddel bezit een reinigend effect en dient voor het oplossen van oxidelagen
bij vele metalen. Bij elektronische solderingen maakt men voornamelijk gebruik van
een soldeerdraad met vloeilijnmiddelkern. Hierbij dienen harskernhoudige, geen te
agressieve vloeimiddelen te worden toegepast.

Bij soldeerpauzes en vaor het neerleggen van de soldeerbout steeds erop letten, dat
het soldeerpunt goed vertind is. ledere mechanische bewerking vernield de
galvanische beschermlaag van het soldeerpunt en reduceert de levensduur van het
soldeerpunt aanzienlijk.

In regelmatige afstanden dienen het soldeerpunt (12) en de klembout (11) uit de
soldeerbout te worden verwijderd, om een ,vastvreten“ te vermijden.

9. Leveromvang

Regelapparaat met depot en reinigingsspons
Soldeerbout met soldeerpunt
Gebruiksaanwijzing
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6. Reservedelen

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

*) Leveromvang

Soldeerpunt S 3
Soldeerpunt S31
Soldeerpunt S32 *)
Soldeerpunt 43113

Soldeerbout WH40
Reinigingsspons
Veer met trechter

Breedte 3,5mm
Breedte 0,4mm
Breedte 2,0mm
Breedte 2,0mm

recht
recht
recht
recht

Nikkel
Longlife
Longlife
Nikkel
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1. Indicazioni di sicurezza ab

Per usi diversi da quanto specificato nel libretto di istruzioni e nel caso di
manipolazione all'apparecchio il produttore non si assume nessuna responsabilita.

Questo libretto di istruzioni e gli avvertimenti ivi contenuti vanno letti con attenzione
e devono essere riposti nelle vicinanze del brasatore. I mancato rispetto delle
avvertenze puo essere causa di incidenti, di infortuni o di danni alla salute.

La stazione di brasatura WELLER WHS 40D soddisfa la dichiarazione di conformita
CEE come richiesto dalle normative sulla sicurezza 89/336/CEE e 73/23/CEE.

Avvertenze

1. Mantenere sempre ordinato il posto di lavoro.
Dopo aver usato il saldatore, riporlo sempre sull'apposito poggiasaldatore originale.
Non avvicinare alcun oggetto infiammabile all'utensile di saldatura caldo.

2. Prestare attenzione alle condizioni dell'ambiente.
Non utilizzare I'utensile di saldatura in ambienti umidi o bagnati.

3. Prevenire il pericolo di scariche elettriche.
Evitare di entrare in contatto con elementi collegati a massa, p.e. tubi, radiatori, cucine
economiche, frigoriferi.

4. Tenere lontani i bambini.
Assicurarsi che nessun altra persona tocchi l'utensile o il cavo. Non rendere
accessibile ad altre persone il posto di lavoro.

5. Utilizzare I'utensile di saldatura idoneo.
Non operare con un utensile di saldatura a potenza troppo debole per i lavori da
eseguire. Non utilizzare I'utensile di saldatura per applicazioni non consentite.

6. Indossare indumenti da lavoro idonei.
Pericolo di bruciature causate dallo stagno fluido. Indossare idonei indumenti di
protezione, al fine di evitare il pericolo di ustioni.

7. Proteggere gli occhi.

Portare gli occhiali di protezione. In caso di lavorazione di adesivi, prestare una
particolare attenzione alle avvertenze della casa produttrice dell'adesivo. Proteggersi
da eventuali

spruzzi di stagno. Pericolo di bruciature causate dallo stagno fluido.

8. Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quelli per cui & concepito.

Non trasportare in nessun caso il saldatore, tenendolo per il cavo. Non estrarre la
spina dalla presa, tirandola per il cavo. Evitare il contatto del cavo con calore, olio e
oggetti acuminati.

9. Fissaggio del pezzo in lavorazione

Utilizzare dei dispositivi di fissaggio per bloccare il pezzo in lavorazione. In questo
modo il pezzo viene mantenuto piti fermo di quanto non si possa fare con una mano,
e si hanno inoltre entrambi le mani libere per maneggiare I'utensile di saldatura.

10. Evitare una posizione corporea scorretta.
Allestire il posto di lavoro in maniera ergonomica, evitare di assumere posizioni
scorrette all'atto del lavoro, utilizzare sempre un utensile di saldatura idoneo.

11. Trattare con cura I'utensile di saldatura.

Mantenere pulito I'utensile di saldatura, al fine di poter lavorare meglio e di garantire
una maggior sicurezza. Attenersi alle norme di manutenzione e agli avvisi inerenti il
cambio delle punte di saldatura. Eseguire regolarmente il controllo di tutti i cavi e delle
manichette. | lavori di riparazione possono essere eseguiti solamente da personale
specializzato qualificato. Utilizzare solamente pezzi di ricambio originali WELLER.

12. Prima di aprire I'apparecchio, estrare la spina dalla presa.

13. Evitare I'accensione involontaria

All'atto dell'inserimento della spina nella presa o del collegamento a rete, accertarsi
che l'interruttore sia spento. Nel trasportare il saldatore collegato a rete, prestare
attenzione a non toccare con le dita I'interruttore di rete.

14. Far riparare I'utensile di saldatura solamente da un elettricista specializzato.

Questo utensile di saldatura risponde alle relative norme di sicurezza. Le riparazione
possono essere eseguite solamente da un elettricista specializzato che sara tenuto ad
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utilizzare pezzi di ricambio originali WELLER; in caso contrario |'operatore puo
incorrere il pericolo di infortunio.

15. Non eseguire la lavorazione su pezzi sottoposti a tensione.
L'impugnatura degli utensili di saldatura nella versione antielettrostatica & conduttivo.

2. Descrizione

La stazione di saldatura WELLER WHS 40D ¢ stata realizzata per I'elettronico hobbista
esigente. E I'apparecchiatura appropriata per eseguire saldature professionali nel
campo elettronico. Il sistema elettronico di regolazione digitale viene impiegato
soprattutto nella lavorazione di componenti sensibili termicamente. La temperatura
per il saldatoio nell'intervallo di 150° C — 450° C pud essere regolata tramite 2 tasti
(UP/DOWN). Per controllare la temperatura, il valore nominale ed effettivo vengono
visualizzati in modo digitale. Un punto luminoso sul display serve per il controllo
ottico della regolazione. Il relativo saldatoio WH 40 viene alimentato da una tensione
di protezione a 42 V e dispone di una potenza di 40 W a 200° C.

La punta di saldatura ,Longlife“ & dotata di uno strato di protezione galvanico, che
permette di prolungare notevolmente la durata nel tempo della medesima.
Portasaldatoio e spugna detergente sono integrati nel carter della stazione.

Caratteristiche tecniche

Dimensioni L x L x A 2158 x 105 x 111

Tensione di rete 1230V
Potenza del saldatoio 240 W a200°C
Fusibile termico :130°C

Regolazione della temperatura . digitale 150° C —450° C

3. Messa in funzione

Montare la molla di supporto con imbuto, percid innestare la staffa di bloccaggio della
molla nell’apposito incavo (1). Impregnare la spugna detergente (2) con acqua.
Sistemare il saldatoio sul supporto di sicurezza. Inserire il connettore (10) nella presa
di collegamento (4) dell’apparecchio di comando. Confrontare la tensione di rete con
i dati riportati sulla targhetta di identificazione. Se la tensione & corretta, collegare
I'apparecchio di comando alla rete. Togliere tutti gli oggetti infiammabili vicino al

saldatoio. Avviare I'apparecchio agendo sull'interruttore di rete (9). Allo start
dell’apparecchio viene eseguito un autotest per controllare se tutti gli elementi
indicatori (5) sono in funzione. Poi appare brevemente la temperatura regolata (valore
nominale). Quindi il sistema elettronico visualizza automaticamente il valore effettivo.
Sul display (5) & acceso un punto rosso (6), che indica gli impulsi di riscaldamento e
percio serve per il controllo ottico della regolazione.

Regolazione della temperatura

Il display digitale (5) visualizza sempre il valore effettivo della temperatura. Premendo
i tasti ,UP“ 0 ,DOWN* (8) (7), I'indicazione passa al valore nominale regolato. Il valore
nominale impostato (indicazione lampeggiante) puo essere modificato nell'apposita
direzione premendo brevemente o permanentemente i tasti ,UP“ o ,DOWN* (8) (7).
Tenendo premuto il tasto, il valore nominale viene modificato velocemente. Circa 2
sec. dopo aver rilasciato il tasto, il display rivisualizza automaticamente il valore
effettivo.

4. Istruzioni di lavoro

Il fondente possiede un effetto detergente che permette di sciogliere gli strati di ossidi
presenti su molti metalli. Per le saldature elettroniche si utilizza soprattutto un filo di
apporto dotato di anima fondente (leghe per saldatura di tubi). Percio & opportuno
impiegare fondenti contenenti colofonia e non eccessivamente aggressivi.

Durante gli intervalli di saldatura e prima di deporre il saldatoio assicurarsi che la
punta sia ben stagnata. Qualsiasi lavorazione meccanica danneggia irreparabilmente
la punta e ne riduce drasticamente la durata.

Per evitare un ,bloccaggio®, ad intervalli regolari rimuovere la punta (12) e la vite di
serraggio (11) dal saldatoio.

5. Fornitura

Apparecchio di comando con ripiano e spugna detergente
Saldatoio con punta
Istruzioni d’uso
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6. Parti di ricambio

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

*) fornitura

punta di saldatura S 3 larghezza 3,5mm
punta di saldatura S31  larghezza 0,4mm
punta di saldatura S32 *) larghezza 2,0mm
punta di saldatura 43113 larghezza 2,0mm

saldatoio WH40
spugna detergente
molla con imbuto

diritta
diritta
diritta
diritta

nichel
Longlife
Longlife
nichel
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1. Safety guidelines ‘GB)

The manufacturer accepts no liability for usage other than that specified in the
operating instructions, nor for any unauthorised modifications.

These operating instructions and the warning instructions they contain should be read
carefully and kept in a clearly visible place adjacent to the soldering unit. Failure to
adhere to warning instructions can lead to accidents and injuries or be detrimental to
health.

The WELLER WHS 40D soldering station complies with the EC certificate of
conformity in accordance with the basic safety standards of EC guidelines 89/336/EEC
and 73/23/EEC.

Warning notices

1. Keep your work area in proper order.
Always return the soldering tool to its original holder when not in use. Do not bring
combustible materials near the hot soldering tools.

2. Take care for the surroundings.
Don't use the soldering tool in a moist or wet environment.

3. Protect yourself against electrical shocks.
Avoid touching grounded parts with your body, e.g. pipes, heating radiators, stoves,
refrigerators.

4. Keep children at a distance.
Don't allow other persons to touch or disturb the soldering tool or cord. Keep other
persons away from your work area.

5. Use the appropriate soldering tool.
Don't use a soldering tool whose performance is not adequate for your work. Never
use the soldering tool for purposes for which is was not designed.

6. Wear suitable work cloths.
There is a danger of burning yourself with liquid solder. Wear the corresponding
protective clothing in order to protect yourself against burns.

7. Protect your eyes.

Wear protective eyewear. When working with bonding agents, it is particularly
important to observe the warning notices of the bonding agent manufacturer. Protect
yourself against spattering solder. There is a danger of burning yourself with liquid
solder.

8. Do not use the cord for purposes for which it is not designed.
Never carry the soldering tool by the cord. Don't use the cord to pull the power plug
from the socket. Protect the cord from heat, oil, and sharp edges.

9. Protect the work piece.
Use clamping devices to hold the work piece in place. This is more secure than using
your hands, and leaves both hands free to work with the soldering tool.

10. Avoid abnormal posture.
Set-up your work place with proper ergonomics. Avoid bad posture when working.
Always use the suitable soldering tool.

11. Take care of your soldering tool.

Keep the soldering tool clean for better and safer work. Follow the maintenance
instructions and the notices concerning changing the soldering tips. Regularly inspect
all connected cords and hoses. Repairs should only be carried out by a qualified
technician. Use only original WELLER replacement parts.

12. Remove the power plug from the socket before opening the unit.

13. Avoid unexpected operation.

Make sure that the mains switch is turned off when inserting the plug into the socket
or connecting to mains. Don't hold a soldering tool which is connected to a mains
supply while touching the mains switch.

14. Repairs to your soldering tool should be carried out by qualified technician
This soldering tool is in accordance with the relevant safety regulations. Repairs
should only be carried out by a qualified electrician using original WELLER
replacement parts. Failure to do so can lead to accidents for the operator.

15. Do not work on electrically live parts.
The grip of antistatic designed soldering tools is conductive.

17



2. Description

We have manufactured the WELLER WHS 40D micro-processor controlled soldering
station especially for the ambitious electronic hobbyist. It is the correct tool for
carrying out professional soldering jobs in the electronic world. The digital electronic
control is particularly useful when working on thermally sensitive components. The
soldering iron temperature can be adjusted through the range 150°C — 450°C via the
2 UP/DOWN buttons. Both the temperature setting and the actual temperatures are
digitally displayed as part of the temperature control system. A light in the display
provides a visual check. The associated WH 40 soldering iron is supplied with a safety
extra-low voltage and has a power rating of 40 W at 200°C.

The “long-life” soldering bit has been given a galvanised protective coating. This
protective coating considerably extends the working life of the soldering bit. The
soldering iron holder and the cleaning sponge are integrated in the station housing.

Technical data

Dimensions L x W x H: 2158 x 105 x 111

Mains voltage: 1230V
Soldering iron power rating: 40 W at 200°C
Temperature safety cut-off :130°C

Temperature control: - digital 150°C - 450°C

3. Commissioning

Fit the stowage spring and the funnel; this is done by pushing the stowage spring
clamp into the specially provided recess (1). Soak the cleaning sponge (2) in water.
Place the soldering iron in the safe stowage position. Plug the soldering iron plug (10)
into the connection socket (4) in the control unit. Compare the mains voltage against
the details given on the nameplate. If the mains voltage is correct, plug the controller
into the mains. Remove any combustible objects from the vicinity of the soldering
iron. Use the mains switch (9) to switch on the unit. A self-test of all of the display
elements (5) that are used is carried out when the unit is switched on. The pre-set
temperature (the setting) is displayed for a short period afterwards. The electronics
switch over to the actual temperature display afterwards. A red light (6) in the display
(5) illuminates afterwards. This light shows that the heating pulse is present and is
used as a visual check.

Temperature adjustment

In principle, the digital display (5) always shows the actual temperature. The display
changes to the actual pre-set temperature if the “UP” (8) or “DOWN” (7) buttons are
pressed. The pre-set temperature setting (flashing display) can now be changed by
tapping or permanently holding down the “UP” (8) or “DOWN” (7) buttons in the
corresponding direction. If the button is permanently held down, the pre-setting will
change quickly. The display changes back to the current temperature automatically
approximately 2 sec after the button is released.

4. Working tips

The flux has a cleaning effect with regard to the dissolution of oxide coatings on many
metals. Flux-cored solder is used virtually exclusively during electronic soldering.
Rosin should be used as the flux, which is a relatively non-aggressive flux.

Always ensure that the soldering bit is well tinned before taking a break from
soldering or stowing the soldering iron. Each mechanical operation damages the
galvanic protective coating of the soldering bit and drastically reduces the working life
of the soldering bit.

The soldering bit (12) and the clamping screw (11) should be removed from the
soldering iron at regular intervals in order to prevent “seizing up”.

5. Package contents

Control unit with stowage and cleaning sponge
Soldering iron with soldering tip
Operating manual
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6. Replacement parts

0054003499 S3 soldering bit
0054321099 S31 soldering bit
0054321199 S32 *) soldering bit
0054311399 43113 soldering bit

0056810699 WH40 soldering iron
0058743708 Cleaning sponge
0058743709 Spring with funnel

*) included in the package

3.5 mm wide
0.4mm wide
2.0mm wide
2.0mm wide

straight
straight
straight
straight

nickel
Long-life
Long-life
nickel
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1. Sakerhetsanvisningar s

Tillverkaren ansvarar inte fér anvdndningar som avviker frdn bruksanvisningen eller
for egenmaktiga forandringar.

Denna bruksanvisning med varningstexter skall ldsas igenom noggrant och forvaras
vél synlig i ndrheten av l6dverktyget. Om varningstexterna inte féljs kan detta leda
till risk for olyckor och personskador eller till halsorisker.

WELLER lIédstation WHS 40D motsvarar EG-férsdkran om dverensstammelse enligt
de grundldggande sakerhetskraven i direktiv 89/336/EEG och 73/23/EEG.

Varningshénvisningar

1. Hall arbetsplatsen i god ordning.
Placera Iddverktyget pa originalhllaren nér det ej anvéndes. Brannbara dmnen fér ej
komma i kontakt med det heta l6dverktyget.

2. Beakta omgivningen.
Anvénd ej l6dverktyget i fuktig eller vat omgivning.

3. Skydd mot elektrisk stot.
Undvik kroppsberdrning med jordade delar t.ex. rér, virmeelement, spisar, kylskap.

4. Skydda barnen fran arbetsplatsen.
Undvik att andra personer beror kabeln eller verktyget. Hall oberhériga personer
borta frén arbetsplatsen.

5. Anvénd det ratta lodverktyget.
Anvénd ej for svagt utlagt verktyg for I6darbeten. Anvénd ej lodverktyget for andra
andamal &n som det &r avsett for.

6. Bér riktiga arbetskldder.
Férbranningsfara p.g.a. flytande l6dtenn. For att undvika férbranningar, bar alltid
skyddskldder.

7. Skydda dgonen.

Bar alltid skyddsglas6gon. Vid arbeten med klister méste speciellt
klisterfabrikantens hanvisningar foljas. Skydda 6gonen sérskilt mot férbranningsfara
genom stdnk av flytande tenn.

8. Anvand inte kabeln for andra dndamal &n som den &r avsedd for.
Bér aldrig Lodverktyget i kabeln. Anvénd ej kabeln for att dra ut stickproppen ur
vdggurtaget. Skydda kabeln mot varme, olja och vassa kanter.

9. Sdkra arbetsstycket.
Anvdnd spannanordning (skruvstycke) for att halla fast arbetsstycket. Darigrenom
har man bada hinderna fria for [ddarbeten.

10. Undvik obekvam kroppstélining.
Gestalta arbetsplatsen ergonomiskt, undvik felaktig kroppstéllning vid arbetet, samt
anvand rétt 16dverktyg.

11. Skot lodverktyget sorgfélligt.

Hall verktyget rent, genom denna enkla atgard arbetar man lattare och sdkrare. Félj
underhallsforeskrift betr. hanvisning vid [6dspetsutbyte. Kontrollera regelbundet alla
anslutna kablar och slangar. Anvénd endast original WELLER-reservedelar.

12. Tag hort stickproppen ur vdggurtaget innan verktyget tages i bruk.

13. Undvik ofrivillig drift av verktyg.

Kontrollera att strdmbrytaren &r franslagen innan stickproppen sticks in i
vaggurtaget, samt att ingen anslutning till nat &r bestéende. Det anslutna
I6dverktyget far inte transporteras med fingret pa nétanslutningen.

14. Lodverktyget far endast repareras av en auktoriserad elektriker.

Lodverktyget uppfyller samtliga viktiga sakerhetsforeskrifter. Reparationer far endast
genomfdras av auktoriserad fackman - och endast original WELLER reservdelar far
anvandas p.g.a. risk for olycksfall.

15. Arbeta ej med arbetsstycken som star under spanning.
Hos antistatiska l6dverktyg dr handtaget ej jordat.
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2. Beskrivning

Vi tillverkar den mikroprocessorgestyrda lodstationen WELLER WHS 40D for
krdvande hobbyelektroniker. Detta &r det ratta verktyget for professionella
|6dningsarbeten inom elektroniken. Den digitala reglerelektroniken visar sig som
sérskilt viktig for termiskt kénsliga komponenter. Lodkolvens temperatur kan stéllas
in mellan 150°C och 450°C med tvd kontrollknappar (UP/DOWN). For
temperaturkontrollen anges bor- och arvérde digitalt. En lyspunkt pa displayen ger
optisk reglerkontroll. Den tillhdrande I6dkolven WH 40 forsorjs med lag
skyddsspénning och har en effekt pd 40 W vid 200°C.

Longlife-lddspetsarna dr férsedda med ett galvaniskt skyddskikt, som avsevart
forlanger lodspetsens livstid. Lodkolvshéllaren och avtorkningssvampen é&r
integrerade i sjélva stationen.

Tekniska data

Métt Lx Bx H 2158 x 105 x 111

Nétspanning 1230V
Effekt 16dkolv 240 W vid 200°C
Temperatursékring :130°C

Temperaturreglering - digital 150°C — 450°C

3. ldrifttagande

Montera héllarfjadern med tratt genom att sticka in fjaderns klambygel i fordjupningen
(1). Drénk in avtorkningssvampen (2) med vatten. Lagg lddkolven i sdkerhetshéllaren.
Satt i 16dkolvskontakten (10) i uttaget (4) pa kontrollenheten. Jamfér natspanningen
med typskyltens angivelse. Om natspdnningen stimmer ansluts kontrollenheten till
elnatet. Allt brannbart material avidgsnas fran lodkolvens narhet. Satt pd strommen
med brytaren (9). Nar strommen ar pa foljer ett autotest for alla angivelseelement (5).
Sedan visas snabbt den instéllda temperaturen (b6rvérdet). Darefter stéller
elektroniken automatiskt om till visning av drvérdet. En rod punkt (6) pa displayen (5)
lyser. Punkten visar vdrmeimpulsen och fungerar som optisk reglerkontroll.

Temperaturinstéllning

| princip anger digitalvisningen (5) &rvardet fér temperaturen. Nar knapparna UP eller
DOWN (8)(7) trycks, stéller displayen om till det instéllda borvérdet. Det instdllda
borvardet (visas blinkande) kan nu dndras i en av riktningarna UP eller DOWN genom
korta eller ldnga tryckningarna pa knapparna (8)(7). Om knappen hélls nere ldngre
andras borvdrdet genom snabbrullning. Ca. 2 sec sedan knappen sldppts upp stélls
automatiskt om till visning av arvérdet.

4. Arbetsinstruktioner

Flussmedlet har en renande inverkan genom sin uppldsning av oxidskikt hos méanga
metaller. Vid elektroniklddning anvédnds ndstan uteslutande 16dtrdd med en kdrna av
flussmedel (kanaler). Kolofoniumhaltiga, och inte alltfér aggressiva flussmedel bor
anvandas.

Under arbetspauser och nar Iddkolven ldggs undan ska man alltid tinka pa att
lodkolvsspetsen ska vara vil fortennad. All mekanisk paverkan forstor spetsens
galvaniska skyddskikt och forkortar avsevart l6dspetsens livslangd.

Man bér regelbundet ta ur I6dspetsen (12) och spannskruven (11) ur I6dkolven for att
forhindra att de “ater” sig fast.

5. Leveransen omfattar

Kontrollenhet med hallare och avtorkningssvamp
Lodkolv med lodspets
Bruksanvisning
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6. Reservdelar

0054003499 Lodspets S 3
0054321099 Lodspets S31
0054321199 Lodspets S32 *)
0054311399 Lodspets 43113

0056810699 Lodkolv WH40
0058743708 Avtorkningssvamp
0058743709 Fjader med tratt

*) Ingér i leveranser

Bredd 3,5 mm
Bredd 0,4 mm
Bredd 2,0 mm
Bredd 2,0 mm

rak
rak
rak
rak

nickel
Longlife
Longlife
nickel
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1. Indicaciones referentes a la seguridad < E )

Por parte del fabricante no se asume responsabilidad alguna por una utilizacion
diferente a la relacionada en las instrucciones de servicio, asi como por
modificaciones arbitrarias.

Estas instrucciones de servicio y las advertencias contenidas en ella se deben leer
atentamente y conservarlas en un sitio bien visible en las proximidades del equipo de
soldadura. La inobservancia de las advertencias puede provocar accidentes y lesiones
0 dafos a la salud.

La estacion de soldadura WHS 40D de WELLER cumple la declaracion de
conformidad CE, de acuerdo con las exigencias de seguridad bésicas de la directiva
89/336/CEE y 73/23/CEE.

Indicaciones de precaucién

1. Mantenga el lugar de trabajo en orden.
Cuando no utilice el soldador, coléquelo dentro de su caja original. Evite colocar
objetos inflamables cerca del soldador, cuando éste se encuentre caliente.

2. Tome en cuenta el medio ambiente
No utilice el soldador en ambientes himedos o mojados.

3. Protéjase de descargas eléctricas
Evite el contacto corporal con elementos conectados a tierra, p.ej. tubos,
calentadores, hornillas, neveras.

4. Mantega a los nifios alejados del lugar de trabajo
No permita que personas no autorizadas manipulen el soldador y/o el cable.
Manténgalas lejos de su lugar de trabajo.

5. Utilice un soldador adecuado
No utilice soldadores con potencias inferiores a las requeridas para su trabajo. No
emplee el soldador para fines para los cuales no fue concebido.

6. Vista ropa de trabajo adecuada
Existe el peligro de quemaduras por estafio liquido. Vista la ropa de seguridad
correspondiente a fin de protegerse de quemaduras.

7. Proteja sus ojos

Utilice siempre gafas de proteccion. Al trabajar con pegamentos es especialmente
importante tomar en cuenta las indicaciones de precaucion del fabricante del
pegamento. Protéjase de salpicaduras de estafio. Existe peligro de quemaduras por
estafio liquido.

8. No utilice el cable para fines para los cuales no fue concehido.
Nunca sostenga o levante el soldador tiirando del cable. No utilice el cable para sacar
el enchufe del tomacorriente. Proteja el cable del calor, aceite y cantos cortantes.

9. Asegure la pieza a ser trabajada.
Utilice dispositivos de sujecion para asegurar la pieza. De estd forma se asegura que
estard fija y ademas tentrra ambas manos a disposicion para trabajar.

10. Evite posturas anormales.
Disponga su lugar de trabajo de forma ergondmica, evite posturas anormales y utilice
siempre el soldador correspondiente.

11. Cuide su soldador con esmero.

Mantenga su soldador limpio para trabajar mejor y con mdas seguridad. Siga las
instrucciones de mantenimiento y sugerencias acerca del recambio de puntas. Revise
regularmente todos los cables y mangueras conectados. Las reparaciones sélo deben
ser hechas por personal técnico calificado. Utilice solamente piezas de recambio
WELLER.

12. Antes de abrir el aparato desconetar el enchufe del tomacorriente.
13. Evite la operacidn sin supervision.
Aseglrese que el interruptor este en la posicion de apagado cuando conecte el

enchufe en la toma. No transporte ninglin aparato conectado a la red de alimentacion
con el dedo colocado en el interruptor de encendido.
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14. Haga reparar el soldador sdlo por técnicos electricistas especializados

Este soldador reline los requisitos de seguridad correspondientes. Las reparaciones
deben llevarse a cabo sélo por técnicos especializados, utilizando repuestos
originales marca WELLER, de lo contrario podrian originarse accidentes.

15. No trabaje sobre piezas bajo tension
En soldadores antiestéticos, el mango es conductor.

2. Descripcion

La estacion de soldadura WELLER WHS 40D controlada por microprocesador ha sido
disefiada para los aficionados mds exigentes a la electrénica. Es una herramienta
perfecta para realizar trabajos de soldadura profesionales con componentes
electrénicos. La regulacion electrénica digital es especialmente idénea para trabajar
con componentes sensibles a las altas temperaturas. La temperatura del soldador es
regulable en un margen que oscila entre 150°C y 450°C por medio de 2 teclas
(UP/DOWN). La temperatura se vigila gracias a la indicacion digital de los valores
nominal y real. Un diodo luminoso en el display permite controlar visualmente la
regulacion. El soldador WH 40 es abastecido por una baja tension de proteccion y
ofrece una potencia de 40 W a 200°C.

El cabezal de soldador “Longlife” dispone de una capa de proteccion galvanica. Esta
capa de proteccion aumenta considerablemente la vida atil del cabezal. El
portasoldador y la esponja de limpieza estan incorporados en la caja de la estacion.

Datos ténicos

Dimensiones L x W x H :158 x 105 x 111

Tension de alimentacion 1230V
Potencia del soldador 240 W a 200°C
Seguro térmico :130°C

Regulacion temperatura . digital 150°C — 450°C

3. Puesta en funcionamiento

Montar el muelle de reposo con el embudo. Para ello, insertar el estribo de apriete del
muelle en la cavidad prevista (1). Empapar la esponja de limpieza (2) en agua. Poner
el soldador en su soporte de seguridad. Enchufar el conector del soldador (10) en la

hembrilla de conexién ( 4 ) de la unidad de control. Comparar la tension de
alimentacion con la tensién indicada en la placa de caracteristicas. Conectar la unidad
de control a la red de corriente si la tension de alimentacion es correcta. Alejar
cualquier objeto inflamable del soldador. Encender el aparato pulsando el interruptor
dered (9). Al encender el aparato se efectlia una comprobacion automatica que pone
en marcha todos los elementos indicadores (5). A continuacion se visualiza
brevemente la temperatura ajustada (valor nominal). Después el sistema electronico
cambia automdticamente a la indicacion del valor real. En el display (5) se enciende
un punto rojo (6). Este punto indica los impulsos térmicos para controlar visualmente
la regulacion.

Regulacidn de temperatura

Normalmente el indicador digital (5) permite visualizar el valor real de la temperatura.
Al pulsar la tecla “UP* o “DOWN® (8)(7), el indicador cambia al valor nominal
actualmente ajustado. El valor nominal ajustado (indicacion intermitente) se puede
modificar pulsando brevemente o manteniendo pulsado el botén “UP“ o
“DOWN*(8)(7) en el sentido que corresponde. El cambio del valor nominal se produce
rapidamente si se mantiene pulsado el botdn. En torno a los 2 segundos de soltar el
botén, la indicacién vuelve a cambiar automaticamente a la indicacion del valo real.

4. Instrucciones de trabajo

El fundente tiene un efecto depurador disolviendo las capas de 6xido en muchos
metales. Para la soldadura de componentes electronicos practicamente sélo se
emplea un alambre de soldadura blanda con alma decapante. En este caso, es
aconsejable prescindir de los fundentes excesivamente agresivos que contengan
colofonia.

Durante los periodos de descanso y antes de colocar el soldador en su soporte,
siempre hay que asegurarse de que el cabezal esta bien cubierto de cinc. Cualquier
esfuerzo mecéanico podria romper la capa de proteccién galvanica del cabezal,
reduciendo considerablemente la vida de (til del cabezal.

Es recomendable retirar periddicamente el cabezal (12) y el tornillo de apriete (11) del
soldador para evitar que queden “incrustados”.
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5. Volumen de suministro

Unidad de control con soporte y esponja de limpieza

Soldador con cabezal
Instrucciones de uso

6. Repuestos

0054003499 Cabezal S 3
0054321099 Cabezal S31
0054321199 Cabezal S32 *)
0054311399 Cabezal 43113

0056810699 Soldador WH40
0058743708 Esponja de limpieza
0058743709 Muelle con embudo

*) Volumen de suministro

Anchura 3,5mm
Anchura 0,4mm
Anchura 2,0mm
Anchura 2,0mm

recto
recto
recto
recto

Niquel
Longlife
Longlife
Niquel
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1. Sikkerhedshenvisninger ‘DK

Ved andre eller afvigende anvendelser i forhold til de i driftsvejledningen beskrevne
samt ved egenmagtige &ndringer fralegger producenten sig ethvert ansvar.

Denne driftsvejledning og de deri indeholdte advarselshenvisninger skal leses
omhyggeligt igennem og opbevares let synligt i naerheden af loddeapparatet. Hvis
advarselshenvisningerne ikke overholdes, kan dette fare til uheld og kvastelser eller
til sundhedsskader.

WELLER loddestationen WHS 40D opfylder EF-overensstemmelsesattesten i henhold
til de grundleggende sikkerhedskrav i direktivene 89/336/E@F og 73/23/EQF.

Sikkerhedsregler

1. Hold orden pa din arbejdsplads.
Leg loddevarktgjet pd de originale hylder nar det ikke bliver brugt. Bring ikke
brandbare genstande i nerheden af loddeverktgjet.

2. V@r opmarksom.
Brug ikke loddeverktejet i fugtige eller vade omrader.

3. Beskyt dig mod elektrisk stad.
Undga kropshergring af jordforbundne dele, f.eks. rer, radiator, komfur, keleskab.

4. Hold bgrn vak.
Lad ikke andre personer rare ved varktgjet eller kablet. Hold andre personer vaek fra
din arbejdsplads.

5. Benyt det rigtige loddevarkigj.
Benyt ikke loddevaerktej med for svag ydeevne til dit arbejde. Benyt ikke
loddevarktgjet til formdl, som det ikke er beregnet til.

6. Tag egnet arbejdstej pa.
Forbrendingsfare ved flydende loddetinn. Tag passende sikkerhedstgj pa for at
beskytte dig mod forbrendinger.

7. Beskyt dine gjne.

Bar sikkerhedsbiller. Ved forarbejdning af klister ber man isar vere opmarksom pa
klisterfremstillerens sikkerhedsforskrifter. Beskyt dig mod tinsprait, forbrendingsfare
ved flydende loddetinn.

8. Anvend ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til.
Bar aldrig loddevearktojet ved kablet. Brug ikke kablet til at treekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.

9. Arbejdsmaterialet skal sikres.
Benyt en skruestik for at fastholde arbejdsmaterialet. Det er dermed holdt sikrer end
med handen og du har tillige begge hander fri til betjening af loddevarktgjet.

10. Undga unormale kropsstillinger.
Indret din arbejdsplads ergonomisk rigtig, undga stillingsfejl under arbejdet, benyt
altid det tilpassede loddeverktgj.

11. Plej dit loddevarktgj med omsorg.

Hold loddevearktgjet rent, for at kunne arbejde bedre og sikre. Folg
vedligeholdelsesforskrifterne og reglerne for loddespidseskift. Kontroller
regelmassigt alle tilsluttede kabler og slanger. Reparationer ber kun udferes af en
anerkendt fagmand. Anvend alene originale WELLER-reservedele.

12. Tag stikket ud af stikkontakten for apparatet ahnes.

13. Undga utilsigtet drift.
Var sikker pd, at kontakten henholdsvis tilslutningen til nettet er slukket nar apparatet
tilsluttes strgm.

14. Lad dit loddevarktgj reparere hos en elektrofagmand.

Dette loddevaerktgj overholder de almindelige sikkerhedsbestemmelser. Reparation
ma kun udferes af en elektrofagmand, idet originale WELLER reservedele skal
benyttes, ellers kan der ske uheld for brugeren.

15. Arbejd ikke med dele, der star under sp@nding.
Ved loddeverktgj, der er udfert antistatisk, har grebet ledeevne.
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2. Beskrivelse

WELLER WHS 40D er en mikroprocessorstyret loddestation, der opfylder alle krav,
som stilles af kreesne hobby-elektronikmekanikere. Loddestationen er det rigtige
varktej til lesning af professionelle loddeopgaver i forbindelse med elektroniske dele.
Den digitale reguleringsteknik anvendes i forste raekke til bearbejdning af
temperaturfalsomme komponenter. Loddekolbens temperatur kan ved hjelp af 2
taster (UP/DOWN) indstilles til mellem 150°C og 450°C. Temperaturen kontrolleres
ved hjelp af et digitalt display, som viser den gnskede veerdi og den faktiske veerdi. Et
lysende punkt pd displayet er beregnet til optisk reguleringskontrol. Den tilhgrende
loddekolbe WH 40 bliver tilfart sikkerhedslavspanding og yder en effekt pad 40 W ved
200°C.

Loddespidsen er af typen ,longlife“ og er forsynet med et galvanisk
beskyttelsesovertrek, som forlenger loddespidsens levetid betragteligt. Der er
integreret en loddekolbeholder og en rengeringssvamp i stationens kabinet.

Tekniske specifikationer

Dimensioner L x B x H 2158 x 105 x 111

Netspanding 1230V
Loddekolbens effekt 40 W ved 200°C
Temperatursikring :130°C

Temperaturregulering : Digital 150°C - 450°C

3. Ibrugtagning

Montér holderfjederen med tragten ved at stikke holderfjederens klemmebgile ind i
hullet (1). Leg loddekolben pa sikkerhedsunderlaget og stik stikket pa loddekolben
(10) ind i stramudgangen (4) pa styreapparatet. Sammenlign netspandingen med
oplysningerne péd typeskiltet. Hvis netspandingen er korrekt, kan styreapparatet
sluttes til elnettet. Fjern alle brendbare genstande, der befinder sig i narheden af
loddekolben, og tend for loddekolben pa afbryderen (9). Nar der tendes for
loddekolben, udfarer den en selvtest, hvor alle displays (5) aktiveres. Derefter vises
den indstillede temperatur (den gnskede verdi) i kort tid, hvorefter styreelektronikken
automatisk skifter om til visning af den faktiske vardi. Der lyser en rgd prik (6) pa
displayet (5). Denne prik viser varmeimpulserne og ger det pd den made muligt at
kontrollere reguleringen visuelt.

Indstilling af temperaturen

Normalt vises den faktiske temperatur p& displayet (5). Displayet skifter om til den
indstillede enskede verdi ved tryk pé tasterne ,UP“ eller ,DOWN® (8)(7). Den
indstillede gnskede verdi (indikatoren blinker) kan nu &ndres i den gnskede retning
ved at trykke pé ,,UP“ eller ,DOWN" tasterne (8)(7) eller ved at holde dem trykket ind.
Nér der trykkes pa en taste i le@ngere tid, @ndres den @nskede veerdi i hurtigt
gennemlgb. Indikatoren skifter automatisk om til visning af den faktiske veardi ca. 2
sekunder efter, at der er givet slip pé tasten.

4. Arbejde med loddekolben

Flusmidlet har en rensende virkning, ved at det lgsner oxideringer pd mange metaller.
| forbindelse med elektroniklodninger anvendes der nasten udelukkende en
loddetrad, der er fyldt med flusmiddel (rorloddetrdd). Det anbefales at anvende
kolofoniumholdige og under ingen omstandigheder aggressive flusmidler.

| forbindelse med pauser under lodningen og inden fralegningen af loddekolben skal
der altid serges for, at loddespidsen er godt overtrukket med loddetin. Undgé at
bearbejde loddespidsen mekanisk, da det odelegger det galvaniske beskyttelseslag
09 nedsatter levetiden drastisk.

Loddespidsen (12) og klemmeskruen (11) skal med jeevne mellemrum afmonteres fra
loddekolben for at undgd, at de “ader sig fast”.

5. Medfglgende dele

Styremodul med fralegningsstativ og renggringssvamp
Loddekolbe med loddespids
Brugsanvisning
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6. Reservedele

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

Loddespids S 3
Loddespids S31
Loddespids S32 *)
Loddespids 43113

Loddekolbe WH40
Renggringssvamp
Fjeder med tragt

*) Falger med ved kebet

Bredde 3,5 mm
Bredde 0,4 mm
Bredde 2,0 mm
Bredde 2,0 mm

lige
lige
lige
lige

nikkel
longlife
longlife
nikkel
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1. Indicacoes de seguranca P

0 fabricante ndo se responsabiliza por outras utilizagoes do aparelho, além das
apresentadas nas instrugdes de utilizagdo, bem como por alteragoes efectuadas
arbitrariamente.

Estas instrucdes de utilizacdo, e as adverténcias nelas contidas, terdo que ser lidas
atentamente e deverao ser guardadas bem a vista, nas proximidades do aparelho de
soldar. A inobservancia das adverténcias podera provocar acidentes e ferimentos ou
ser prejudicial a sadde.

A estacdo de soldar WHS 40D da firma WELLER corresponde a declaragdo CE de
conformidade, de acordo com os requisitos de seguranga bésicos das directivas
89/336/CEE e 73/23/CEE do Conselho.

Avisos de seguranca!

1. Mantenha o seu posto de trabalho sempre em ordem
Pouse o aparelho de soldar, sempre que ndo esteja em uso, no deposito destinado
para tal. Nunca aproxime objectos inflamaveis perto do aparelho de soldar quente.

2. Tome em conta possiveis influéncias do meio-ambiente.
Nao use o equipamento de soldar em ambiente himido ou molhado.

3. Precavenhase de choques eléctricos.
Evite 0 contacto corporal com pegas ligadas a terra, como por exemplo tubos,
aquecimentos, fornos, frigorificos.

4. Mantenha o equipamento de soldar fora do alcance de criangas
Ndo deixe outras pessoas entrar em contacto com o aparelho de soldar ou com o
cabo. Nao deixe que outras pessoas se aproximem do seu posto de trabalho.

5. Utilize a ferramenta de soldar correcta.

Nao trabalhe com ferramentas de soldar com uma poténcia demasiado fraca para o
seu tipo de trabalho. Nao utilize a ferramenta de soldar para trabalhos para 0s quais
nao foi prevista a sua utilizagao.

6. Use vestudrio de trabalho apropriado.
Tome em atencdo o risco de queimaduras de solda liquida. Use vestudrio de
proteccao apropriado.

7. Proteja a vista.

Use 6culos de protecgdo. Ao trabalhar com colas leia com atengdo as indicagdes e 0S
avisos do fabricante. Protejase de salpicos de solda para evitar queimaduras com
solda liquida.

8. Nao use os cahos eléctricos para outros fins, senao para aqueles para os quais
foram concebidos.

Nunca transporte o aparelho de soldar segurandoo pelo cabo eléctrico. Nao retire a
ficha da tomada puxando pelo cabo eléctrico. Proteja o cabo do calor, 6leo e cantos
angulosos.

9. Fixe a peca a trabalhar devidamente.

Use um dispositivo de aperto para fixar devidamente a peca a trabalhar. Assim a peca
esta mais segura do que se for segurada apenas com a mao. Além disso podemse
usar ambas as maos para o0 manejo do aparelho de soldar.

10. Evite uma postura corporal fora do normal.
Dé uma configuracdo ergondmica ao seu local de trabalho, evite erros de postura
corpo-ral enquanto trabalha e use sempre o aparelho de soldar adequado.

11. Cuide dos seus equipamentos de soldar com especial atengao.

Mantenha os aparelhos de soldar limpos, para poder trabalhar melhor e com mais
seguranga. Siga as intrugbes de manutencdo e as indicagdes sobre a troca das
pontasde soldar. Controle com frequéncia todos os cabos eléctricos e as mangueiras
ligadas.

12. Antes de abrir o equipamento retire a ficha da tomada.
13. Evite o funcionamento desnecessario do equipamento.
Esteja seguro de que o interruptor de rede esta na posigao "desligado" antes de ligar

0 equipamento a corrente. Nunca segure um aparelho de soldar ao mesmo tempo que
esteja a manejar no interruptor de rede.
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14. Autorise apenas reparagoes que sejam feitas por especialistas.

Esta equipamento de soldadura corresponde as respectivas normas de seguranca.
Qualquer tipo de reparagao s6 pode ser efectuada por um especialista, sendo usadas
apenas pecas de origem WELLER. Caso contrdrio, o operador pode sofrer graves
acidentes.

15. Nunca trabalhe com pecas que se encontrem sob tensao.
Aparelhos de soldar antiestaticos possuem um cabo condutivo.

2. Descricao

A estagdo de soldar controlada por microprocessador do tipo WELLER WHS 40D é
produzida por nds para electronicos amadores. A mesma é a ferramenta para servigos
de soldagem profissionais no sector de electrénica. O sistema de regulagao
electrénico digital é empregado, especialmente neste caso, no processamento de
componentes sensiveis ao calor. A temperatura do ferro de soldar pode ser ajustada
no campo de 150 °C a 450 °C através de 2 teclas (UP/DOWN). Para o controlo da
temperatura sdo indicados digitalmente os valores reais e os tedricos. Um ponto
iluminado no display serve para o controlo optico da regulagao. O respectivo ferro de
soldar WH 40 é alimentado com baixa tensdo protegida e dispde de um rendimento
de 40 W a 200 °C.

A ponta de solda ,longlife” é dotada de um revestimento protector galvanizado. Este
revestimento protector prolonga de maneira sensivel a vida (til da ponta de soldar. O
suporte do ferro de soldar e a esponja de limpeza estao integrados na caixa da
estagdo.

Dados técnicos

Dimensdes Cx L x A :158 x 105 x 111

Tensao de rede 1230V
Rendimento do ferro de soldar 240 W a 200 °C
Proteccéo temperatura 2130 °C

Regulacdo de temperatura - digital 150 °C a 450 °C

3. Colocacao em servico

Montar a mola de descanso com a tremonha, para isso encaixar a barra retentora da
mola de descanso no rebaixo previsto para isso (1). Embeber a esponja de limpeza

(2) com agua. Colocar o ferro de soldar no suporte de seguranca. Encaixar o conector
do ferro de soldar (10) na bucha conectora ( 4 ) do aparelho de comando. Comparar
a tensdo da rede com os dados constantes na plaqueta de tipo. Conectar o aparelho
de comando com a rede no caso de tensdo correcta da rede. Retirar todos os objectos
combustiveis das proximidades do ferro de soldar. Ligar o aparelho através do
interruptor de rede ( 9 ). Ao se ligar o aparelho é efectuado um teste automatico no
qual todos os elementos indicadores (5) mostram estar operacionais. Depois é
indicada brevemente a temperatura ajustada (valor tedrico). Depois o sistema
electronico comuta automaticamente para a indicagdo de valor real. Um ponto
vermelho (6) acende no display (5). Este ponto indica os impulsos de aquecimento e
serve assim para o controlo dptico de regulagao.

Ajuste da temperatura

Basicamente o indicador digital (5) mostra o valor real de temperatura. Ao se carregar
nas teclas ,UP* ou ,DOWN* (8), (7) o indicador comuta para o valor terico ajustado.
0 valor tedrico ajustado (indicacdo intermitente) pode agora ser alterado mediante um
breve toque ou pressao permanente nas teclas ,UP* ou ,DOWN® (8), (7) na direccao
correspondente. Se a tecla for mantida carregada, o valor teérico é alterado de
maneira rapida. Aprox. 2 segundos apds soltar a mesma o indicador
automaticamente comuta novamente para indicagdo de valor real.

4. Indicacdes de trabalho

0 meio liquido possui um efeito de limpeza ao dissolver camadas oxidadas em muitos
metais. No caso de soldagem electronica utiliza-se quase exclusivamente arames de
solda com nicleo de meio liquido (solda de tubo). Utilizar meios liquidos que
contenham colofénio; ndo utilizar nenhum meio agressivo.

Durante as pausas de soldagem e antes de depositar o ferro de soldar sempre prestar
atengdo para que a ponta de solda esteja bem coberta com zinco. Qualquer trabalho
mecanico destrdi a camada protectora galvanizada da ponta de solda e reduz de forma
acentuada a vida Gtil da ponta de soldar.

Deve-se retirar em intervalos regulares a ponta de soldar (12) e o parafuso de
retencdo (11) do ferro de soldar para evitar um engripamento.
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5. Ambito do fornecimento

Aparelho de comando com suporte e esponja de limpeza
Ferro de soldar com ponta de solda
Instrucdes de operagdo

6. Pecas sobressalentes

0054003499  Ponta de soldar S 3 largura 3,5 mm
0054321099  Ponta de soldar S31 largura 0,4 mm
0054321199  Ponta de soldar S32 *) largura 2,0 mm
0054311399  Ponta de soldar 43113  largura 2,0 mm

0056810699  Ferro de soldar WH40
0058743708  Esponja de limpeza
0058743709  Mola com tremonha

*) Ambito do fornecimento

recta
recta
recta
recta

Niquel
Longlife
Longlife
Niquel

31



1. Tyoturvallisuus FIN)
Valmistaja ei ota vastuuta, jos laitteen rakennetta muutetaan luvatta tai jos laitetta
kéytetddn muuhun kuin tdssa kuvattuihin tarkoituksiin.

Laitetta kdyttdvien on tutustuttava huolella oheiseen kéyttéohjeeseen ja siind
annettuihin turvaohjeisiin. Kayttoohje on séilytettdvd nékyvassa paikassa juottokolvin
ldhelld. Turvaohjeita on noudatettava, jotta vdltytddn tyotapaturmilta tai
terveysriskeiltd.

WELLER-juottokolvi WHS 40D vastaa EU-yhdenmukaisuuslausuntoa, joka pohjaa
suosituksissa 89/336/EEC ja 73/23/EEC maériteltyihin turvallisuusvaatimuksiin.

Huomioitava juotoslaitteiden kdytdssa

1. Pida tydasemasi jarjestyksessd ja puhtaana )
Laita aina tyot lopetettuasi juotoskolvi sille tarkoitettuun telineeseen tai alustalle. Ald
tuo helposti syttyvié aineita kuumien kolvien laheisyyteen.

2. Ota huomioon tydolosuhteet
Ald kdyté juotoslaitteita kosteissa tiloissa.

3. Suojaa itsesi sahkoiskun vaaralta
Viltd kosketusta maadoitettuihin osiin, kuten putkistoihin, lampdpattereihin, uuneihin
tai jadkaappeihin tms.

4. Pidd lapset loitolla tydpisteestdsi
Ald anna ulkopuolisten henkildiden koskea juotoskolveihin tai johtoihin.

5. Kdytéd aina tydhon soveltuvaa juotoslaitetta
Ald kéytd tyohon alimitoitettua laitetta. Ald kdytd juotoskolvia muuhun kuin sille
tarkoitetulle tydalueelle.

6. Kéyta sopivaa tyéasua
Juokseva tina voi aiheuttaa palovammoja. Kéytd sopivaa suoja-asua palovammojen
ehkaisemiseksi.

7. Suojaa silmasi
Kéyta aina suojalaseja. Kun tydskennelldén liimojen kanssa, tulee aina noudattaa
liiman valmistajan varoituksia. Suojaa itsesi tinaroiskeilta (palovammavaara).

8. Ala kdyta juotoskaapelia muihin tarkoituksiin, kuin itse juottamiseen.
Ald koskaan kanna kolvia johdon varassa. Pistoketta ei saa vetdd seindstd johdon
avulla. Suojaa johto liialta kuumuudelta, 6ljyltd ja terdviltd kulmilta.

9. Kiinnita tydkappale kunnolla
Kayta kiinnitykseen erilaisia kiristyslaitteita, jolloin ty6kappale on tuettu ja voit kayttda
molempia kdsid juotostyéhoén.

10. Vilta vaikeita tydasentoja
Yritd luoda tybasemastasi ergonomisesti miellyttdvd, télldin valtyt asentovirheilta.
Kéyta aina tydhon parhaiten soveltuvaa laitetta.

11. Huolehdi juotostydkaluistasi hyvin
Pidd laitteet puhtaina ja noudata laitteiden huolto-ohjeita sekd juottokdrkien vaihto-
ohjeita.

12. Ennen juotoslaitteiden avaamista, veda aina verkkopistoke irti.

13. Véltd laitteen tahatonta kdynnistamista
Tarkista ennenkuin liitdt laitteen verkkoon, ettd esim. laitteen virtakytkin ei ole jdényt
‘péélle’ asentoon. Ald kanna verkkoon kytkettyd laitetta sormi padkatkaisijan paélla.

14. Vain koulutettu sédhkdasentaja saa korjata juotoslaitteistoa

Juotostyokalut  tehdddn turvallisuusmaardyksid noudattaen, joten korjaukset on
tehtdvd ammattitaitoisen séhkoasentajan avulla. Muut toimenpiteet saattavat johtaa
tapaturmaisiin vammautumisiin.

15. Ala tydskentele jannitteen alaisten tyokappaleiden kanssa
Juotoslaitteiden kédensija johtaa sahk6d, vaikka kolvi muuten onkin antistaattinen.
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2. Kuvaus

Mikroprosessoriohjattu juotinasema WELLER WHS 40D valmistetaan vaativalle
elektroniikkaharrastelijalle. Se on oikea tydkalu elektroniikan ammattimaisille
juottotehtdville. Digitaalinen saatdelektroniikka soveltuu erityisesti lampoherkkien
komponenttien késittelemiseen.  Juottimen lampdtila on sdéddettdvissd kahdella
ndppdimelld (UP/DOWN) alueella 150°C — 450°C. Lampéatilakontrollia varten nakyy
ohjearvo ja tosiarvo digitaalisesti. Naytossd oleva valopiste helpottaa optisen
séadtokontrollin. Juotinaseman juottimelle WH 40 syétetddn suojajannitettd ja sen teho
on 40 W 200°C:lla.

LLonglife“ —juotinkdrki on varustettu galvaanisella suojakerroksella. Suojakerros
pidentdd juotinkérjen kayttoikdd huomattavasti. Juotinpidike ja puhdistussieni ovat
integroitu aseman koteloon.

Tekniset tiedot

Mitat pxIxk 1158 X105 X 111
Verkkojdnnite 1230V
Juottimen teho 40 W 200°C:lla
Lampdtilasuojaus :130°C

Lampotilasdato . digitaalisesti 150°C — 450°C

3. Kayttoonotto

Spiraalieteline suppiloineen asennetaan tyontdmélld spiraalin kiinnityssanka sitd
varten olevaan syvennykseen (1). Puhdistussieni (2) kylldstytddn vedelld. Juotin
pannaan turvatelineeseen. Juotinpistoke (10) ty6nnetddn saatoyksikon liitosrasiaan
(4). Vertaa verkkosi jénnite tyyppikilven lukuihin. Mikali verkkojannite on oikea
yhdistetddn saatéyksikkd verkkoon. Viedddn kaikki paloherkdt esineet juottimen
laheisyydestd. Kytke laitteen verkkokytkin (9) pdélle. Kaynnistysvaiheessa laite
suorittaa automaattisen testin, jonka aikana kaikki ndytot (5) vilkkuvat. Sen jalkeen
nakyy lyhyesti sdddetty ldmpdtila (ohjearvo). Sen jdlkeen elektroniikka vaihtaa
automaattisesti tosiarvondyttdon. Nayttéon (5) syttyy punainen piste (6). Tdma piste
ilmaisee lAmmitysimpulssit ja toimii optisena sdatékontrollina.

Lampétilan saato
Periaatteessa digitaalindytté (5) ilmaisee ldmpétilan tosiarvon. Kéyttdmalla ,,UP* tai
,DOWN* —ndppéimia (8)(7) néytto vaihtuu séadettyyn ohjearvoon. Sdadetty ohjearvo

(vilkkuva ndyttd) voidaan muuttaa painamalla lyhyesti tai jatkuvasti joko ,UP“ tai
,DOWN* —ndppdin (8)(7) haluttuun suuntaan. Painamalla ndppdintd jatkuvasti
ohjearvo muuttuu nopeasti. Noin 2 sek. ndppdimen vapauttamisen jdlkeen néyttd
vaihtuu jalleen tosiarvoon.

4. Tyoskentelyvinkit

Juotteella on puhdistava vaikutus, se liuottaa monien metallien oksidikerroksen.
Elektroniikkaa juottaessaan kéytetddn melkein aina juotelankaa, jossa juoteydin
(putkijuote). Silloin pitdisi kayttaa kolofoniumpitoisia, ei liian sydvyttavia juotteita.

Pidettiessa taukoa juottaessa ja ennen juottimen asettamista telineeseen on pidettéva
huolta siitd, ettd juotinkérki on tinattu hyvin. Jokainen mekaaninen késittely tuhoaa
juotinkdrjen galvaanisen suojakerroksen ja lyhent&a tuntuvasti juotinkérjen kéayttoikad.

Sédnnollisin vdliajoin pitdisi irrottaa juotinkérki (12) ja kiinnitysruuvi (11) juottimesta

valttadkseen niiden kiinnileikkautumista.

5. Toimituslaajuus

Séaatoyksikko telineen ja puhdistussienen kanssa
Juotin ja juotinkdrki
Kayttoohje

6. Varaosat

0054003499 Juotinkarki S 3 leveys 3,5 mm suora nikkeli
0054321099 Juotinkérki S 31 leveys 0,4 mm suora Longlife
0054321199 Juotinkérki S 32*) leveys 2,0 mm suora Longlife
0054311399 Juotinkarki 43113 leveys 2,0 mm suora nikkeli
0056810699 Juotin WH40

0058743708 Puhdistussieni

0058743709 Jousi ja suppilo

’) toimituslaajuus
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1. 0dnyieq aopaAeiag ‘GR)
To £pY00TAOL0 KATAOKEUNG SV avahauBAavel kapia eudUvN og MepiMTwan EQAPHOYAS TS OUGKEUNS
QUTNG YL aVapUOTTOUS OKOTIOUG, TIOU BEV £XOUV OXEN e TN KAVOVIKI) AEITOUpYia TG GUKEUNG,
KaBg eMiong Kal 0g TEPIMTWON QVEMITPEMTWY PUETATPOTIRV ETT TNG CUTKEUNC.

Ot odnyieg auTéQ AelToupyiag Kat oL TIPOEIBOMOMTIKES eVBEIEEIS, 0L OTOiEC AMoTENOUV GUOTATIKO
oTolyelo TV OdNYILY QUT@Y, TPEMEL va SlaBacTolV MPOCEKTIKA Kal va TormoBemBolv og Eva
EUPAVEC Onueio oV TePLoXN AetToupyiag TG OUOKEUNG GUYKOMNNONG. H Wn thenon twv
TIPOEIBOTIOMTIKOV 0BNYIV UMOPEL VA EXEL WG AMOTEAEOMA ATUXIATA KAl TPAUMATIONOUS 1) aKopa
kat BAABeS ™G uyelag.

H ouokeun ouykoMnong tirou WELLER WHS 40D avrarokpivetat ot SnAwon oupBatotrag mg
Eupwraikng Kowotrag, oU@wva e TIG BAOIKES AMAITOELS TiE! AEITOUPYIKNIG AOQANELS TV
odnylov e Eupwaikng Eveong 89/336/E0K kat 73/23/E0K.

Mpo€IdonoINTIKEG UMOBEIEEIC

1. Aiatnpeite o Ta&n Tnv £on epyaciag oag.

Av Bev TO XPNPILOTIOIETE AQAVETE ATIO TO XEPL TO GUYKOMNTIKO 0ag £PYAAEID MAVTA OTNV EIBIKN
ipoPAemopEVn evanoBean. Mn pEpeTe UPAEKTA QVTIKEILEVT KOVTA OTO KAUTO GUYKOANNTIKO 0ag
opyavo.

2. Mpoagxete TIg empaoelg Tou mepiarhovTog.
MV XQNOIUOTIOLEITE TO GUYKOMNTIKO 00C 0pYQAVO G UYPO T MOUCKEWEVO TipIBAANOV.

3. MpoarareuTeite ano xTumnuara NAEKTpIKOU pelpaTog.
AnogelyeTe OWHATIKEG EMAGES LE YEWMEVA MEPN, OMWG TLY. OwAvVeS, BEpUaVTKA OMuaTa,
NAEKTPIKES KOUTiveg, Yuyeia.

4. Kpardre o¢ anooTaon Ta naidia.
Mnv agrvete GAa poowra va macouv To epyakeio i o kahwdio. Kpatiote oe anootaon aAa
nipoowna ano v Bean epyaociag oag.

5. XpNOIHOTIOIEITE TO GWOTO OUYKOAANTIKO Opyavo.
Mnv xpnotomoteite Eva aoBevég ano amoyn LoxUog auyKoAMNTIKG epyaleio oty epyacia oag. pnv
XPNOLLOTIOIELTE TO GUYKOANTIKO £pYaAE(0 Yia okoTioUg, Yia TOUG OToioug dev IPOBAETETAL.

6. d¢pete TNV KataAAnAn evdupacia epyaoiac.
Yolotaral Kivduvog and ouykoAANTIKO Kpdpa (KaAGi) o€ peuaTh katdataon. GEpete TV KATAAANAN
TPOOTATEUTIKN EVUMACIQA TTPOS AMOYUYR EYKAULATAV.

7. MpooTatéyTe Ta patia oag.

®opdTe MPOOTATEUTIKA Yuahid. Katd mv emeepyaadia youtivng (kOAag) mpémel va mpenbolyv
1310iTEPA OL TPOCTATEUTIKES 0BNYIES TOU KATAGKEUAGTH . MPOCTATEUBATE AMO EKTIVATTOMEVES
0Tayoveg OUYKOMNTIKOU Kpapatog (Kahdi). Kivduvog eykalpatog Adyw peuatol auyKoANTIKOU
KpAuaTog (kahdi).

8. Mnv ypnoiporoicite To KaAWSIO yia GKOMoUG Mou dev mPoopileTal.

Mnv HETAQEPETE TO GUYKOANTIKO 0ag £pyaAeio MOTE ard To KaAadlo. Mnv xpnalyorolsite To
KaA@310 Yyia va BYAAETE TO PEUPATONMTY (PIQ) AMO Tov peupatodotn (mpica). Mpootatéyte To
KaA@d10 amod e, AddL KAl AIXUNPES YWVIES.

9, AopaknoTe To epyaleio.

XpNOIUOTOLEITE TOUG TUGPIYKTIKOUC WNYAVIOUOUS yia va oTaBeporonnoete 1o epyaheio. M' auto
Kpateital aoQaAEoTEPQ am' OTL e TO XEPL KAl EKTOC aUTOU £XETe EAEUBEPA Kal TA SUG 0OC XEPLA Yid
TOV XEIPLOWO TOU GUYKOANTIKOU 00g epyaAeiou.

10. AmOQEUYETE AVTIKAVOVIKN OTAON TOU OWHATOG,
Alapoppaate TV BEON £0YACIAS TS EPYOVOLIK®G GWOTA, AMOPEUYETE TV AavBaopEVn oTdon KATd
TNV £pYAia 00g Kal XPNOIUOTIOIELTE TIAVTA TIPOCAPHOCHEVO GUYKOANNTIKO epyaleio.

11. dpovrileTe pe empeleia To 6UYKOAANTIKO aag epyalsio.

Alatnpeite kaBapd T0 GUYKOANTIKO 060G epYaAEo Yid va Umopeite va epydleote kahlTepa kal
aopahéatepa. TNPROTE Tie MPOBIAYPAPES GUVTAENONG KAl TIC UTODEIEEIS Yia TV ahhayh ¢ uimg
T0U KOAITNPL0U. EAEYXETE TAKTIKA OAQ Ta OUVDEDENEVT KAAMBIA Kal 0wAnvaoelS. EmidlopBwoelg
ETUTPEMETAL VA TPAYMATOMIONBOUY UOVO ard Evav avayvwpIoUEVO TEXVIKO. XPNOILOTIOIEITE HOVO
auBevTika avtalakTika Tou Oikou WELLER.

12. TlpIv va avoigeTe TNV GUOKeUR BYAATE To peupaToAqmTy (Ig) amo Tov peupatodoTn (mpida).
13. AmogeUyeTe TV aBeAnTn AciToupyia.
SIyoupeuTeite 0TL 0 SlakomTng Sev eival oe BEan Aetroupyiag mptv va tov BAAeTe aTnV mpida 1) oy

oUvdeon SIKTUOU. MV LETAPEPETE GUYKOANNTIKO €PYAAEID TIOU €lval GUVOEDEUEVO OE NAEKTPIKO
BiKkTUO EYOVTaC TO SAKTUAO Gag OTOV BLAKOMTY TaoNS dIKTUOU.
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14, AgRote va oag emdlopBnael To 6UYKoAANTIKO £pyaleio £vag £IBIKEUPEVOS NAEKTPOAOYOG.

To TapOv OUYKOMNTIKO epyaheio avTaMOKpiveTal OTOUG OXETIKOUC KAVOVIOHOUS aoQaAEiag.
Epyaoieq emdl0pBwong €mTPENETAL VA TPAYMATOMOLOUVTAL MOVOV QMO EvaV EIBIKEUEVO
NAEKTPOAOYO, KaTd TIC oroieg XpnotporololvTal auBevTika avialaktikd Ttou Oikou WELLER.
AL ropolV va MPoKUYOUY aTUXAKATA Yia TOV EpYalOpEVO.

15. Mnv epyaleoTe pe HEpN Tou PiokovTal umo Taon.
€ QUTIOTATIKA GUYKOANTIKG epyaeia eival aymyiun kat n Aapn.

2. Nepiypagn

H ouakeun ouykoMnong WELLER WHS 40D pe XelpLoO ano HIKpOEMeEepYaoTH) KaTaokeualeTal arno
EHAG YO TOV AMAUTNTIKO €£pAOITEXVN NAEKTPOVIKO. Eival TO 0wOTO epYANElD Yia EMAYYEAUATIKES
OUYKOMROEIQ OTOV TOMEA TWV NAEKTPOVIKGV. To YNeIakd NAEKTPOVIKO oloTua pUBHIONG
£QappoleTal €dw 1BlaiTepa yia ™V enekepyacia Beppika euaiobnTwy ouotatikav. H Beppokpacia
T0U KOATNPLOU propel va pudjutoTel pe dUo mnktpa (UP/DOWN) oe okdha 150°C - 450°C. Ma Tov
gheyyo ™G Bepuokpaciaq umdpxel Ynolakn €vBElEn ™G TPOKABOPIOKEVNS TIUAG Kal TG
ueTpnBeioag TG Beppokpaciag. Eva GWTEWVO ONueio 0T QWTEWVR EVOEEN XpNalueUel yia Tov
OMTIKO EAeyX0 NG pUBKIoNG. To koAMnTheL WH 40 ™ cuokeung SlabeTel xaunAi tdon mpoatasiag
kat xel anodoan 40 W atoug 200°C.

H i Tou KoMnmpoU «longlife» (lakpd dldpkela Lwng) dlaBETel YOABAVIKO TPOOTATEUTIKO
0TpWpa. AuTo apateivel alodntd m Sidpketa Lwng ™G KU, To oTHptyRa Tou KoARTPLOU Kat To
0pOUYYapL KaBaplapoU lval EVOWUATWUEVA OTO TIEPIBANIA TG GUTKEUNS.

Texvika oToiyeia

Awotaoeig Mx M xY - 158 x 105 x 111
‘Evtaon diktlou 1230V

loyUg koAnploU 240 W gToug 200°C
Adgahela Beppokpaciag :130rc

PUBion Beppokpaciag - Ynotakn 150°C - 450°C

3. ©¢on o Aerroupyia

TomoBeTaTe Ta EAATAPLO BAONG e TNV XOAVY, EIOGYOVTAS TO GUOPIYKTAPA TV eAaTNpiV pEca
otV €11k eaoyn (1). MouakeyTe To apouyyapl kaBaptopol (2) e vepo. TomoBeaTe To KOAN AL
ot Baon aogakeiag. ElodyeTe T0 peupatoAnmn tou kKoAMnmptoU (10) ato kouTi GuVdETEWY ( 4 )
TOU XelploTnpiou. SUYKpiveTe TNV Tdon Tou dIKTUOU e Ta aTolyela otV mhaketa. Epogov ) taon
BIKTUOU Eival 0waTH, 0UVBEDTE TO XEIPLOTIPIO HE TO SIKTUO PEULATOS. DPOVTIOTE va PNV UNAEXOUY
eUQAEKTa aVTIKElUeva KovTa aTo kKoAANTIpL OEaTE TN GUOKEUN Og AstToupyia e To dlakomm (9).
Kata ™ B¢on e Aettoupyia TG ouokeung dleEayeTal £vac auTogAeYXog, Katd Tov omoio avapouv
0Aeg ot evdeifeic (5). AkohoUBwg mapoualaleTal yia Aiyo €vdeiEn ™ Beppokpaoiag mou Exel
puBoTEl (mpokaboplopevn Tin). EMETa To NAEKTPOVIKO OUOTNUA EMavagePel autopata my
£vBelEn g Beppokpaoiag ot peTpnBeioa (Mpayuatikn) T, STy Auvia (5) avapet va KoKKIvo
oneio (6). To anyleio auto Seixvel Toug BeppikoUg MAALOUS Kat XN OIUEUEL ETGL GTOV OTITIKO EAEYXO
mg pUBHLONG.

PuBpion Tng Beppokpaciag

H ynotakn £vdein (5) deiyvel Bactka ) peTpnBeioa T Beppokpaciag. Natavrag ta mkTea «UP»
i «DOWN» (8)(7) 1 EvBelEn eMavEPXETAL 0TV WG TOTE PUBLIOMEVN (MPOKABOPIOKEVN) TIUA
Beppokpaciac. H pubutopevn auth Tiun (EvBet&n mou avaBoapBnvel) uropel Twpa va aAhaybei mpog
0 AV 1 TIPOG TA KAT® e EAAPPLA MATAKATA 1 Pe MATNWa dlapkoUg Tieang ota MANKTpa «UP» 1y
«DOWN» (8)(7) avahoywg. Me To matnua dlapkoUg mieang n Tiun Beppokpaciac aAaleTal Taxews.
Aol aroeTe T0 MARKTPO 2 JEUT. 1) EVOEIEN ENAVEPETAL OTNV TIPAYLATIKY TN,

4. YnodeiEeig yia Tv epyacia

To ouMinaopa SlabeTel evepyeta kaBaplopol e TV vvola TG SLAAUONG OTPWHATOS OEEdioU 0E
TOMA LETAMG. Z€ TIEPITTWON NAEKTPOVIKWY GUYKOANIGEWY YiveTal OXedOV QMOKAELOTIKY Xpnon
£V0Q 0UPUATOS GUYKOAANONG e Tuprva CUAMTIAOMATOS (OWANVOELSH GUYKOAMNTIKG HETa). Z€ auTh
™V TEPIMTWON MPEMEL va XPNOIMOTIOIOUVTAL GUANMACKATA e KOAOQMVIO aVTl TV TOAU
LABPWTIKWY CUANIMAGUAT®Y.

210 Slaheiupata ouykoMnong kat mpwv BANeTE TO KOMNTpL OTN BaoM, MPOGEXETE va eival
Yavwuevn 11U Tou. Kabe nxavikn emegepyacia KataoTpepet To YaABaviko EMOTpwUa TG HUTNG
TOU KOANTNPLOU Kal Peldvel SpaoTikd T Sldpketa Lwng .

€ TOKTIKA dlaoTuata eivat kaho va apaipeite ™ WO Tou KoAMnmeIoU (12) kal Tov Koxhia
oUooty&ng (11) ano to koA Yia va arogeuyBel 10 ,0pNvwpa‘,
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5. H mapadoon nepihaypavel

Xelplopto e Baom Kat apouyydpt Kabaplopol

KoMnnpl e pim
0Bnyieg XetplopoU

6. AvTaAAGKTIKG

0054003499
0054321099
0054321199
0054311399

0056810699
0058743708
0058743709

MUt koAnTpl0U S 3 MAdtog 3,5mm
MUt koAnplol $31  MAdTog 0,4mm
MUt koA plol $32 %)  MAdTog 2,0mm
MUt koAnplol 43113 MAdTog 2,0mm

KoMntpt WH40
Zpouyydpt kabaplopou
EAatpla e xoavn

*) ZupnepthapBavetat oy mapadoon

euBeia
euBeia
euBeia
euBeia

ViKeAiou
Longlife
Longlife
ViKeAiou
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1. Biztonsagi utmutato ‘H)

Mas, a kezelési utmutatoban leirtaktdl eltér alkalmazasért, valamint 6nkényes
véltoztatasokért a gyartd semmilyen felelisséget nem vallal.

E kezelési tmutatot és a benne leirt figyelmeztetéseket figyelmesen el kell olvasni
és jol lathatéan a forrasztd késziilék kdzelében kell tartani. A figyelmeztetések be
nem tartdsanak baleset, sériilés és egészségkarosodas lehet a kdvetkezménye.

A WELLER WHS 40 D forrasztd késziilék a 89/336/EWG és 73/23/EWG irdnyelvek
alapveti biztonsagi kovetelményei szerint az Eurdpai Kozosségben megfelelinek
minisl.

Figyelmeztetés!

1. Tartson rendet a munkahelyén.
A forrasztopakat, ha nem haszndlja, mindig tegye vissza az eredeti tartoba. A forro
forrasztopéaka kdzelébe ne tegyen égheti targyakat.

2. Ugyeljen a kirnyezetre.
Ne hasznélja a forrasztopakat nedves vagy vizes kornyezetben.

3. Védekezzen az aramiités ellen.
Kertilje el, hogy testével megérintse a féldelt targyakat, mint pl. a csdveket, f'titesteket,
t’zhelyeket vagy h'tiszekrényeket.

4. Tartsa tavol a gyerekeket.
Ne engedje, hogy mas megérintse a szerszamot vagy a kabelt. Ne engedje, hogy
illetéktelenek a munkahely kdzelében tartozkodjanak.

5. Hasznalja a megfeleli forrasztopakat.
Ne haszndljon munkdjdhoz olyan forrasztopdkat, amelynek nem elegendi a
teljesitménye. A forrasztopakat csak rendeltetésének megfelelien szabad hasznalni.

6. Hordjon megfeleli munkaruhat.
A folyékony forrasztoon égésveszélyt jelent. Hordjon megfeleli védiruhdzatatot,
védekezzen az égési sériilések ellen.

7. Védje szemét.

Viselje a védiszemiiveget. A ragaszdkkal végzett munka soran feltétlenil tartsa be a
ragaszté gyartojanak utasitasait. Védekezzen az on szétfroccsenése és a folyékony
forrasztdon altal okozott égési sériilések ellen.

8. Ne hasznalja a kabelt rendeltetés ellenes célokra.
Soha ne vigye a forrasztopakat a kabelnél fogva. A csatlakozo dugot ne a kabelnél
fogva hizza ki. Ovja a kabelt a melegtil, az olajtél és az éles targyaktol.

9. Biztositsa a szerszamot.

A munkadarab rogzitéséhez hasznéljon befogd késziilékeket. Ezeket igy
megbizhatobban lehet tartani mint kézzel és ezenkiviil mindkét keze szabad marad a
forrasztopaka kezeléséhez.

10. Keriilje a rendellenes testtartast.
Ergondmialilag helyesen alakitsa ki a munkahelyét, munka soréan keriilje a testtartési
hibakat, mindig a megfelell forrasztopakét hasznélja.

11. Gondosan apolja forrasztopakait.

Tartsa tisztdn a forrasztopakat, hogy jobb és meghizhatobb munkét adhasson ki a
kezébil. Tartsa be a karbantartasi elirdsokat és a pakacsics cserére vonatkozo
tudnivalokat. Rendszeres idikozonként ellenirizze az 6sszes kabel és tomh
csatlakoztatdsat. A javitdsokat csak erre feljogositott szakember végezheti. Kizarélag
eredeti WELLER pétalkatrészeket szabad hasznalni.

12. A késziilék felnyitasa ehtt hizza ki a csatlakozddugoét az aljzathol.

13. Keriilje el a véletlen m’kidtetést.

Gy0zodjon meg arrél, hogy a kapcsold ki van kapcsolva, illetve a halézat le van
kapcsolva, amikor a csatlakozddug6ét bedugja az aljzatba. A haldzatra kapcsolt
forrasztopakat ne tartsa a hal6zati kapcsolén lévi ujjaval.

14. Forrasztopéakajat villamos szakemberrel javitassa.

Ez a forrasztépaka megfelel a vonatkozd biztonségi elirasoknak. Javitasukat kizarélag
villamos szakember végezheti, eredeti WELLER potalkatrészek felhasznalasaval;
ellenkez esetben baleset érheti az iizemeltetit.

37



15. Ne dolgozzon fesziiltség alatt allo alkatrészeken.
Az antisztatikus forrasztopakak nyele vezet.

2. Leiras

A mikroprocesszor dltal vezérelt WELLER WHS 40 D forrasztéallomast az igényes
hobbi-elektrotechnikusok részére gyartjuk. Az elektronikaban ez a megfelelé szerszam
a professzionalis forrasztasi feladatokhoz. A digitalis szabalyozo-elektronika ezen beliil
kiilondsen a hére érzékeny komponensek megmunkdlasandl taldlja meg a maga
alkalmazasi teriiletét. A forrasztopdka hémérsékletét 2 gombon (UP/DOWN) keresztiil
a 150°C — 450°C-os tartomanyban lehet bedllitani. A hémérséklet ellenérzéséhez
digitalisan kijelzésre kertil mind az el6irt, mind pedig a tényleges érték. Az optikai
szabalyzasellencérzésre egy a kijelzén lathatd fénypont szolgal. A késziilékhez tartozo
WH 40 forrasztopaka aramellatasa védelemmel ellatott kisfesziiltséggel torténik, és a
paka 200°C-on 40 W teljesitménnyel rendelkezik.

A ,longlife” forrasztocslics egy galvanos védéréteggel van ellatva. Ez a védéréteg
jelentésen meghosszabbitja a forrasztocstics élettartamat. A késziilék dobozaba egy
forrasztdpéaka-tartd és eqy tisztitdszivacs is be van épitve.

Miiszaki adatok

H x Sz x M méretek 0158 x 105 x 111

Halozati fesziiltség 1230V
Forrasztdpaka teljesitménye :200°C-on 40 W
Homérséklet-biztosito :130°C

Hémérséklet-szabalyozas - digitalisan 150°C — 450°C kozott

3. Uzembehelyezés

Szereljiik fel a garattal elltott tartorugot, ehhez dugjuk be a tartérug6 rogzitékengyelét
az erre a célra szolgdlo mélyedésbe (1). A tisztitdszivacsot (2) itassuk at vizzel. A
forrasztopakat tegyik be a biztonségi tartéba. Dugjuk be a forrasztopaka dugojat (10)
a vezérlokésziilék csatlakozohiivelyébe (4). Hasonlitsuk dssze a haldzati fesziltséget a
tipusjelzé tablan lévé adattal. Helyes halozati fesziiltség esetén kossik ra a
vezérl6késziiléket a halozatra. Tavolitsunk el minden gyualékony anyagot a
forrasztopaka kozelébdl. A hdl6zati kapcsoloval (9) kapcsoljuk be a késziiléket. A
késziilék bekapcsolasakor egy Onteszt kerill végrehajtasra, amely alatt az 6sszes
kijelzéelem (5) zemben van. Ezt kdvetéen rovid idére kijelzésre kertil a bedllitott

hémérséklet (eldirt érték). Utana az elektronika automatikusan atkapcsol a tényleges
érték kijelzésére. A kijelzén (5) egy piros pont (6) vilagit. Ez a pont a fiitSimpulzust
mutatja, és ezdltal az optikai szabélyzasellendrzésre szolgal.

A hémérseéklet beallitasa

A digitdlis kijelz6 (5) alapvetéen a tényleges hémérsékleti értéket mutatja. Az ,,UP* (8)
vagy ,DOWN* (7) gombok mokodtetésekor a kijelzés atkapcsol az ez id6 szerint
bedllitott el6irt értékre. A beallitott el6irt érték (villogo kijelzés) most az ,,UP“-gomb (8)
vagy a ,DOWN“-gomb (7) nyomogatdsaval vagy folyamatos lenyomva tartdsaval a
megfelelé iranyban médosithatd. Ha a gombot folyamatosan lenyomva tartjuk, akkor
az el6irt érték gyorsan végigfutva véltozik. A gombok elengedése utan kb. 2 mp-cel a
kijelzés ismét automatikusan visszakapcsol a tényleges érték megjelenitésére.

4. Tanacsok a munkahoz

A forrasztozsir tisztitd hatdssal rendelkezik abban az értelemben, hogy sok fémnél
leoldja az oxidrétegeket. Az elektronikai forrasztasoknal csaknem kizarélag
forrasztozsir-béllel ellatott forrasztohuzalt (cséforrasz) haszndlunk. Ezek koziil
koloféniumtartalmu, nem tilsdgosan agressziv forrasztozsirt hasznaljunk.

Forrasztasi sziinetekben és a forrasztopaka letétele elétt mindig igyeljiink arra, hogy
a forrasztdcsics jol be legyen énozva. Minden mechanikus megmunkalds elpusztitja
a forrasztdcsics galvanos védérétegét, és drasztikusan csokkenti a forrasztocsics
glettartamat.

A forrasztécstcsot (12) és a szoritocsavart (11) rendszeres idokozonként el kell
tavolitani a forrasztopakabol a ,besiilés” elkeriilése érdekében.

5. Szallitasi csomag

Vezérl6készillék pakatartoval és tisztitoszivaccsal
Forrasztopaka forrasztocstcesal
Uzemeltetési utasitas
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6. Potalkatrészek

0054003499 S 3 forrasztocslcs
0054321099 S31 forrasztocslics
0054321199 S32 forrasztoesucs *)
0054311399 43113 forrasztocslcs

0056810699 WH40 forrasztopéka
0058743708 Tisztitoszivacs
0058743709 Rug6 garattal

*) A szdllitasi csomagban

szélesség 3,5mm
szélesség 0,4mm
szélesség 2,0mm
szélesség 2,0mm

egyenes
egyenes
egyenes
egyenes

nikkel
longlife
longlife
nikkel
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1. Bezpecnostni pokyny c2)

Za kazdé pouziti, které se lisi od navodu k obsluze, jakoZ i za svévolné zmény, neprebira
vyrobce zadnou zaruku.

Tento névod k obsluze a v ném obsazené vystrazné pokyny musi byt peClivé proCteny a
viditelné uschovany v blizkosti pajedla. Nedodrzovani vystraznych pokyni mlze vést k
poranénim nebo k ohroZeni zdravi.

Péjeci stanice WELLER VHC 40 D odpovida smérnicim obsazenym v EH ProhlaSeni o
konformité /EG Konformitétserklarung/ v souladu se zasadnimi bezpe€nostnimi pozadavky
smérnic 89/336/EHS /Richtlinie a 73/23/EWG.

Varovné pokyny!

1. Udrzujte poradek na Vasem pracovisti.
Pokud nepouzivate pajeci naradi, odlozte je vzdy na originalni odkladaci element. Neumistujte
v blizkosti Zhavého pajeciho naradi zadné hoflavé predmeéty.

2. Zohlednujte vlivy okolnich podminek
Nepouzivejte pajeci naradi ve vihkém nebo mokrém prosttedi.

3. Dodrzujte ochranna opatteni proti elektrickému uderu. 5
Nedotykejte se télem uzemnénych Casti, napr. trubek, Zhavicich téles, sporakd a ledniCek.

4, Zamezte pristupu déti.
Dbejte na to, aby se jiné osoby nedotykaly nafadi nebo kabelu. Zamezte pfistupu jinych osob
na Vase pracovisté.

5. Pouzivejte spravné pajeci naradi.
Pro Vase préace nikdy nepoutZivejte vykonnové nedostacujici pajeci naradi. NepouZivejte paject
néadi k takovym Gceldm, ke kterym nebylo predurCeno.

6. Noste vhodny pracovni odév.
Hrozi nebezpeci popaleni tekutym pajecim cinem. Za UCelem ochrany proti popaleni noste
piisludny ochranny odév.

7. Chrante své o¢i.

Noste ochrané bryle. ZvIasté pfi zpracovavani lepidel je nutno dodrzovat vystrazn pokyny
stran vyrobce lepidel. Chrante se pred vystiiknutim cinu; hrozi nebezpeCi pop”leni tekutym
pajecim cinem.

8. Nepouzivejte kabel k tiCelu, ke kterému neni uréen.
Neprenasejte pajeci nafadi nikdy tak, ze ho drZite za kabel. Nevytahujte zastrcku za kabel ze
zasuvky. Chrante kabel pred plisobenim tepla, oleje a pred ostrymi hranami.

9. Zabezpeceni naradi.
K upnuti predmétu pouzivejte upinaci zafizeni. Timto zplisobem je naradi upnuto bezpecnéji
nez kdyz je pridrzovano rukou, a kromé toho méate obé ruce volné na obsluhu pajeciho zafizeni.

10. Zamezte abnormalnimu drzeni téla.
Své pracovisté musite usporadat v souladu s ergonomickymi potiebami; pfi praci zamezte
chybnému drzeni téla, pouzivejte vzdy prizplisobené pajeci naradi.

11. Pecujte peclivéo své pajeci naradi.

Udrzbé a pokyny tykajici se vymény Spicek pajedla. Pravidelné kontrolujte veskeré pripojené
kabely a hadice. Opravy smi proadét pouze odbornik s koncesi. PouZivejte pouze originalni
nahradni dily WELLER.

12. Pred otevienim pristroje vytahnéte zastrcku ze sité.

13. Zamgzte nechténému provozu.
PresvédCte se o tom, zda-li je nepouzivané pajeci nafadi vytazeno ze sité resp. vypnut
spinacsitového napéti.

14. Opravy VaSeho pajeciho zafizeni nechte prov”’dét pouze elektrotechnickym
odbornikem.

Toto péjeci naradi odpovida prisludnym bezpecnostnim predpisiim. Opravy smi provadét
pouze elektrotechnicky odbornik za pouZiti originalnich nahradnich dili WELLER; nedodrzeni
tohoto pokynu mize vést k Urazdm uzivatele.

15. Nepracuijte na dilech, které jsou pod napétim.
U antistaticky zkonstruovaného pajeciho naradi je rukujet vodiva.
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2. Popis

Mikroprocesorové fizenou pajeci stanici WELLER WHS 40 D vyrabime pro naro¢né hobby-
elektroniky. Je spravnym néfadim pro profesionaini pajeci Gkoly v elektronice. Digitalni
regulaéni elektronika pfitom nachazi uplatnéni zejména pfi opravach teplotné citlivych
komponentti. Teplotu pajecky Ize pomoci 2 tlacitek (UP/DOWN) nastavit v rozsahu 150°C -
450°C. Ke kontrole teploty je Cislicové indikovana pozadovana a skute¢né hodnota. Svitici bod
na displeji slouZi k optické kontrole regulace. K tomu néleZejici pajecka WH 40 D je napéajena
ochrannym malym napctim a ma vykon 40 W pfi 200°C.

Péjeci hrot "longlife" je opatfen galvanickou ochrannou vrstvou. Tato ochrannd vrstva znaéné
prodlouzuje Zivotnost pajeciho hrotu. Drzak pajecky a Cistici houbicka jsou integrovany do
skfifiky stanice.

Technické udaje

Rozméry Dx Sx V :158 x 105 x 111
Sitové napéti 1230V

Vlykon pajecky : 40 W pii 200°C
Teplotni pojistka :130°C

Regulace teploty : digitaini 150°C - 450°C

3. Uvedeni do provozu

Namontujte odkladaci pruzinu s nélevkou; k tomuto Ucelu zastréte svCraci tfmen odkladaci
pruziny do k tomu uvazované prohlubné (1). Cistici houbi¢ku (2) namoéte do vody. Odlozte
pajecku do bezpecnostniho odkladani. Zastrte zastrcku pajecky (10) do pripojovaci zditky (4 )
fidiciho pfistroje. Porovnejte sitové napéti s idajem na typovém &titku. Pii spravném sitovém
napéti pfipojte fidici pristroj na sit. Z blizkosti pajecky odstrarite vSechny hoflavé predméty.
Zapnéte piistroj sitovym vypinacem (9). Pfi zapnuti pfistroje se provede samoginny test, pii
kterém jsou v provozu vSechny indikaCni prvky (5). Nakonec bude kratkodobé zobrazena
nastavena teplota (pozadovanad hodnota). Potom se elektronika automaticky prepne na
indikaci skute¢né hodnoty. Na displeji (5) se rozsviti Cerveny bod (6). Tento bod indikuje topné
impulzy a slouzi tim k optické kontrole regulace.

Nastaveni teploty

Digitélni indikace (5) z&sadné indikuje skuteCnou hodnotu teploty. Prostrednictvim stisknuti
tlacitek "UP" nebo "DOWN" (8)(7) se indikace pfepne na sou¢asné nastavenou pozadovanou
hodnotu. Nastavenou pozadovanou hodnotu (blikajici indikace) Ize nyni lehkym stisknutim

nebo trvalym stisknutim tlacitek "UP" nebo "DOWN" (8)(7) v odpovidajicim sméru zménit.
Bude-li tlacitko trvale stisknuto, zméni se pozadovana hodnota rychlym pribéhem. Cca 2 sek.
po uvolnéni se indikace opét automaticky pfepne na indikaci skute¢né hodnoty.

4. Pracovni upozornéni

Tavidlo ma Cistici Ucinek ve smyslu rozpousténi kyslicnikovych vrstev u mnoha kova. Pfi
pajeni v elektronice se témér vyhradné pouziva pajeci drat s dusi rozpoustédia (trubkova
pajka). Maji se pritom pouzivat tavidla obsahujici kalafunu, avsak zadn4 pfili§ agresivni
tavidla.

Pri péjecich prestavkach a pred odloZenim péjecky dbejte vZdy na to, aby byl pajeci hrot
dobre poc novan. Kazd mechanické opracovani znéi galvanickou ochrannou vrstvu
pajeciho hrotu a drasticky sniZi jeho Zivotnost.

Z pajecky se ma v pravidelnych intervalech odsroubovat pajeci hrot (12) a svéraci Sroub (11),
aby se zabranilo jeho "zakousnuti".

9. Rozsah dodavky

Ridici pistroj s odkladanim a Gistici houbitkou
Péjecka s pajecim hrotem

Navod k obsluze

6. Nahradni dily

0054003499 Pajeci hrot S 3 Sitka 3,5mm primy nikl
0054321099 Pajeci hrot S31 Sitka 0,4mm primy Longlife
0054321199 Pajeci hrot S32 ) Sitka 2,0mm primy Longlife
0054311399 Pajeci hrot 43113 Sitka 2,0mm pfimy nikl
0056810699 Pajecka WH40

0058743708 Cistici houbi¢ka

0058743709 Pruzina s nélevkou

*) Rozsah dodavky
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1. Varnostni nasveti SLO)

Za uporabe, ki odstopajo od navodila za uporabo in za lastnoro¢no spremembe, proizvajalec
ne mora prevzeti jamstvo.

Ta navodila za uporabo in njihove varnostne nasvete morate skrbno prebrati in shraniti v blizini
spajkalnika. NeupoStevanje varnostnih nasvetov lahko vodi do nesre¢in poskodb in je
Slkodljivo zdravju.

Spajkalnik WELLER WHS 40 odgovarja konformnostni deklaraciji usklajeno s temeljnimi
varnostnimi predpisi 89/336/EWG in 73/23/EWG.

Varnostni napotki

1. Drzite red na Vasem delovnem mestu.
Kadar spajkainega orodja ne uporabljate, da odloZite v originalno stojalo. Ne prinadajte gorljivih
stvari v blizino vroCega spajkalnega orodja.

2. Upostevajte vpliv okolice.
Ne uporabljajte pajkalnega orodja v viaznem ali mokrem okolju.

3. ZasCitite se pred elektriCnim udarom.
Izogibajte se telesnega stika z ozemnljenimi deli, npr. s cevmi, ogrevalnimi telesi, Stedilniki in
hladilniki.

4, Otroci naj ne bodo v bliZini.
Ne dovolite drugim osebam, da pridejo do orodja ali se dotikajo kabla. Druge osebe naj ne
hodijo v blizino VaSegadelovnega mesta.

5. Uporabljajte pravilno spajkalno orodje.
Ne uporabljajte preSibkega spajkalnega orodja za Vase delo. Ne uporabljajte spajkala za dela,
za katera ni pred-viden.

6. Nosite primerno delovno 9bleko. 5 .
Ngvarnost opeklin preko tekoCe kositrove spajke. Nositeprimerna za$Citna oblaCila, ki Vas
$Citijo pred opeklinam.

7. Zaééititg svoje: o€i.
Nosite zaég)itna oCala. Pri obdelavi z lepili je treba upostevati opozorilne napotke proizvajalca
lepila. ZasCitite se predkositrnim curkom; nevarnost opeklin preko tekoCe kositrovespajke.

8. Ne uporabjajte kabla v namene, za katerevni primeren. 5 5
Spajkala nikoli ne nosite na kablu. VtiCa ne vleCite za kabeliz vtiCnice. Kabe za$Citite pred
vroCino, oljiem in ostrimi robovi.

9. Zavarujte orodje. 5
Uporabljajte vpenjalno napravo za pritrjevanje izdelka. Na tak naCin je bolj varno kot v roki,
poleg tega pa imate obe roki prosti za delo s spajkalom.

10. Izogibajte se nenormalni telesni vdrﬁi. 5
Uredite si svoj delovni prostor ergometriCno pravilno, izogibajte se napaCni drzi telesa pri delu;
vedno uporabljajte primerno spajkalno orodje.

11. Skrbno Cistite svoje spajkalo.

Da boste lahko bolj$e in varnejSe delali, skrbite zaCistoCosvojega spajkalnega orodja.
Upostevajte navodila za vzdrZevanjein napotke o menjanju spajkalne konice. Redno
pregleduijte vse prikijuCene kable in zraCnice. Popravilasme izvajati samo priznan strokovnjak.
Uporabljajte samooriginalne WELLER rezervne dele.

12. Predno odprete napravo, potegnite vtikaC iz vtiCnice.

13. Prgpre(')ite, da bo naprava delala brez Vgée kontrole.
PrepriCajte se, da je stikalo pred vtikanjem v vtiCnico oz.v omrezno napeljavo, v izkloplienem
stanju. Ne prenaSajteprikloplienega spajkala s prstom na stikalu.

14, Vase spajkalo naj popravlja samo strokovni elektriCni delavec.

To spajkalo ustreza zadevnim varnostnim zahtevam. Popravila sme izvajati samo strokovna
elektriCna delavnica, ki uporablja originalne WELLER rezervne dele; v drugemprimeru lahko
nastanejo nesreCe pri uporabniku.

15. Ne oprqvljajte del na izdelkih pod napetostjg.
Pri antistatiCno izvedljivem spajkalnem orodiju je roCajprevoden.
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2. Opis

Mikroprocesorsko krmilieno spajkalno postajo WELLER WHS 40 D izdelujemo za zahtevne
ljubiteljske elektronike. Le-ta je pravo orodje za profesionalne spajkalne naloge v elektroniki.
Digitalna regulacijska elektronika se zlasti obnese takrat, ko se uporablja pri obdelavi termi€no
obCutljivih komponent. Temperatura za spajkalnik se lahko nastavija z 2 tipkama (UP/DOWN)
v obmocju 150°C - 450°C. Za kontrolo temperature se Zelena in dejanska vrednost prikazeta
digitalno. Svetle¢a to¢ka na displeju sluzi za opti€no regulacijsko kontrolo. Pripadajoci
spajkalnik WH 40 se napaja z malo zas¢itno napetostjo in ima moc 40 W pri 200°C.

"Longlife" spajkalna konica je opremliena z galvansko zas¢itno plastjo. Ta zaS¢itna plast
obéutno podalj$a dobo trajanja spajkalne konice. DrZzalo spajkalnika in Cistilna goba sta
vgrajena v ohi§je postaje.

Tehnicéni podatki

lzmere LxBx H 1158 x 105 x 111
Mrezna napetost 1230V
Mo¢ spajkalnika 40 W pri 200 C
Temperaturno varovalo :130C

Regulacija temperature : digitalna 150 C - 450 C

3. Zagon

Montirajte odlagalno vzmet z lijakom, v ta namen vtaknite privojni ro¢aj odlagalne vzmeti v za
to predvideni utor (1). Cistilno gobo (2) prepojite z vodo. Spajkalnik odlozite v varnostno
odlagalisce. Viika¢ spajkalnika (10) vtaknite v priklopno puso (4) krmilnega aparata. Mrezno
napetost primerjajte s podatki na tipski tablici. Pri pravilni mrezni napetosti povezite krmilni
aparat z mrezo. Odstranite vse gorljive predmete v blizini spajkalnika. Vklopite aparat na
mreznem stikalu (9). Pri vklopu aparata se izvede samotestiranje pri katerem so vsi kazalni
elementi (5) v obratovanju. Takoj nato se za kratek Cas prikaze nastavljena temperatura (Zelena
vrednost). Za tem elektronika avtomati¢no preklopi na kazanje dejanske vrednosti. Zasveti
rdeCa tocka (6) na displeju (5). Ta tocka prikazuje grelne impulze in sluzi torej za opticno
regulacijsko kontrolo.

Nastavitev temperature

V nacelu prikazuje digitalno kazanje (5) dejansko vrednost temperature. S sprozitvijo tipke
"UP" ali "DOWN" (8) (7) preklopi kazanje na trenutno nastavljeno zeleno vrednost. Nastavljena
Zzelena vrednost (utripajoce kazanje) se lahko sedaj s pomocjo dotikanja ali nenehnega

pritiskanja na "UP"- tipko ali "DOWN"- tipko (8)(7) spremeni v ustrezno smer. Ko se tipka
pritisne, se spremeni Zelena vrednost v hitrem preteku, ca. 2 sek. po spustitvi preklopi kazanje
avtomatiéno znova na kazanje dejanske vrednosti.

4. Opozorila pri delu

Talilo vsebuje Eistilni u€inek v smislu raztapljanja oksidnih slojev pri mnogih kovinah. Pri
spajkanijih v elektroniki se uporablja skoraj izklju¢no ena spajkalna zica s talilnim jedrom (cevni
loti). Pri tem pa se bi naj uporabljala talila, ki vsebujejo kolofonij in ne preve¢ agresivna talila.

Pri spajkalnih pavzah in pred odloZitvijo spajkalnika pa vedno pazite na to, da je spajkalna
konica dobro razcinkana. Vsaka mehanska obdelava unici galvanski zas€itni sloj spajkalne
konice in drasti¢no zmanj$a dobo trajanja spajkalne konice.

V/ rednih ¢asovnih razmikih se bi naj spajkalna konica (12) in privojni vijak (11) od spajkalnika
odstranila, da bi se s tem izognili "zataknitvi".

9. Obseg dobave

Krmilni aparat z odlagali§¢em in éistilno gobo
Spajkalnik s spajkalno konico
Navodilo za uporabo

6. Rezervni deli

0054003499  Spajkalna konica S 3 $irina 3,5mm ravna Nikelj
0054321099  Spajkalna konica S31 §irina 0,4mm ravna Longlife
0054321199  Spajkalna konica S32 ) Sirina 2,0mm ravna Longlife
0054311399  Spajkalna konica 43113 Sirina 2,0mm ravna Nikelj
0056810699 Spajkalnik WH40

0058743708  Cistilna goba

0058743709  Vzmet z lijakom

*) Obseg dobave
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